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1. USTEP
Mechanizm drukujgoy typ 666/V3 w zestawie z modulem

elektroniki stanowi urzgdzenle wyjsclowe  maszyn cyiro-
wych., Kompletny mechanizm jest polgoczeanlem zespolow mecha-
nicznych 1 ukladdéw elektrycznych i1 po polaczeniu za pomocy
kﬁbll z elektroniksg interfaceu stanowi kompletny modu
drukarki wierszowej.
Mechanizm ten i_alaktrunikq interfaceu przetwarza kembinacje
impulséw elektrycznych na odpowiadajgce im znakl drukarskie
wyprowadzane w postaci wydruku na specjaloym papierze.
Zasada druku w mechanizmie polega na "drukowaniu w
locie"tzn.wydruk dokonywany jest na okresowo nieruchomym
paplerze priy stale obracajgcym sig bgbnle drukujacym.
Mechanizm moze byé wykonywany w trzech wersjach 96; 120
lub 160 znakéw drukarskich w wilerszu przy repertuarze tych

znakdéw wynoszacym €64 lub T8.

2, DANE TECHNICZNE

2.1. Jlos¢ obrotdéw bgbna drukujgcego
w zaleznosci od poloZenia przelgcznika,

"Szybko/Wolno"
dla "Szybko" - 1360 + 4% 'ﬁfﬁ'
dla "Wolno" - 680 ¥ 4% obr

min

2.2, Ilodé znakéw w wierszu w zaleznosel od wykonania:

minimalnae - 96
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PIS TECHNICZNY

Mechanizm drukarki wierszowej moina podsielié
na kilka blokéw prsyjsujge sa kryteria podzialu
funkcje jakie one spetniajagi
Blok przesuwu papieru j
Siuty on do programowego sterowania przesuwem
papieru.

Sptada sie =3
i1/ Zespolu sprzegia i hamulca
2/ Zespotéw oiggnikiw.

Zespdt sprzegla ; hamuloa /rys. 30 KP 0341-01/

Jest to zespdt wykonawozy realizujgoy przesuw

papiérn zgodnie z informacjg zewnetrzng. Na wale wel-
édclowym sprzegta /patrz rys.i/ umieszczone jest pasowe
koo napgdowe, bgdace riwnoczesnie kolem zamachowgm
nap¢dzane zebatym pasem gumowym & trojfazowege asyn=
chronicznego silnika elektrycznego. :
Wzbudzenie uzwojJenla obwodu elektromagnetycznego
Bprzggta powoduje dosunigele tarczy sprzegia do tar-
ozy ferrodowe] cewki sprzegta stale obracajgcego iiq
walu wejsSciowego, Jednoczesdnie tarcga hamulca zoat;-
Je odsunigta od tarczy ferrodowe) cewki hamuloa, eo
daje przenliesienie napedu na wal wyjéciowy sprzegla

a stgd na zespoly clgganikdw podawania papleru. Zatrzy-
manie slg zespoldw podawania paplerm 1ninjnianl Jest
przez ukled elektromagnetyozny hamulca w odwrotne}
kolejnodol jak naped, e¢o gwarantuje uzyskiwanie stakej
wielkosci podziaiki skoku papierm lub wislokrotnosel

te) podzialki,
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Cztony cliggnikowe mogq byé przesuwnie ustawiane |

dla réznych szerokodcl papleru, przy czym podzialki 1iei:
niowe na waitkach podplerajgeych gwarantujsg identycznosd
ustawienia cziondw.
3.2.Blok wydruku
Stuzy on do przetwarzania informacji w postaci

impulséw elektryczaych na informacje w postacl druko-
wanych znakéw na specjalnych arkuszach papieru. Skia-
da sie z:

afafi.ianpniu bebna drukujgcego w obudowie

3.2.2.Zespotu emitera 1 glowie kodowych

3.2.3.Zespotu tacy miotkéw

3.2.4.Zespotu transportu tasmy tuszowe]

3.2.1.Zespé} bebna drukujgcego w obudowie /rys.30KP0199-01/i rys.4

Bgben drukujgey wykonany jest w postaci jednolitego
cylindra ze spec)alnego stopu stall nierdzﬂwﬁej, Na zew-
netrznej powlerzchnil bgbna znajdujg sig znakl drukarskie
wykonane metodsg trawienia. Repertuar znakéw drukarskich
rozmieszezony jest pierscieniowo na obwodzie bgbna da-
jac wzdluz tworzacej bebna linie identyeznych znakdw
jak np. A; B; C; itd. Czcionkl drukarskie majg wysokosé
2,3 mm oraz 1,5 mm szerokosci. Wngtrze ;ylinﬂra nypel~
nione jest tworzywem tlumigeym drgania powstajgce w
czasie drukowania.

Beben drukujacy wanbntowany Jest do oﬂuduwr na
dwoch pétosiach umieszozonych w zespolach rozysk tocz-
nych ultra precyzyjayeh /patrz rys.4/ przy czym jeden
zespdl ozysk jest staty, drugl suwliwie rucﬁnmy sto=-
warzyszony 2 kompensatorem rozszerzalnosei cieplne}

kasujgcym ewentualne luzy.
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kalowanego pokrgtla umieszozonego w Zespole regula-

toréw operacyjnych.

Taki uklad pozwala na regulacjq zgodnoseci faz ruchu

bebna i ruchu mtotkéw drukarskich tzn. pozwala na us-

tawienie w momencie druku czola mlotkéw dokladnie na
wprost znaku drukarskiego na bgbnie, a wig¢e gwaran-
tuje poprawne drukowanie pelnego koaturu znaku,

Ksztalty impulséw wzbudzanych w giowlcach kodowych 1

zegarowe) podaje rys.6

3.2.8,Zespdl mtotkéw /rys.EZ0002-01/

Zespét ten wmontowany Jjest do podstawy tacy trze-
ma érubami /jedna od spodu, dwoma od czoXa/ pod bgb-
nem druxaragim w ten sposdb, %e szereg mlotkdw drukare
skich znajduje si¢ naprzeciw odpowiednich rzeddéw zna-
kéw dfukarskinh na bebnie,

UWAGA: Sruba suodnia stuzy tylko do zabezpieczenia
tacy podeczas transportu i na okras eksploata=-
cji powinna byé wykrg¢cona wraz z poditadks.

W konstrukeji zespolu tacy mlotkéw zastosowano sys-

tem modutowy /patrz rys.7/. W jednym module wbudowa-

aych jest 8 mtotkéw drukarskich zawieszonych indywi-
dualnie na spreizynach maylarowych o wytrzymalodel
zm¢ozenlowe] min.ins oykli 3 wymuszoaym ruchem zwrot-
aym.

Iniojowanis ruchu roboozego realizowane Jest z lndy-

widualayoh dla ka:dega mtotka zespoiéw elekiromag-

neséw sterowanyoh z impulsowych wzmacaniaczy pradowych
umieszozonyoh w elektronice poza mechanizmem.
- Ksztalt impulséw sterujgcych elektiromaganes podaje rys.8

Maksymalna dopuszozalna ozgstotliwodé wzbudzania
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elektromagnesu wynosl 25 Hs,

Skok mtotka 3 pozycji spoozynkowe] do styku
g bebnem drukujgeym wynosi 2,5mm, 8 0zas lotu 1,7
msek, Ruch miotka ograniozony jest dwoma zderzaka-
mi, ktérych regulacja pozwala na uzyskanie wiasci-
wego czasu lotu oraz rdéwnomierng gestosé druku. Kaz-
dy mlotek posiada wiasny system kompensacji drgan
w ruchu powrotnym. Tak zbudowane moduly montowane
pa do tacy montazowe) przy czym dobdr stnpéw tacy
montazomej oraz korpusu moduiu miotkéw daje aajko-
rzystniejszy smkiad pochtaniania drgai mechanicznym
dla czestotliwodci powodowanej pracg ukladu.

Catodé zespolu mtotkow drukaeskich przykryta
Jeni ostonami stanowigeymi Jednoczeénie prowadnice
papleru.

Zespél tacy miotkéw drukarskich umleszczony
jest w mechanizmie drukarki na ruchomej wachliwie
podstawie. Polozenie podstawy tacy wzgledem bebna
regulowane jest wyskalowanym pokretlem. Regulacja
ta jest regulacjg dynamiczng i pozwala na ustawie-
nie w odpowiedniej intensywnosei druku,

Odsuniecie mechanizmu mtotkow od bebna drukujgcego
na doisle okredlong odlegtodé / 1132 obrotu pokre-=
tta/ powoduje zatrzymanie pracy catego mechanizmu
drukarki, Jest to Qaﬁespien;ania zderzakdéw gdraych
miotkéw przed ich nadmiernym zuzyclem, gdys odsunie:
¢ie mlotkéw od bghna na zbyt dug odlegtosé powoduje
oddanie calej energli mlotkéw zderzakom géraym,

b.3.4.Zegpdt transportu tasmy barwigce] /rys.30KG0001-01/
: 1 rys.?

Taéma barwigca opasuje osloaq bebna drukujgcego
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snajdujao sig w ten sposéb migdzy bebnem drukujgeym

& papleren,

Nawinieta jest na jedng szpulg i przewijana w ozasie

pracy mechanizmu na drugq szpule a po jej zapeinieniu
w kierunku przeciwnym na szpule plerwsza. Szpule pra-

wym tnﬁuen gamocowane sg w lozyskach & lewym koicem

# zespolach ciernych sprzggiel /patrz rys.18/, ktére
posiadajaq clerne plerécienie powodujgce powstawanie
momentu oporowego W napgdzie tasmy 1 w ten sposiéb
gabespieczajg przed powstawaniem zwisu tasmy.

Naped przesuwu tasmy barwigcel na kola zebate
szpul przenoszony Jest z tréjfazowego silaika za poé—
yednictwem zespolu przekladni.

Zespét przekiadai /patrz rys.i1/ przekazuje na~
ped na jedng ze szpul poprzez ruchome kolo zg¢bate,
ktére dzieki piytce ciernej, zazgbia sig¢ 2z Jednym lub
drugim kolem zgbatym szpuli w zaleznodcl od zmliany
kierunku obrotéw silnika.

7miana kierunku przewijania tasmy barwigcej odbywa
sig automatyczaie i sterowana jest 2z ukiadu kontroli
ilaéul przewinigte) tadémy na szpule, co uniemozliwia
galtkowite przewinig¢cile taimy na jJedmg ze szpul.

Uklad ten sklada sig z czujnikéw 1lodecl tag-
my na szpuli, krzywek sterujgoych 1 mikroprzelgcznika
gmiany kierunku obrotéw silaika napedowego.

W momencie gdy na jednej ze szpul 11066 tasmy zmnlej-
szy sig do 4 zwol zadzlala mikroprzelgoznik odwraca-
Jao dwie fazy silnika napedowego & wigo zmlenlajac
Jezq'klnrunak obrotéw na przeciwny, & tym samym i kie-

runek ruchu tasmy na przeciwny.
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8.3.Blok sygnalizacyjno-operacyjny i1 zabezpieczeiia

Blok ten siuzy do sterowaaia pracqg mechaaizmu polg-

czonego w modul drukarki z elektroniksg interfaced.

W sklad bloku wchodzg:

1.
2.

Operacyjna tablica nastawcza

Operacyjna tablica przeigcznikéw 1 wskafnikdéw

8.9.4,Pulpit techiiczny /rys.12/

Umieszczona jest na tylnej scianie korpusu mechaniz-

mu w lewym gérnym rogu. Znajdujg si¢ na niej trzy dwt

pozycyjne przelgczniki uzywane przy przygotowanin

drukarki do pracy, Spelniajg one nastgpujgce funkcje:
1, Przetlaczaik "zmiana tafmy"

3.

Przelgcznlk ten przelgcza operator w polozenie
"zmiana tasmy" /ltibbon change/, gdy zachodzi ko=
niecznosé wymlany tasmy barwigcej wskutek jej zu=-
¢ycia. Po weisnigeciu tego przelgoznika drukarka
zatrzyma sig¢ dopiero wtedy, gdy tasma barwigea
bedzie catkowicle nawinieta na dolng szpule.

Przetacznik "szybko-wolno" /Fast-Slow/

Przeigcznik ten siuzy do ustawlenia jednej 2z dwu

roboczych szybkosel drukowaaia,

Uwaga:Zmiana szybkosci drukowaaia nie moZe byé
dokonywana przy wigczonych silnikach,

Przetacznik "6" = "g8"

Przelgeznlk ten stuzy do ustawienia odstepu

migdzy drukowanymi wierszami - 6 lub 8 wierszy

na 25,4 mm diugosei papléru,

Uraga: Nic nie przelgczad w czasle pracy.

3,3.2, Pulpit operatora /patrz rys.13/

Tablica ta umieszczona jJest w przedniej gér=-
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nej ozedcl mechanizam drukarki.

Pulpit operatora jest pulpitea sterowniozym dla mo=-
dutu drikarki wierssowej, Znajduje sig na nie) /od
lewej strony/ grupa wskaZnikéw; grupa przelgozaikiw
przyoiskowych oras an-ﬁinnnf prsetgoznik prazyciskowy.
$.Nekafaiki
"Gotéw"™ /Ready/ - "Blokada®" /Out/
"Sgybko" /Fast/ = "Wolno"™ /Slow/
laﬂ - l'lsﬂ
l*-!"mr.jmem:t:l,k"'.n"'Hn::.t;lv;:-m'.pl" - "Jkladaca" /Stacker/
"Papier" /Paper/ - "Tasma“ /Ribbon/
"Techniczny® /Englneer/ - "Parzystodd® /Parity/
_ 8.Przetaczatki:
"Start" /Start/
"Pransport®™ /Load/
"przydziel™ /Allocate}
"Zatrzymaj"™ /Hold/
"Stop" /Stop/ '

3.4,Blok regulatoréw operacyjnych.
Blok ten stuzy do sterowania jakosecig druku na

papierze przy pomocy regulatoréw mechanioznych w pos=-
taci pokretel,

W skiad bloku wchodzat

i. Tablica ragulacyjna lewa rys.id

2. Tablica regulacyjna prawa rys.if

80.4,1,Tablica regulacyina lewa /patra ;:n.ilz

Umieszczona jest 5 lewe) stroay przedniej ozgdod
mechanizmu. Znajduje sig na niej pokrgtle regulatora

intensywnosocl druku.

3.4.2.Begulator intensyrnodod druku /patrs rys.15/
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Gestodd druku w mechanizmie regulowana jest poprzea

gmiang odlegloécl pomiedzy miotkami i bgbnem drukar-
skim. Tyt podstamy tacy mtotkdéw spoczywa na dwu kloc-
kach przegubowych zamontowanych na wale korbowym. Wal
korbowy jest przemieszczany pokregtiem poprzez przek-
tadale é1imakowg i przekladnie zegbatg pokre¢tla, sprzg-
gaietych walkiem i przegubem kardana.

Obracajae pokrgtio regulatora sgodnie z ru-
chem wskazdwek zegara zmniejsza sie odleglosd migdzy
mtotkami & bebnem drukujgcym, tzn. zwiglksza si¢ inten-
sywnosé druku, obracajac w kierunku przeciwnym -
gmniejsza sig¢ intensywnosé druku.

~ Regulator intensywnosecl druku posiada wys-
kalowanag tarcze od "O"™ do "25", ktdéra stanowi wska~-
zéwke dla regulacji intensywnosci przy réznych ga-
tunkach papieru,

Dla uzytku operatora przewidziano korbg za
pomocg ktére) mozna dokonaé szybkiego obaizenia pod-
stawy tacy mtotkéw /np. w celu regulacji mlotkéw/.
Korbe wktada sig w wycig¢cie walka élimakowego poprzes
utnﬁrli ptycie z tyiu mechanizmu, Przy podnoszeniun
podstawy tacy nalezy zwrécié uwage aby piraszezyzay
klockdéw podplerajacych byly wiadciwie ustawione.

3.4.3,Tablica regulacyina prawa /patrz rys.16/

Umieszczona Jest z prave] strony przedaie]
czedel mechanizmu., Znajdujsg sig w nle) cztery pok-
retta regulatoréw: fazowania; napigcla papieru; pop-
rzecznego ustawlenia papieru i pilonowego ustawienia

papieru.

8.4,4.Regulator fazowaaia /patrz rys.i7/
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Aby otrzymad optymalng jekodd druku nieodzownym

Jest aby milotki w momencie uderzaania byty ustawlone
dokladnie w jedne) 1linii ze znakiem drukarskim ktéry
ma bydé odbity. Jezell mlotek uderza za wozesnle, gér=
na ozgéd znaku nie bedzie odbita lub bedzie odbita
stabo., Jezell mlotek uderza za péino doloa czgsd zna-
-hu nie bgdzie odbita. Najleple] ﬁaat to widoczne na
gnaskach "E" i "Z",

Dla ustawienia prawidlowego wydruku siuzy wiad-
nie pokretio regulacji fazowania, ktdre poprzez przek-—
tadnie zebatg, walek gwintowany i1 nakr¢tke, obraca
piyte regulacyjong z przymocowang do nle] giowicy zega-
rowg w stosunku do b¢bna emitera,

Giowica zegarowa i odpowiadajgey Jej bit 2 na
Bebnie emitera situzg do wytwarzania impulsu synchro=
pizacji,.

Zmiana kgtowa glowicy zegarowe) wzglgdem bebna
emitera przysplesza lub opéfinia moment wzbudzeaia miot-
kéw.

Regulator posiada tarcze na ktérej znajdujg sig
dwa sektory z napisami "SZYBKO"™ /FAST/ i "WOLNO" /LLOW/
oraz sektor czerwony migdzy nimi.

Przy ustawieniu drukarki na drukowanie SZYBiO

tarcza fazowania powinna byé tak ustawiona, aby linia
odaiesieaia na tablicy przepolawliala sektoxr oznaczoay
*SZYBKO" /FAST/. Prpy drukowaniu "WOLNO"™ pokrgtlo re-
gulatora fazowanla nalezy obracad w kierunku zgodaym
£ ruchem wekazowek zegara, a% linia odniesienia znaj~
dzie slg w srodku sektora oznaczonego "WOLNO"™ /SLOW/.
Uwaga:W ozasie regulacji niedopuszezalaym jest "prze-

chodzeaie™ przez sektor czegwony. Nie wolao dokonywad



-
ustawiania fazowania na "szybko" lub "wolno" w cza~-

eile druku,
3.4.5.Regulator napigcia papieru /patrz rys.i8/

Regulator ten situzy do zlikwidowania zwisu paple-
ru pomiedzy gdrnymi 1 dolaymi ciggaikami, przez co
uzyskuje Ele wigkszg wyrazistosé i liniowosé druku,
Papier napinaay jest walkiem napinajacym umieszczo-
aym tuz nad dolaymi clggnikami, ktdry obraca sig
wraz z obrotem walu wsparczego. Obrét walu wisporczego
przekazywany jest poprzez ramlq, walek nagwintowaay,
przegub kordana i przekiadnig¢ z¢batg drubowg 2z pok-
retia regulatora.

Dla zlikwidowania zwisu papieru nalezy obracad
pokretto regulatora w kierunku zgodnym z ruchem wska-
gowek zegara.

3.4.8, Regulator poprzecznego ustawienia papieru /patrz rys.19/

Hegulator ten stuzy do poprzecznego ustawie-
nia papieru w stosunku do begbna drukarskiego, Catko-
wity zakres poziomego przesunigcia papieru wynosi
10 am.

Obroty pokretla przenoszone s§ Za pomocg przek-
*adni pasowej na zg¢bate kolo Srubowe umieszczine w
dolnej obudowie clagnikéw i poprzez walek posSredai

na takie same zebate kolo srubowe umleszczone w gor-
nej obudowie ciggnikéw. Zgbate koio sSrubowe posiada-
jgce nagwintowane otwory zamocowane s§ na nacwinto=-
wanych koificach watéw wsporczych ciggnikéw. W ten spo-
séb przy obrooie zg¢batych kél srubowych ﬁaatepuJe
przesunigoie poziomu watéw wsporczych ciggnikéw a

tym samym i olggnikdéw wraz = paplerem.
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¥ oelu przesuni¢cis papierd w prawo nalesy obracad

pokrgtle regulatora w kierunku zgednym % ruchem

wekazdwek zegara,

8.4.7.Regulator plonowego ustawienia papieru /patrz rys.20/

Pionowy przesuw papieru realizowaay jest przes
gmiang¢ kqtowego ustawlenia elektromagnesu hamulca,
Gdy drukarka jest wigozona slekiromagnes hamulca jest
sasilany stalym napigeiem s ukiadu elekironiki sprag-
gis 1 zmiana katowego ustawienia elektiromagnesu ha-
mulos przes tarcz¢ hamulea przenosl naped na uklad
traktoréw, Zmiana potozenia przekazywana jest od po-
krgtia pric! dwie przekiadnis pasowe i przekiadniq
élimakowa. W celu przesunigoia papleru do géry nalezy
pokretto regulatora obracadé w kierunku zgodaym Z Fu-
chem wskazdéwek zegara.

Pionowy przesuw papieru kontrolowany jest gio-
wicami emitera znajdujgoymi sig w zespole hamulea.
Impulsy glowiog emitera kontrolujg pozycje w ktére)
@ajg zatrzymad slg¢ ciagniki papieru. W komstrukeji
przewidziano zmiang promienlowego ustawienia glowle
¥ stosunku do két emitera, dzig¢ki ozemu mozna zmio-
a1é plonowe ustawienie papleru w stosunku do linii
druku,



4. Zespdék formowania drulku.

Zespét formowania druku jJest ukadem wewngtrzneso sterowa
przesuwem papieru wedZug g géry zaloZonego programu powtarzajace
eig wielokrotnie w sposdéb ecykliczny za pomoca tadmy perforovanci
oraz odpowiednich ukXaddw elektroniczuych.

Ukzad ten uZywany jest przy wspélpracy mechanizmu drukard
g maszynami cyfrowymi do przetwarzania denych w szczegélnofei prf
wypeinianiu duzych ilodel identyecznych formularzy wydrultu /spid
statystyki itp./

X Czytnik formowania druku Jest specjalnym czytnikiem stykowym 1
w zwiazku 2 tym zeleca si¢ stosowanie specjalne] tadmy trzyvwarsti
we], ktdra moina nabyé w 200 jardowych szpulach w firmie Boydens
Commerce Way, Waddon, Croydon, Surrey, England. Taéma ta wykonand
Jest z folii Melinexu /mylar/ o grubodei 0,025 mm, oklejorne] z oh
stron tasms papierowa o grubosci 0,05 mm, co daje Xacznm grubodh
0,13 mn. UZyele zwyke) tasmy papierowe] jest mozliwe, jednak w{
wypadku wymagana jJest dodé czesta Je) wymiana.

Tasma powinna byé sklejona w petle y Da styk przy pomocy przylept
0 maksymalne] gruboseci 0,007 mm,

Minimalna dXugo$é petli tadmy programowe) wynosi 114,5 nm.
Perforac)g tasmy wykonu)e si¢ wedlug nastepujascych zasad:

Jednemu rzadkowl tasmy odpowlada jeden wiersz mna drukowany
papierze, wybicie otworu w tadmie, w ktdérejkolwiek Scieiece od 24
do B8-e), spowoduje zatrzymanie podawanego papieru w odstepie 1-g
wiersza , nie wybicie otworu powoduje spacjowanie /patrz rys. 21
wybiocie otworu w l1-sze) écilezce okresfla poczatek formatki,

X . Nie dolyczy czytnika prod. krojowe) typ CF
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2.,1.2 Napiecie pasa anapedowego ciggoikéw Sl
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2.2, Mechpnizmy miotkowe . g2
2.2.1 Ograniczniki podstawmy tacy miotkéw Q2
2,2,2 Tarcza regulatora intensywnodci drikun 101
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2,6, TWyrdwnanie mtotkdw /Regulacja liniowosci/ 114



3.7,
2.8.
2.9.
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Intensywnosd druku pojedyiiczego mlotka 114
Gltowice cmitera 115
Ustawianie krzywek kalki verwigece] 118
Napiecie pasa napedu kalki barwigce}) 118

Wyka=z rys. zwigzanych:

a/zesp6t drukujgecy 30 KG 0001-01
b/zespdét bebna i emitera 30 KG 0199-01

1. BEGULACJE STATYCZNE

i.1

1.2,.

Mapiecie ladcucha eiggnika /patrz rys. 1/

Podniesé prowadnicg papieru, Usungé mocujace wkrety

i przykrywe ciggnika. Wiozy¢é pomiedzy blok, & Srodkowe
ogniwo taicucha sprawdzian 1,57 mm fogniwo naprzeciw
znaczka na pokrywie ciagnika/.

Ustawidé mimesrodowy czop talk, aby byta potrzebna sita’
podnoszenia 250 - 350 graméw dla uwolnienia sprawdzianu
spod ogniwa laczacego.

Dla zwlekszenia anapigeia zluzowad érube blokujgeg i
pokrecié¢ czopem w kierunku wskazéwek zegara dla lewych
ciapgnikéw 1 w kierunku odwrotnym dla pramych ciggnikdw.
Zmierzy¢ odlegtodé w poprzek czterech szpilek lalicucha
clggnika od srednicy zewngtrznej do éredanicy zewnetrznej
za pomocg sprawvdzianu ar., Sr - 2496, Wymiar ten powinien
wynosié 42 X 0,1 mm, Jezeli bedzie niewtadciwy, ustawié
napigeie Taiicucha dopdki oba warunki nie zostang spei-
nicne,

Wyrdwananie ciggnika /patrz rys. 2/.

Zablokowaé lewy gdrny ciggnik i podanies$é prowadnice
papieru,

Ulozy¢é sprawdzian ar., Pr - 3845 na wale prowadzacym
c¢iagnika nakladajgc go na trzy bolce. Za pomocs kola
pasowego znajdujacego sie na koidcu walu zdawczego sprzg-
gta, obrdcié raicuch ciggoika tak, a2z trzy bolce wejdg
® otwory sprawdzianu. Przesungé prawy gorny cigganik do
prawego koidca sprawdzianu,

Zluzowad trzy druby moerr+--~ ---~Aawe kolo tafdcuchowe
do tulei napegdowej i . «d oiggnika tak, by -
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tfzy boloe weazly w atwoty sprawdiianu.
Kie¢dy sprawdzian osigdzie na szeéciu bolcach bez frudu,
%o zmaczy, Ze ladcuchy ciggnikéwm 8§ wyréwnase 1 druby
mocujgoe mogg bydé dokrecone.
Powtorzyd operacje na dolanych clggaikach.

Mimosrodowy watek prowadzacy /patrz rys. 3/.

Rozluzowad Sruby mocujgce i obrocié mimosrodowy walek
prawadzgacy znajdujagey sie 2 przodu podstawy tacy, a
jego gora znajdzie sig¢ minimim 0,5 mm powyze) powierzchni
astony. Dokrgdiisruby mocujgce.

Ustawienie w 1linii skal ustalajgcych gérnego 1 dolnego
oiggnika. /patrz rys. nr. 4/.

Rozluzowaé $ruby mocujgce dwa gorne wsporniki pedtrzymuja-
-0e posredai watek sterujgcy 4 wyzgbic kolo zgbate grubowe
8 kola wspilpracujgcego umieszczonegos na koidecu watka ped-
trzyuujgcego gorny ciggaik, Ulozyé odpowiedai sprawdzian
naprzecim dolnego walka podtrzymujgcego i obréciipokrgtio
ustawiania poprzecznego w kierunku przeciwnym wilkasowiom
gegara, az poczatkowa linia dolnej skall wglka wyrowna
gle z linlg sprawdzianu,

Utozydé sprawdzian naprzeciw gornego walka podtrzymujacego
t poruszy¢ gérny walek podtirzymujgcy przez wykonanie ru-
chéw rotacyjnych srubowego kola zgbatego az poczgtlowa
linia skali walka zrowna sig¢ z linig sprawdzianu.

Upewnié sie, 2e oba walkl podtrzymujgace sg przemieszczone
w tym samym kieruaku / to znaczy w lewo/ dla skasowania
luzow,

Zazebildrubowe kola zgbate 1 dokrediisruby mocujgce lozyska,

Umagal

Jezeli nmie wa odpowledaiego sprawdzianu ustawic skale
mierzac za pomocg linijki od koica tulei lozyska, wal=-
ka pedtrzymujgecego,

1,5. Naalecle papleru /patrz rys, 5 1 6/.

8/ Walek pnapinania papleru.
Obréecié pokretto naciggu papieru do oporu w prawo, a nast-
gpnie obroveié pokretio w kieyunku przeciwnym doktadiie

o cztery obroty.
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Umiescié kazdy dolny ciggaik pod odpowiednim koticem wal-
ka napinajacego, Obracaé dolny wal napedowy clgginika 1
obserwowaé¢ ruchy /o ile sg/ obuduw ciggnika, spowodowane
biciem watu napedowego.
Obracaé wal ciagnika tak, by cigzniki znalazly sig w pun=-
keie Srodkowym tego ruchu,
Ulozyé prosty linial krawedzia na kazdej x plycie ciaenika
papieru 1 doprowadzié do rouwnolegtoéci walka napinajiacefo
z dokladnoscig 0,2 mm na obu koucach, Dokrgeié sruby zabez-
pieczajace laczniki walka,
Rozluzowaé $ruby mocujace wsporniki dolnej prowadnicy papie=
ru i umieéci¢ ostong papieru w odlegiosci 0,2 mm od oby-
dwéch prostych krawedzi,
Pozostawiajac powyzsze nominalne ustawienie walka napi-
najgcego sprawdzié jego rdéwnolegle ustawieale do mimoéro-
dowego walka prowadzaocego z tolerancja dopuszezalng 0,12 mm
Jezell konieczne jest poprawienie, zluzowaéd jedng ze srub
zabezpleczajacych i doprowadzié do ustawienia tacznika Zgo-
dnie z wymaganiami.

Gérna prowadnica papieru,

Obracaé¢ wal napgdowy clagnika i obserwowaé /jezeli sa/ru-
chy obudowy ciggnika spowodowane zlym ustawmieniem walu
napgdowego,

Obracaj walem, az ciagniki znajda sie w punkecie srodkowym
ich ruchu,

Utozy<¢ prosty linial krawedzia na kazdej piycie cilagnika
papieru i doprowadzié do ruwnolegiodci gornej prowadnicy
papieru z dokladnoscia 0,050 mm na obu korcach, Dokreciéd
g§ruby mocujace listwe prowaunicy papleru,

Utzzymad poprzednie ustawieanie napiecia. Zatézytasme z
paplieru trpqpkﬁﬁ!knafqﬂﬁiub sprawdzian Sr - 2499 w gérany
zespit ciggnikdéw i przepuscié drugi koniec pod oslona be-
bna drukujacego oraz ponad walkiem napinajgeym /patrz
rys. 6./,

Pociagnaé riwao 1 delikatnie za tadme i skontrolowad usta-
wienle szpilek napedowych dolnego ciagnika W stosunku do
perforacji tasmy,

Jezeli szpilki nie trafiajg pionowo w otwory perforacji

W granicach tolerancji 0,8 mm wyzgbié pas anapgdowy z kola
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napedowego sprzegla zdawczego i zalozyé pas tak, by szpil-
ki trafiaty w perrﬁraﬂji w granicach wyzej podanej tolerancji.
Zdjgdé podiladke sprezystsg & Hoinierz kola pasowefgo aby mg-,
#na bylo zsuangé pas,
~Jezell wystepuje jakies niewltadciwe ustawicnie w osi poprze-
ezne) pomiedzy szpilkaml i perforacja odwrocié tasdme tak by
otwory perforacji uprzednio zaloZone na szpilki lewczo cig-
gaika byly teraz zaloZone na szpilkl prawego eiggoika,
Jezell nadal wystepuje niewlasgciwe ustawienie w osi poprze-
cznej, to znaczy, ze perforacja papleru nie Jest wiadciva
i dla celdw ustawienia t:zeba znaleid wiadciwg tasmeg.
Jezeli ustawienie w osl poprzeczaej jest takie same jak
_poprzednio, znaczy to, Ze perforacja jest wizsciwa i naleiy
sprawdzidé ustawienie walka napinajgcego i prowndnicy papieru,
Ustawlenie osiowe skal gérnego 1 dolaego ciggnika powinaon
byé sprawdzone jak w p. 1.4 1 1,50 1 c.
Jezeli ustawienie osiowe jest w porzadku w piersszym wypa’ka
nalezy ponownie pdwrécié tasme gdyz 1stnicje mezliwosé, 26.2
bigdy w perforacji 1 ustawieniu p. 1.4 1 1.5b 1 ¢, mogg
sige nawzajem zaosié,

;E;-ﬂjkruprzelapznik 4 obecnosci papiexu. fpalrz rys. 7/.

Ustawié drube ograniczajasca tak, by d.wignia mikroprzelgcz—
nika dziatalta na mikreprzelacznik tylko w punkcie Jej

styku ze érubg ograniczajaca.

Odkrecié Srube ograniczajacg o jedng cawnuria -obrotn <
Euci~uu4¢ 3 Ealoth ofe! .LQ iabezpieczaﬂacg. Odsunad clagniki do
wlaseiwych kofedw remienia czujnika 1 zabezpieczyd w tyeh,
mieiscych., Obrédiwatek nauedawy giraego cia gnika i zﬂnhserwuﬁﬂ
_ruchy /jezeli sa/ obudowy ciggnikéw spowodowane niewtasciwym
uqtawieniem walka napedowego.

Obracaé walkiem az _ciagniki znajda si¢ w puakcie srodiowym
ich ruchu, Ukozyé grusty linial krawedzig na kazde} ptycie
Eiqgnikaiiiaprawﬂzie czy ramig czujnika jest do aich row-
nolegie z.dokladnoscig 0,12 mm, Jezeli konieczne, zgiad
jeden ze wspornikéw ramienia czujnika tam:hﬁ dorowadzié

do wtadcivegn ustawieala. Dokr¢é palcami srubg zabezpie-
ézgjanq dawignig mikroprzetacznika 1 doprowadzidé do koataktu
d.wieni mikroprzetracznika ze sruba ograaiczajaca, nastgpanle
ustawié ramig .czujnika tak, by wirzen jego promienia byl

o 4,8 = 0,5 mm powy2ej piyt ciggnika.
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Dokrecié érube zabezpleczulgeg dowigaiq.

1,7,

1.“4

1.9.

Sprzegta czpull tasmy barwigce) /patrz rys.sd./

Obucowa sprz¥gla tasmy barwigce) lewestronna przednia

i tylna ma wbudowane urzgdzenie nie pozwalajace na
rozluZnienie napigcia tasmy.

Moment sit tarcla tego sprzegta musi byd sprawdzony po
zmontowaniu sprawdzldé moment sil tarcia przez zdjgcie
szpull z tafmg 1 zalozenle pustej szpuli. Obracac pokrgtid
rauelkowane gwalniajgce, zlokalizowane wewngtirz prawostiros
piyty do momentu rozigczania napedu szpul tasmowych,
Umocuj kawalek sznurka /40,8 mm/ w szczelinie na korcu
pustej szpull, owld trzy razy naokoko szpuli i przyczepié.
dynamometr spre¢zynowy do wolnego komnea,

Dla obrotu szpuli potrzebna jest sita 0,7 & {1 KG

Jezell edczyt jest poza tymi granicami ustaw naikrgtke
wlasciwie.

Mikroprzelacznik, powrotu tasmy barwigcej /patrz rys.9/.
Obracadé przedalg szpulg tasmy, az diwignic znajdzle sig

w dolnym punkcie zagiebienia krzywki % hpaﬂnié sele czy
wéwezas trzpied uruchamiajgcy mikropezelgeznik znajduje

sie w gérnym potozeniu, Wiozyé sprawdzian 0,9 - 1,4 mm
pomiedzy ramie¢ czujnika i powlierzchnig walcowg puste]
gzpuli i ustawié sSrube urucjjamiajgcg mikroprzelgeznik do
momentu jego wigezenia,

Lokrgcié nakrgtki zabezpieczajgee.

Powtdérzyé powyzsze czynnosci na tylne] szpull taﬁmy.
Mikroprzetacznik obecno$ci tasmy barwigce] /patrz rys.10/.
Nastawidé £rubg zderzchowg tok, aby déwvignia wigczala
mikroprzetacznik w momencie zetkniecia sig¢ z tg drubsg,
Odkregcié srubg zderzakowa o dalsze 1/4 obrotu, & nastgpnif
dociggngé nakrgtke zabezpieczajacyg,

Przykreecié palecami srubg zabezpleczajgcg diwigni utrzy-
mujgo ja w zetknigciu ze drubg zderzakowg i ustawié tuleld
napinajgeg tafmg w odleglosei 16-19 mm od gérnej obrobie
nej powierzchni korpusu drukarki,

Dociggnaé £rube zabezpieczajaos diwigni upewniajge sig, #
walek podporowy napig¢cia tasmy ma luz osiowy 0,13 -0,25ms"

‘Ustawié widelki sprezyng tak, by sprezyna byla wystarczall

napleta dla spowodowania pewrotu dZwigni do sruby zderza-
kowej,
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1.10../Regulacja szozeliny w gap.ciggnika /rys.11/.

g.1,
.-:-14

R1.1.1,

Uzyé szczelinomierz, aby stwierdzidé ozy odatep

pomigdzy prowadnlcg ciggnika 2 plytg clggnika jest

taki sem na obu kojcach 0,6%° 2.

Jezeli trzeba nastawlid odstep zdjad nacisk i blok
zaciskowy odkrgcojge dwie Sruby, Obréeld kolo ustawie-
nia clggnika a2 cztery otwory przelotowe znajdg sig
naprzeciw czterech érub mocujacych piyte wspornikows
olggnika do bloku wspornego, _

Zluzowad cztery éruby i obrdcié plyte wsporoza ciggnika
tak, aby doprowadzidé prowadnice clagnika do polozenias
réwnblegltego % plyta ciagnika w okredglonych granicach,
Dokrecid sruby mocujgce, Zaglgad ucho na plycle wsporczel
ktére speinia rolg ograniczanika prowadniocy ciagaika tak,
by uzyekaé szczeling 0,4 - 0,8mm pomigdzy prowadnioq

i piytg oiggnika,

-NEGULACJE DYNAMICZNE

s

a/ & maszrnq nytrowq
b/ z symulatorem kanalu maszyny cyfrowej pozwalajgcym
na kontrolne drukowanie.i przesuw papleru.

Mechanizm napg¢du papleru
Regulacja nepl¢eia papleru.

Aby zwiekszydé napigcie papleru nalesy obrdoidé pokrgtio
regulacji napigcia papleru qP momentu likwidac)l roz-
luZnienia papieru pomigdzy gérng i dolng parg clagnikdw,

Napigcie pasa napgdovego ciggnildw, /;Hlérz rys. 12/
Zluzowadé napinacze pasdw.

Nacisngd w drukarce na pulpicie operatora przycisk
/TRANSPORT/ dla uzyskania przesuwu papleru 2 rozstawem
{1-go wiorsza. Mozna wtedy bgdzie zauwazyds 2o pasy
naprzeciw kazdego napinacza drgajg.

Wolno napinaé kezdy pas az drgania te zostang zredukowane
do minimum. Przykrgeid éruby sabezpleczajgoe. Wylges

‘drukarke, sprawdzié teraz czy pas w srodku dystansu

pomigedzy kotami pasowymi wygnie sig o 0k,6,3 mm gdy
praytozy sig silg 0,9 ¢ 1,3 kG,
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2.1.3, Nadajnik kodd znalkéw pisarskich /patrz rys.i5/.

Regulacje dynamiczna fazowania polega na synchronize~
oji momentu uderzenia mtotka w bgben drukujgocy

® polozeniem kgtowym bgbna,

Kiedy maszyna Jest przygotowana do drukowania tekstu
probnego/samo "E" /obréeié pokretlo regulacyjne

% kierunku przeciwnym do ruchu i wskazdwek zegara

az bolec zderzakowy 2najdzie sig w odlegtodoi 1,6-
2,4 mm od nakret#l podporowes na wale sterujgoym.
Wzrokowo ustawid w jednej 1inii polozenie rysy na
bgbnie emitera 2 osig otworu éruby w korpusie emitera
i rowkiem klinowym korpusu emitera,

Dla wydruku "szybko"™ uzyskad odpowiednie Iazuwaniu za
pomocg pokregtla regulacyjnego, Czop podporowy znajduje
gilg w odleglodci nie mniejszej niz 0,8 mm od boloa
gderzakowego, Jezell ustawienie fazowania jest niemo~
¢liwe do uzyskania zgodnie z wymgganiami tzn, jJjeseli
czop podporowy jest za blisko bolca zderzakowego

- gatrzymad drukarkeg, zwolnié drubg zaciskowg i prze-

2.3,
2.3.1.

eungé bgben emitera wzgledem korpusu emitera w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, Zaciénij éruby
‘gaoiskowe, Wigezyd drukarke, ustawid wiadciwe fazowanie
ga pomocg pokretla regulacji w polozeniu "szyblio",
Fytgezyd drukarke, Ustawld pokrgtio fazowania na-
"wmolno", Wlgozyd drukarke, Sprawdzidé drukowane gnaki,
Jezell drukowanie jest niewtasciwe poprawid je prizes
obrét pokretia regulacji fazowania wyrdwnujgo poprawkeg
pomigdzy wolnym a szZybkim drukowaniem,

UWAGA:
Dla wyjasnienia rodzaju wymagane] korekejd,
sprawdzid wydruk,

Jezell szczyt litery jest nleodbity, obracaj
w kierunku ruchu wskazdéwek megara,

anhanizmy mtotkowe,

Ogranioznkki podstawy taoy mlotkdw /pntr: rys.18/,
Naastgwienie ograniczanikdéw nalezy przeprowadzid po
ustawieniu tarqzy kontxoli intemsywnodci,




= q3 =

OTWORY W KOLE USTAWIENIA
'CI4ONTKA NAFRZECTH SRUB |

RYS.11



KORPUS GORNY NAPEDU CI4GNIKA]

RAMIE MAPINAJYCE

SHUBA |_-~ DRGANTAT

NASTAWCZA!

NAKRQTEA,

LONPUS DOLNY OBSERWUJ DRCANIA |
NAPEDU CIAGNIKA|

KOO PASOWE

WAKMGTHA 7AFRZPIECZAJ JCA|

\

ERUBA NASTAWOZA




- 97 -

| FEGULACYJREGO|

\OTSVORY KOLKOW

" USTALAJACYCH

\SRUBY ZABEZPIECZAJ

SRUBY ZACISKOWE

I

CZAJ ACE

R¥S.15]

)
TARCZA



nnmzm:cz,mm

'/
MOSRODOWY KOZEK GWINTOWA..
l o

#
F

r

/
/

£

_ﬂg_

LEWA STRONA 50 DRUKARKT

 UWACA: usmmm'm FOKAZANE POWIZRT JEST II:nEurrczHE
 DLA KOLKA MIMDSRODOWEGO Puﬂns.-rmm

RYS.16



= 01 =

Mimodrodowe ograniozniki ogranicsajg ruch podstawy tacy
mtotkdéwy w gére 1 chronig jq przed uniesieniem sig do
poziomu, w ktérym mogloby nastgpid uszkodzenie mtotkdw
drukarskich lub bebna drukarskiego,.

Ustawié tarcze kontroli intensywnodei na 21, Zluzowad
nakretki zabezpleczajgce i ustawidé ograniozniki tak by
szyozelinomierz 0,076 mm wszed} pomiedzy mimodrody

1 podstawg tacy.

Sprawdzié po zakoiczeniu regulacji intensywnodocl, przy
skasowaniu szczeliny 0,076 mm, czy odezyt tarczy znajduje
sig w polozeniu pomig¢dzy 25 a czerwenym polem,

2.2.2. Tarcza regulatora intensywnoéci druku /patrz xys.17/,
Uwagal
Ustanienie to wykonuje sig wéwezas gdy ustawlenie
poprzeczne i prostopadla podstawy tacy mlotkéw jest
prawidiove.
Ustawid drukarke na drukowanle "wolno" oraz 6 wierszy
 na 25,4 mm usydé pojedyiczego arkusza papleru i zatozyé
nowa tadmg. Obracad pokrgtlem regulacji intensywnosci,
az dyuk begdzie ledwo widoczny,
Ziuzowaé 2 druby zabezpieczajgce, Utrzymaé pokrgtio
w tym polozeniu, ustawidé tarcze¢ na odczyt 16, dla tasmy
jgd”ﬂbnﬂj lub 14 dla tasmy nylonowej,
Dokrecié édruby zabezpleczajgoe taroczg.
Gdy drukarka jest "zimna" optymalne ustawienie lntensy=-
woodel druku wynosi 23 dla pojedyiiczego arkusza papleru,
Po okresie 20 min od wigoczenia drukarki optymalné usta=
wienie intensywnofci druku otrzymuje sig na poz,21,
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2.2.3, Mikroprzelgcznik polozenie tacy mtotkéw /patrz Tym.18/

Mikroprzelacznik umiejscowlony na lewe] bocznej fcianise
korpusu Jest uruuhamiéng przez podstawg tacy ntotkéw,
Zadzialanie jego powoduje wylsczanie drukarki,
Ustawlé &rube zderzakowg tak, aby diéwignia robocza
uruchamiata mikroprzelgcznik w momencie zetknigcia
gle ze Srubg zderzakowg.
Cdkrecié Srube zderzakows o dalsze 1/4 obrotu 1 dokrecié
nakretke zabezpieczajaca.
Zwolnij Sruby mocujgce wspornika i ustawié caly zespél
tak by mikroprzelacznik dzialal gdy tarcéza intensywnosci
Jest o 1ﬂf2 obrotu tarczy, przed pozycja optymalne]
intensywnostel /21/.
2.3+ _Réunolegtobé mtotkéw do osi bgbna /patrs rys. 19/.

Ustawienie réwnoleglosScl dokonywane Joat weczasie montazu

lecz w warunkach eksploatacjli moga wystapié rézhnice

w intensywnogci drulmu, wzdiui wiersza. _

Spowodowane to bedzle nierdwnoleglosecin podstawy taey do

bebna drukarki co moZna skorygowaé przez odpowlednie ustawienie
lewe] wkladki podplerajgce] podstawe tacy /patrzagc od.tyiu
drukarki/,

Obracaé pokretiem regulacji intensywnosci do momsentu uzyskania
na pojedynczych arkuszach stabo wildocznego druku.

Jezell koniecznym Jest dokonanie korekty, zluzowaé Srubg
zabezpleczajqeq 1 nastawié lewy czop mimoSrodowy przez obrbdt
kwadratowe] kohicéwki do momentu otrzymania jednolite
intensywnoéei druku dla wazystkich znakéw w wierszu,

Dociggnaé Srube zabezpieczajaca.

Po tym nastawieniu sprawdzié powtérnie ustawlenie ogranicznikés
podstawy tacy w/g pkt. 2.2 .

2.4, Ustawlenie poprzeczne podatawy tacy mlotkﬁw /patrz rys. 20/

Ta czynnosé¢ musi byé wykonana po ustawieniu rdéwnolegioscl
motkéw do bebna.

Podstawa tacy musl byé justawiona poprzecznie tak by kazdy
miotek drukarski byt w linii g przynaleing &ciefks znakéw
na bebnie drukarskim,

Brak wspétliniowodci miotkéw Jest sygnalizowany braklem



- AD5 -
wyrazistoécl prawej lud lewej strony konturu znaku,

Jezell brak wyrazistodcl wystepuje z prawsj strony, podstawa
tacy wymaga przesunigbia w lewo i odwrotnie,
Wykonaé prébe druku na pojedyhcaym arkuszu papieru wydrukiem
"najszerszego" pojedyhczego znaku np: /W.M/.
W przypadku stwierdzenia braku wyrazistosci konturu prawe]
strony znaku, zluzowaé nakretki zabezpleczajgce, prawy czop
podstawy tacy 1 przesud podstawe tacy do prawego czopa
przez wkrgcenle czopa lewego zablokowaé, nakrgtke
zabezpleczajaca lewy czop.
Dokrecié prawy czop tak by szczelinomierz 0,038mm ciasno
wchodzil pomigdzy podstawe tacy 1 czolo czopae
Dokrgcié nakretke zabezpieczajaca.

2.5. Bkala poczgblu druku /patrz_rys. 21,

e —-_--. ——

Skala poczgtku druku Jest ustawiona poprzeczpie, by wekazywaéd
wtaSciwy numer kolumny druku i plenowo, tak by znacznik
JLINIA OINIESIENIA/ by: ustawiony na 127 mm powyzed

osi mtotkédw, |

Rozpoczgé drultowanie uzywajac wszystkich mtotkéw drukarskich p#z
przy rozstawie szesciu wierszy na 25.4 mm do momentu

gdy plerwszy wiersz osiggnie skal;.

Zluzowaé nakretke i wycofaé tuleje nastawcza.

Ustawié podzialké skali wg. zakéw na papierze i wkrecaé
tuleje dotad, asj jej konlec zetlnie sig¢ z igcznikiem,
Dokrecié nakretke zabezpleczajgca.

Nastawi¢ pozycj¢ promieniowsg ramienia spresyny tak, azeby -
przy skall w potozeniu przednim /to znaczy gdy dotyka osiony
tablicy przelgcznikdw/ of sprgiyny znajdowala sig ponize
sworzenia,

Sprezyna wéwczas utrzymuje skale w polozeniu przednim,

Jek 'réuniez . utrzymuje ja w pozycjl roboczej na tylnych
zderzakach,

Przed dokreceniem Sruby zahazpiaczajqcaj ramienia spreZyny
upewnié sig, 2e Jjest tam okolo 0,13 mm luzu osiowego
pomigdzy ramieniem spresyny i tulejs nastawczg. -

Przesun papler o 30 spacji przez chwilowe nacifinigcie
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na przycisk "TRANSPORT™ .

Ostatnl wiersz druku znajduje sle teraz 127 mm powyle)
osi miotkéw. _ )

Zluzowaé &ruby mocujgce skale do tgcznikéw,

Ustawié skale w wycleclach wzdluZnych tak, aby linia
zerowa "LINIA ODNIESIENIA" znajdowala slg w linil ze
szczytem ostatniego wiersza druku, dokregcié &ruby.

2.6. Wyréwnanie motkéw /Regulacja liniowosci/.

Sq trzy przypadkl, w ktorych ta regulacja moZe by¢é wymaganas

1. Kiedy zakladana jest nowa taca mtotkéws .

2, Kledy ktérys z modulédw wymaga wymiany, a wszystkie moduly
z lewe] albo prawe] strony muszg byé usunigte dla
uwolnienia moduiu wymagalgcego wymiaﬂy;

%, Kiedy taca byta eksploatowana przez okres powyZzej 1000 godz.
lub wczesnie] przy eksploatowaniu na male] intensywncdel
dridku.

SPOSOB_POSTPOWANIA /patrz rys. 2fa/.

Uzywaé arkusza pojedyficzego papleru poliniowanego grupami

po 7 linii,

Wybraé znak najlepiej polozony w grupie 7 linii,

Pozostate znakl regulowaé w stosunku do linii tego .znaku,

Regulowaé potozeonie znakéw w plonie poprzez ustawienie

potenc jometrdw na odpowiednim wzmacniaczum nmtotlka

/Podnoszenie znakéw — obrét przeciwny do ruchu wskazdwkom

zegara, opuszczanie -~ zgodnie z ruchem wskazowlkeml zegara.
2a7a Intanaywnnéé druku pojedyfczego miotka /patrz rys. Ezf.

Wykonaé prébny wydruk pojedyficzym znekiem zaczynajgc

od minimalnej intensywnosci a konczgc na intensypynosci
wystepujace] pray ndczyuie na tarczy réwnym 21e

Wylaczyé drukarke.

Zdjgé tylng osiong 1 opuscié w déx podﬂ#aﬁg tacy przy
uzyeiu korby Nr 20KF0052-01 wykonujge 12 obrotéw w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazdwek zegara.
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Regulacje nalezy zaczaé od mtotkéw, ktére dajq najintensywniejsx
wydruk, co moZna sprawdzié na czeécl wydruku przeprowadzonego
przy niskiej ogélne] intensywnoscl drukowania.

Lokaelizacje mtotka najwygodniej mozna ustakié przez przylozenie
prébnego wydruku do tacy.

Za pomocag klucza Pr-3870-5 ustawié wlasciwie przednl zderzak
mtotka, obracajac go w kierunku ruchu wskazéwel zegara dla
zmniejszenia intensywnosci druku 1 w kierunku przciwnym dla
zwiekszeniae |

2.8, Glowice emitera - /patrz rys. 30KF0199-01/.

Zluzuj 4 éruby /poz.8/ mocujqce glowice kodowg znakow
drukarskich /poz.2/ i blok /poz.24/ do wspornika /poz.21/

i dokreé je palcami, :

Owingé beben kodowy blacha! mosigina grub., 0,076 mm ustalajgc

szezeline pomigdzy gtowicami i bgbnem.

Ustawié pozycje gowlicy kodowe] znakéw drukarskich tak, by
kazda growica byza w 1inii znalku kodowego bebna emiteras
Docisnaé growice do bgbna 1 dokrecié Sruby mocujgce.
Vyjaé folle mosieZng.
Szczeliny pomiedzy gtowicg 1 bebnem powinny byé w granicach
0,064 - 0,089 mm.,

Szczelina pomiedzy glowlcg zegarowsg a znakiem kodowym

na 2 &cleice bebna emitera powinna réwniez wynosié 0,064-0,089
Zluzowaé Sruby mocujgce /poz.14/ i ustaw podobne Jak dla
glowicy kodowe] szozeling dla glowicy zegarowaj;
Réwnoczeénie upewnl] sle, e glowica zegarowa Jjest
przemieszczona o oK. 180° w stosunku do glowic kodowych,
Ostatecznie ustawlenle jest sprawdzane elektronicznie

w drukarce. Patrz instrukcje nastawcze felektryczne/e

Gdy gtowice zostang wyregulowane zgodnie z instrukcjq na

wy jsciu powinnismy otrzymaé sygnaly jek na rys.6 /patrz
Opis Techniczny Z0IH0001=01/ «

Repulacje te naleZy przeprowadzaé po upewnieniu sig,
28 8g wymaganﬂ;
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2.9, Ustawienie krzywek kalki barwigoej /patrz rys.30KG0001-01

. Cliradat przednly szpule dotgd, aZ rolka na dawignl
przetgcznika /202/ znajdzie sig w dolnym skrajnym
polozeniu krzywki /247/.

Zluzowaé érube zabezpleczajgcg dZwignie przelgcznika

1 dokrecié Jg palcami,

Gdy ramie czujnika /200/ dotyka pustej szpuli, ustawlé

pozycje diwignl przelgcznika tak, aby pomlgdzy rolksg,

a krzywks powstat luz 0,9 mm. '

Przed dokreceniem érub zabezpleczajgcych, upewnlé sig

czy luz osiowy pomigdzy diwignie przelgcznika 1 tulelg
. /376/ 1 mieéci sig w granicach 0,13-0,38 rmm,

Powtdrzyé te operacje dla ustawlenia pozycji tylne]

d4wignl przelgcznika /201/.

Bprawdzié czy w momencie kiedy rolki sg w gérnych punktach

przynaleznych fm krzywek istnieje luz 1,6-2,4 mm

i pomiedzy ramionemi czujnikéw /1999 1 200/,

2,10, _Napiecie pasa_napgdu kalki tuszowe] /patrz_rys.
30KG0001-01/

Zluzowaé nakretlki mocujgee silnik kalkl /210/ 1 obrécié
silnik tak, aby pas byl napigty.

ObeigZenie réwne 0,7 = 0,9 kG przylozone w polowle
odleglosci pomiedzy koltami pasowymi powinno daé
uglgoia pasa 6,3 mm.
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INSTRUKCJA KONSERWACJI MESCHANIZMU
DRUKARKI TYP 666

NR 30 IE 0001-0} -ez. II

8PIS TREBCI Stronai
1. Materialy czysgzczgce i smary 121
2+ Konserwac ja j2!
2.1+ Zalecenia ogdélne 121
2,2, Konserwacja ocodzianna 122

2.3 Konsaerwacja po kaszah 100 gedzinach )
/Ozas trwania czynnodel konserwacyjnych 45 min./ {22

204, Konserwaocja po kazdych 200 godz. "

/Czas trwania czynnodci konserwac. T5 min./ 423
2,5, Konserwac ja po kazdych 500 godz, _ | ' .
' /Ozas trwania czynnodel konserwae, 190 min./' 123
2.6,'Konserwac ja po kntdx&h 1200 godz,
/Czas trwania czynnodel konserwac. 250 min./ == 127
2.7« Konserwac ja po kaidych 3000 godz, -
_fﬁzna trwania czynnoédoi konserwac. 280 min/ : 127
3o Uwagi dodatkowe dotyczace konserwacji dla
utrzymania wysokiej jakodci druku, 128
3.1+ Konserwacja codzienna, 128
3.2, Konaserwaoja po kazdych 50 gode. 128

3¢3. Konserwac ja po kazdych 200 goda. 128
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I HﬁTgﬂ;&E& CZYSZOZACE I SMARY
s/ Ircha

b/ Szezotka migkka "

o/ Olej wrzecionowy "4z" wg PN-67/0-9607T1

4/ Smar “Bentomos 23" wg PN-69/C-96127T

e/ "Tri" wg PN-61/C-88025

£/ Ofej “26z" Fdo mycia £iltréw powietrsa/
wg PN-67/C~-960T1 '

g/ "Autopiancl® wg ZN-63/MPCH/SP-T9.

2o KONSERWACJA

2410 Zalecenia ozdlne

Dla utrgymania drukarid w warunkach pozwala jgeych
na osiggnigeie ngjiepszugn dziazania nalesy przeprowa=
dzaé niZej podane czynnodei csyszczenia; smarowania
i przeglqddéw kontrolnyche
Jezeli drukarka Jjest maXo eksploatowana przez dluiszy,
#przuuiqg eznsu, zaleca sle przeprowadzaé czyszozenle

i smarowanie raz na miesige.

Bazowaé naleiy nie na czasie pracy, a na ozasis, ktéry
uptyngY od ostatniej konserwacji. Ozas pracy drukarki’
pokazuje licznik godzin efektywnej pracy drukarlki.

W praypadku wadliwego dziaXania jakiejkolwiek czedel ; .
lub zespoXu mechanieznego nalely daknnndizgﬂgggz g ¢

s Instrukejq wymiany czedoi nr 30 IE 0001-01 oz. VI,

UWAGA;
Przed przystgpieniem do konserwadji lud wymiany

meohanizméw drukerka musi byé¢ wylgczona spod naplgola.
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Nalezy usungé tylko niazﬁpﬁnu osony /pokrywy/.
Hie uruchamiaé besz zalotenia oslon. OsXony muszg byd.
gatotone natychmiast po gakoiezeniu przeglgdu, aby
ochronié mechanizmy drukarki przed dostaniem sig do
wnetrza obeych cia lub wilgooi,

Konserwec ja codzienna, /Czaa trwania ozynnodci kons~ ==
wacy jnych = 10, minut/,

Czydcié przy pomocy odkurzmeza, pojemnik papieru,
prowadnice papieru, traktory i odbiornik papieru,
Ta konserwac ja Jést przeprowadzana tylko przez cperatora
drukarki.

Egnuurwncju po kazdyeh 100 godz,
/0zaa trwania cgynnosdcl konserwac. 45 min./

Usungd z druka-ki waﬁyutkia materiaty pidmienne
i opréznié szufladke pojemmika papieru. Usungé: osiony
tedmy barwigcej, tasdmg tuszowg,; szpule i pokrywp tylnej
prowadnicy papieru. Wsungé korbe nr 30 KP 0852 i obnizyd
podstawe tacy modu2dw przez dokonanie 10 Obrotéw w kie=
runku przeciwnym do ruchu wskazdwek ‘zegara.
Utozyé duzy drkusz papleru ochronnego na caej szerokoded
mechanizmu drukarki rozeiggajac go pomigdzy gérnymi
i dolnymi ciggnikami, tak aby dobrze uszczelnié tace
mechanizmu mtotkéw i bieznie papieru /patrz rys.1/.
WXozyé podwdjny arkusz papieru przez wyclegcie w osZonie
bebna drukujgcego i obrécié beben drukujgey rgcznie,
énk aby wypchngé wezystkie sgfamadznnu zanieczyszczeniae

Prgedmuchad wyoigole w oslonie, aby usungé pozostale

' cgastecgki sanieczyszczer, Za pomocq malej szczotki

cesydoié czelonki na bgbnie drukujgcym.
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Zaotyd gespoly szpul, aalaﬂowuéltaémg tuszowg 1 podniedd
tacpe ZaXozyd oslong tadmy barwigcej oraz pokrywg tylnej
prowadnicy papieru.
2.4, Konserwacja po kazdych 200 godz.
/Czas trwania czynnoSci konserwae, - 75 min./.
Powtdreyé wazystkie czynnoded Jjak po 100 godz. pracy.
Ozydcié szlifowank 1 malowane powierzohnie. Patrz instrik-
koja nastewcza 30 IR 0001-01, 1
Sprawdzid czy wezystkle wentylatoery dziataja sprawnie
i oczydcid wezystkie filtry./Przemyé 0lejem "262"/.

2.5. Konserwac ja po kazdych 500 godz.

/Czas trwania czynnodci konaerwad, 190 mine./e

Powtdrzyé wazystkie czynnodci jak po 100 godss pracy.
Sprawdzidé wszystkie paski napedowe czy &g dobrze napip-
te 1 nie noszq 8laddéw zuzycia.
Oczydeid rowki waldéw napedowych elggnlka przy pomooy
sztywnej szczotkl i sprawdzié oazy ciggniki dlizgajq sig
swobodnie. Czydcié beben przy pomocy "Autopisnolu* i szmat
ki z widkna lnianego. Naoliwié mechanizm napédu tasdmy.
Dla k62 zgbatych uiywad smaru "Bentomos 23",
Naoliwié rolki krzywek 1 Xoiyska skrzyni przekXadniowej
napedu tadmy barwigcej olejem wrzecionowym "4z",
Naoliwié Zosyska obudowy waXu, Frzeprowadzié wizualng
kontrole mechanizmu posuwu papleru, apraw&équu zuzycie
szpilek ociggnika i Zosysk. Sprawdzid dziaZanie drukerki
i jeteli to Xonlecznes przeprowadzid regulacje ciggnikdwi
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napigoie tarioucha eiggnika ~ wg hnstruko ji
30 1R 0001-01

ustawienie liniowe ciggnika - wh instrukeji
30 IR 0001-01

opudeic¢ walek napinacza papieru wyicnujqnuniun obretdw
pokrg¢tZem regulamcji. Sprawdzid dokZadncddé ustawienia
podziaZki gérnych i dolnych oiggnikéw przy pomocy tadmy

" nastawczej Sr-2499

e/

opudoié walek napinacza papieru wykonujge Jeszoze ocztery
obrety pokrvtZem regulacji napigcia papieru,

Sprawdzid ozy walek napinacza papieru snajduje eig

w 1linii z prowadnicami pnpinm‘ i ciggnikami

ﬁﬁywqun kKlucza dynnmpmntrpunnﬁgu dokrecid wkret na
wals wyJjdciowym sprzgga nbnnntem 38,5 = 44 kGem,

Z4 jg¢é taocp miotkéw. 24 jgé prowadnice papieru z taocy

4 oczyéeid dokiadnie odkurzsosem czoZa motkdw,

Przy ponownym zakZsdeniu prowadnic na tace upuwniﬁ sip
ezy druby mooujgce sg ulokowane pra;idlawn, gdy: pray
nieprawidZowym ich ustawieniu mnglnﬁy wyatgpié n&kaat:z-
cenie tacy. Czydcid wszystkie powierzchnie, na ktérych
w mechaniZmie leiy taca mXotkéw, Przed ponownym umisag-
czeniem tacy upewnid sig¢ czy listwy, na ktdrych leiy
taca nie majg zadziordw,.

Sprawdzid intnqnywnndd druku przy pfSmocy wydruku
wgorcowego. Osydolid w-;ngtran powinr:éhnip gespoiu
klapy. | .
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2,6, Konserwac ja po kazdyech 1200 godz, pracy
/Czas trwania czynnodci konserwac. 250 min./.

Powtérzyé wazystkie czynnodcl konserwacyjne tak Jjak
po kazdych 500 godz. pracy. Uiywajgc smaru “Bentomos 23
lekko nasmarowad wszyetkie ruchome czedcl zespoXdw regu-
lacji fazowania, napigcia papieru, przesuwu papieru,
intensywnodeil druku oraz regulacji pionowej i pozioms j
przesuwu papieru.
Sprawdzié czy przy zmienie kierunku przesuwu tasdmy bar—
wigcej pozostaje w punkeie zwrotnym 4 — 8 zwojéw tadmy
na szpuli. Jezelinmk nie, nastawié ponownle zespdél zmiany
kerunku tadmy wg instrukecji nastawczej 30 IR 0001-01,
Sprawdzié¢ moment cierny zsp. przekXadni napgdu tasmy
 tuszowej przez wykonanie szybkich oscylacji waXem kola
pasowego przez obracanie pokretiem halutnwanym przekadni.
PrzekZednia powinna szybko podazyé za ruchem walu bez
podlizgu tak dXugo, sz nle zazebi sie z koami zgbatymi
szpul. Jeseli wyst¢pujg poslizgl nalezy. przekiadnig
wynmienié,
Sprawdzié i nastawlé w razie potrzeby nastepujgce mikro-
przeXgezniki: ‘
a/ mikroprzeXscznik obecnodci tadmy barwigcej
b/ mikroprzeZgcznik aygnalizuj&ay ohecnodé papieru
¢/ mikroprzeZgeznik doauwu tacy.

2.7« Konserwac ja po kazdych 3000 godz. pracy.
/Czas trwenia czynnoici konserwac. 280 min./.

Powtdrzyé wazystkle ezynnodei konserweayjne tak
'Jak po kazdych 500 godz. Sprawdzié moment hamujgcy sprzegia
tadmy. W razie potrzeby wyregulowaé moment hamujgcy
i ustawié mikroprzelgeznik nawrotu tedmy.
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Sprawdzié regukacje fazowan'a. Wydrukowaé znak "E"
korzystajge = pulpitu inzyniera i sprawdzié Jakodé
wydruku.
Sprawdzié kota zfbate w przekiadni napedu tadmy.
Jeteli sq zutyte wymienid przekZadnig. Sprawdzic 1 e ile
jest to konieczne wymienié koZa zgbate napg¢du szpuli.

de UWAGLI DODATKOWE

Aby zapewnié wysokg jakodé druku naleiy wykonywad
dodatkowo naste¢pujgce czynnodci konserwacyjne.

3410 Konserwacja codzienna.
Uzydeié beben jak w rozdziale 2.3,

3.2+ Konserwacja po kazdych 50 godz,

Sprawdzié liniowodé druku oraz intensywnedé uzywajac
wydruku wzorcowego. Sprawdzié dziaanle wszystkich wenta-
latordéw i dmuchaws

%¢3c Konsarwacja po kazd 00 godz

Ozydcié tace moduzu mlotkéw jak w rozdziale 2.5.
Sprawdzié regulacje intensywnodoi druku i regulecje

fazowania,
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INSTRUKCJA WYMIANY CZESCI

MECHANIZMU DRBKUJ&GEGb TYP 666
KR 30 IE 0001=-01 o¢ze VI

SPIS TRIESGI Strona:
1. MECHANIZMY DRUKUJACE 132
1ele ZespdX bgbna drukujgcego i osXony -5
1.2. Beben drukujgey 134
1+3: ZespdéZ glowie kodowych 135
1.4 Zeapst glowicy zegarowe] 135
1+5. Pas napgdowy begbna drukujgcego 138
1.6« Taca moduzu mXotkdw 138
12T Modu mXotkdw 139
2. MECHANIZMY NAPEDU PAPIERU 139
2+1. Zespdél sprzegia 139
2,2. Pas napgdowy sprzegla 140
2¢30 guapdl ciggnika 140
2.4, Pas napedowy ciggnika {41
2.5, Zarcuch ciagnika 144
2.6, MikroprzeXacznik obecnodci papieru 142
3. MECHANIZ{Y TASMY BARWIACEJ 142
3.1, Silnik tasmy barwigce] 142
3,2, Pierdcisnis cierne sprzegia szpuli
tadmy barwigce]j 142
"3.3. P2ytka oporowa przekXadni 142
3.4. KoZa zebQﬁu napedu szpuli 143
3.5. Pas napgdowy tasmy barwigeej 143
3,6, Mikroprzetgcznik powrotu tadmy barwigcej 146
4, WENTYLATOR ZESPORU DRUKUJACEGO 146

4.1, Wentylator i kondensator 146
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WYEAZ RYSUNKDW ZWIAZANYCH?

ZeapdX miotkdéw 30 KZ 0002-01
ZeaspdX drukujgoy 30 KG 0001-01

ZespéZ bebna 30 XP 0200-01
Sprzegto tadmy barwigcej 30 KP 0438-01
PryekZadnia 30 KP 0298-01

$e8p6t ciggnikéw 30 KP 0100-01
ZeapdX drukujgcy - okablowanie 30 KZ 0701-01
Zespst bebna i emitera 30 KP 0199-01
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1+ MECHANIZMY DRUKUJACE

Te1e Zespdl bebna drukujgcego, osony bebna i bebna
emitera /rys. 30 KP 0199-01/.

Usungé pepier i tadmg barwigeg. Obniiy¢ podstawe
tacy mZotkdw przez wykqnalia 12 ebrotdéw korbg pomoc—
niczge Wykrecid dwle éruby mocujgce tace znajdujgce
eig w tyle podstawy tacy i trzecis znajdujgeg sig pod
spodem. Wyjaé gniazda wiykowe z tgozdwek tacy.
Wy jaé tace z podatawy.

Odkrecié nakrgtke specjalng poz. 38 /rys. 30 KP 0199-01/

i usungé jg wraz z podkladks poz. 35. Odkrecié dwle
éruby poz., 13 mocujqce wspornik czopa poz. 31.
Usungé zespét walka sterujgcego poz. T wraz z kotem
zgbatym poz. 32, wapornikiem czopa poz. 31 oraz pod-
kXadke poz. 48.

Wykrecié 3 éruby poz. 20 mocujgce wspornik poz. 21,

zd jgé caly gzespéi z giowicami kodowymi poz. 2 1 poZo2yé

go na wierzchn korpusu drukerki, Zabezpieczyé taSmg
w tym poYozeniu, Oznaczyé poloienie wapornika poz. 26
na pkycie regulacyjnej poz. 3, odkrgcid dwlie sruby
poz. 14 i poXozyé zespsx gowlcy megarowsj pozs 4

na wierzchn kerpusu, Zabezpieczyé tasmg w tym poXossniu,

Halesy uwazad, aby unikngé naciggania. przewoddwe

RozluZnié trzy nakretki mocujgee silnik bgbna drukujg-

cego i zluzowaé napigecie pasa-napgdovego,

Odkrecié drubg poz. 19 mocujgeg zespdl emitera oraal
usungé podk¥adki poz.-12 1 18, Oznaczyé poZXoZenie
bebna emitera wzgledem jsgo obudowy i usungé 3 druby

mocu jgoe,
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Uzywajge dciggacza £d jgé begben emitera i pas napedowy
bebna drukujgcego.
Odkrecié 3 fruby poz. 22 i zd jaé piyte regulacyjna poz. 5;
Iwrjqd gespdét bebna i usloﬁ& przez prawy b&;zny otwér kor—
pueu drukarki.
Montowaé w odwrotnej kole jnodci,
Przed powtdérnym montaZem oczydcié powlerzchnie robocze
gespoiu ostony bgbna oraz otwory boczne w korpusie dru-
karki i posmarowaé je smarem MK-50 wg PN-54/C=96155.
Zespéz osXony montowaé tak, aby koZXek ustalajgey w bocznej
dcienie korpusu wazedX w szczeline koXnierza osXony bebna.
Oczysdcié otwdr w plycie regulacyjnej poz. 3 i odpowiednig
powierzchnig na pokrywle bocznej bgbna. FPosmarowaé te
powierzchnie smarem "Bentomos 23". Pgamarowad smarem
“Bentomos 23" trzy podXuine otwory w ptycie regulacyjnej
przed montazem podk¥adek i druby poz. 22. Sprawdzié ezy
na kezdej druble poz, 22 migdzy podkiadkomi poz. 3Tznaj-
duje sie podkZadka falista poz. 23,
Oczydcié powierzchnie ustalsa jyce watka prawego bebna
drukujecego otaz otwdr w obudowie bebna emitera i posma=-
rowad smarem NK-50, Ustawié ‘na poprzednim mie jscu zespi
bebna emitera i pas nap®dowy. Ustawié w linii znaki na
bebnie emitera i obudowie przad dokreceniem trzech drub
mucujécyehn
Zamontowad na papriadnin mie jseu zeapbt glowicy zegarows]
b zespé2 gowic kodowych, Zamontowaé zespdl walka sterujg—
cego upawniajge sig, 2e tulejka dystansowa poz. 33 gnajdu-
je sig na walku za koZem.zgbatym. NaXoiyé podkadke poze 35
i nakrgecié nakretke spec jalng poze 38,
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Sprawdzlé¢ pasowanie gwinzu walka sternjacego z gwintem
w czople, Ustawié odpowiedni luz za pomocg érub nas-
tawczych czopa.

Ustawidé poXozenie glowie kodowych w stosunku do emiters
wg Instrukeji nastawczych - 30 IR 0001-01.

Jezeli drukowanie bgdzie niswladciwe, ustawié reguleacje

fazowania 1 poprzeczne poZozenie podstawy tacy modudw.

1e2. Beben drukujscy /rys. 30 KP 0200-01/

Wy jaé zespét begbna drukujgcego i oslony z drukarid
Jak podano w pkt. 1«1 i wesprzeé¢ w pozycji pionowej
prawym watkiem ku gérze. Odkregcié 3 éruby mocujgce poz. 3,
uchwycié watek prawy i wyjg¢ komplet razem z tule jg
Tozyska.
Usungé duie podkladki faliste poze 6 i ostroinie wysungdé
bgben drukujgey z osiony.
Oczydcié powierzchnig Q lewego waika i pokry¢ snarem NE=50,
Wy jaé nowy beben drukujgey z paczki, lecz nie uauwad
osXony nc?rnnnaj.
Oczyscid ﬁtwnry uatalajqée S i T bebna drukujgcego
i posmarowaé je smarem NE-50.
Wmontowaé beben drukujgey w oaXong doprowadzajge do
styku powierzchnie czoXowe S osXony i Q.lewego watka.
Kotek prowadzgcy lewego walka poz. 10 muei wejéé w odpo-
wiednig szczeling bgbna drukujgcego. Umiedcié dwie pod—
ktadki faliste poz. 6 na wystajgcym prawym koricu bgbna
druku jgcego.
Oczydecié powierzchnie U i R prawe] tulei ZoZyska i posma—
rowaé smarem NK=50. -
Oczydcié otwdér W osXony begbna i posmarowal smarem NE=50.
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Montowad prawg tuleje Xo2yska tak, aby Jej kozek prowa=-
dzgey wszedX w odpowlednig szezeling bebna drukujgeego.
Ustawié w linil obrobiensg pZaskg powierzchnie na drodnicy
tulel Zo2yske z wycig¢eiem X w osZonie bgbna i zabezpieczyd
trzema drubami mocujgeymi poze 3. Usungé oalong ochronng
z bgbna drukujgcego,.
‘Montowaé zespdX bebna i osZony do korpusu drukarkl wg
punktu 1.1,

13, Zespét gYowic kodowych /rys. 30 KP 0199-01/1i rysfaf

WyJjaé wiyczki przewoddw = gniazda poz. 46. Odkrecié
‘4 druby mooujgce poz. 8 1 wyjaé podzespdl sawiernjgey gle
wice kodows poz., 2 1 blok poz. 24.
Odkrecié 2 éruby mooujgce poz. B8 1 wymienié zaempsX glowie
kodowych na nowy. »
Montowadé ponownlie w odwratnym-porzagdku,
" Ustawié poZoZenie gZowice kodowych w stosunku do emitera
wg Instrukeji neataweczej = 30 IR 0001-91,

1.4. Zeopék gowicy zeparowej /rys. 30 KP 6199-0151rya1lf

WyJjgé wtyczki przewodéw z gniazda poz. 46. Odkrgcid
2 druby mocujgce poz. 14 i zdjgé zmeapdk glowiey ze wapor-
ailkiem poz. 26.
Odkrceid 2 éBuby poz. 13 i wymienid zeapdi glowicy zegare
wej poz. 4.
Montowaé ponownie w odwrotnaj kole jnodei,
Sprawdzié ezy giowica zegarowa jeat w linii g drugim raze¢=-
.dem bitéw na bebnie emitera, jeieli nie, to regulowad
poXozenie growicy podkiadkami poz. 39, 40 1 41,
. Ustawid azozeling pomigdzy gXowioq zegarowg a emiterem
wg Instruke ji nastawezej - 30 IR 0001-01,
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1.5. Pas napidowy bpbna drukujscege /rys. 30 XP 0199-01/

t.ﬁ.

RogluZnié nakretki mocujgce silnik bebna i zdjgé
pas z kola pasowego 8ilnika. Odkrecié dérubg poz. 19
mocujgea beben emitera 1 usungé podkadldi poz. 12
i 18. Owingé 0,07 mikhimetrowy tadémg mosiging bgben
emitera, aby zapobiec uszkodzeniu gowic magnetycznych.
Oznaczy¢ poXozenie bgbna emitera wzgledem jego obudowy
i odkrecié 3 éruby mocujgce begben. Przy uiycliu narzedzia
do dcisgania zdjgé bgben emitera i pas nap¢dowy bgbna.
Zatozydé nowy pas, Oczydcié drednice ustalajgce prawego
watka bebna drukujgcego i otwdr bgbna emitera; posmaro=
waé smarem NK-50. Nstozyé ponownie bgben emitera z tasmg
ochronng i jednoczeénie nalozyé pas napgdowy na kdéiko
pasowe. Zaloiyé podktadki poz. 12, 18 i prazykrgeié drube
mocujgcyg pozZ. 19.
Ustawié¢ w 1linii znaki na bgbnie emitera i obudowie
przed dokrg¢ceniem trzech érub mocujgcych. Napigé pas
napedowy bebna drukarskiego .

Taca moduXu ntotkdw.

Wylaczyé napigcie zasilajyce,
Uhnityé.#odatnwg tacy moduléw przez wykonanie 12 obrotdw
korba pamnéhiczq /30 XP 0852-01/. Wyjaé ghhazda wtykowe
g tgczéwek tacy, Odkregcié 2 druby mocuggce poz. 58
/rys. 30 KZ 0701-01 ark. 6/« Wyjad dyfﬁzor powi etrzny
poze 57 i dwie tule jki ﬁ;z. 61.
Uwolnié tace odkrecajge 2 d4ruby znajdujgece sig w tyle
podastawy tacy i trzuéiq gna jdujgca sie¢ puﬂ spodem.

Po wymianie tace dosungé do zderzaka zna jdujgcego sig

z prawej strony i przykrecié prawg érubg momentem skr¢-
cajacym 40 kGcm, lewe drubp T = 9,5 kG cm,
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Modu¥ mtotkéw /rys. 30 KZ 0002-01/

Wyjqé tacg moduZu mXotkéw w sposdédb podany w pkt. 1.6.
Odkreolé druby poz. 25 i zd jad 2 esZony poz. 3 1 31.
DokZadnie oczydcié odkurzaczem tace, zwracajgo szczegdl-
ng uwagge na przestrzer migdzy moduZami,

Odkre¢eid druby mocujgece poz. 16 moduu, ktéry wymaga wyniam
oraz dwu sgeiednich modudw. WyJjaé odpowiednle wtyczki
przewoddw z Zgczdwek, usungé moduX wadliwy i wetawié nowy.
Upewnié sig czy wazystkie powierzchnie dolne' modudw

8y czyste i bez zadziordéw. Oczydcié powlerzchnie uzoZenia
noduiy na tacy.

Zaczyna jge od drodkowego, montowaé moduly, uiywajgc apraw-
dziaendéw tZoczkowyoh, a nastepnie dokrecié druby mocujgce
momentem 15-40 kGcm,.

Zatotyé 2 ostony modudw,

Po wymianie moduiu mZotkdéw, sprawdzidé ustawienie w linii
mtotkdw i intensywnodd¢ druku wg Instrukcji nastawczej

30 IR 0001-01,

MECHANIZMY NAPEDU PAPIERU

ZespdéX aprzggta. /ryse 30 KG 0001-01/

Przed rozpoczeciem wymlany sprzega umiedcl ¢ znak
na plycie gérnego i dolnege ciggnika jak pokazano na ryscl.
Sprawdzié czy zespoly ociggnikéw pracujg poprawnie po zalo-
¢eniu nowych paséw napedowyche '
4y01nié napigeie paséw gérnego i dolnego napgdzajgeych
ciggniXxi, Usungé cztery Aruby poz. 32 1 podkZXadki poz. 3T,

‘nacuﬂﬂnn aprzezio. Usungé wezystkie pasyx z ké2 pasowych

eprz¢gia. Wstawié nowe sprzeglo, Napigd ponownls wszystkie

pasy napgdowe,
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2.2« Pas_napgdowy sprzegia /rys. 30 KG 0001-01/

RozluZnié nakregtki poz. 27 mocujace silnik

aprzegia. Usungé pas napgdzajygcy poz. 43 i zaoiyd
nowy. Napigé pas i dakrgci& nakretki.

2+3. Zsspbét ciggnika /rys. 30 KG 0001-01/

Ciggniki sg kolejno pasowane z ich watkami wielo-
Klinowymi tak, aby wysliminowad 1;5 migdzysebny.
Dlatego tez niemozliwa jest wymiana ;ujedyﬁnaugu
eiggnika - musi byé Wypiuni;ny cnl} zesp 6.

Obragaé¢ pokrgtZe poprzecznego przssuwu oiggnikdw
sgudniulz ruchem wskazdéwek zegara aZ do eporu.

Wyjaé pieraciern zaciskowy poz. 86 z ppgwuj ntrnnf
g6rna j lub dalnaj‘uhuﬂowy aiggnika. Zluzuﬁ;d cdpowied=-
nie éruby mocujgce poz. 28 wepornikdw poz. T3 1 wyzebid
koo zgbate poz. T4. Obracaé koXo z¢bate poz. B7

na koricu walka poz., 68 w ki erunku przeciwnym do ruchu
wakazdéwek zegara, a2 do jego wykrecenia. RozluZnié
druby zacisku ciggnika poz. 99 i wysungé walek poz.68
przez lews boczng tule jkg Zoiyakujgcg poz. 62:

Zvolnié napinacz pasa napgdowego ol ggnika‘'poz, 79

lub 153 Wykregeld drubg poz. 81 z prawege korca waika
wieloklinowego. Przesungd walek w lewo i wyjgé pierd-
cier osadczy poz. 63 z prawego koYica walka.

Wy jaé ciggniki i wysungé walek przez lewg piyte

beczng korpusu. '

Zatotyé ozysko poz. 64 na nowy waXek wieloklinowy

i montowaéd =-updl-ningnikdw w odwrotnej kolejnodel

do demontazu., Wediug Instruko ji nastawdzej 30 IR 0001-01
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ustawié w osl skalp gdrnege i dolnego cisggnika /przed
zazebieniem k62 zgbatych/, wyregulowaé napigeie Zarn-
cucha ciggnika, ustawié oiagnik w linii oraz ustawd é
odpowiednie ﬁapigci- papieru.

2.4, Pas napgdowy ciggnika /rys. 30 KG 0001-01/

Zwolnié gérny 1 dolny naplnacz pasa poz. 79 1 153.
RozluZnié 4 druby pos. 32 mocujgce mespd aprzggla.
Odkrecié drube poze 81 z prawego kolica odpowiedniego
watka wieloklinowego, wyjd¢ pedkXadke poz. 80 i wyoungé
watek na lewo aZ kole pnaows poz. 84 bedzie zwolnione.
Zatozyé nowy pas 1 gmeontowad ponownis w odwrotnej kolej-
nedci. Przywrdeié poozenie sprzegia i dokregcié Sruby
mocujgce poz. 32,

Wyregulowad napigcie pasa wg Instrukeji nastawczej

30 IR 0001-071.
2+5. fancuch ci_gggika /rys. 30 KP 0100-01/ Wwb. rws.3 inetr. 30IE0001-01 c2T

Podniedé prowadnice papieru poz; 3 /lub poz, 21/a
Wy jgé Zarcuch ciggnika wyciggajge koXek z jednego z ogniw
taficucha, RozluZnidé drube zabezpleczajgqeq poz. 10 i obré-
eié eczop poz. 9 w kierunku przeciwnym do ruchu wskazdwek
zegara - dla ciggnikéw lewyech /dle clggnikdéw prawych
w kierunku ruchu wekazdwek zegara/ a2 m%mnéréd‘bgdzi&
v najnizszym punkcile,
Lakke posmarowaé wewnetrzng povi erzchnle nowego Zaricucha
amarem silikeonowym Nr LMP i wytrzeé. Montowaé ponownie
w odwrotnaj kole jnodci, Napigcie Z,ﬁcuchl ustawidé wg
Instrukec ji nasatawczej 30 IR C001-01.
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2.6, Mikroprzelgeznik 4 obacnodci papisru /rys. 30 K@ 0001-01/

Odzgczyd wtyczki przewodu i odkrgcié dwie Sruby
mocujace poze. 113. Przymocowad nowy mikroprzelgcznik
i ustawié polozenie wg Instrukcji nastawczej
30 IR 0001-01.

3. MECHANIZMY TASMY BARWIACEJ

3+1s Silnik tadmy barwiscej /rys. 30 KG 0001-01/

0d2gezyé przewody silnika. Usungé makretki poz. 210,
podktadlkdi poz. 211 1 8 ¥ruby poz. 260.
WyJjad ellnik i zaXoiyé nowy, Montowaé w odwrotne]

kole jnodci. Napigé pas napgdowy.

3.2. Plorscienie cierne sprzegta szpuli tadmy /rys. hed/

W&jqd zeapdX sprzegla szpuli tadmy barwigcej
z lewej pZyty bocznej korpusu drukarki przez odkrecenie
dwéch érub mocujgcyche Odkrgcié nakretke poze. 16
i usungé pierdcien poz. 15. OstroZnie zluzowaé i wyjgé
Toityske poz. 2 z obudowy. Wyjgé¢ 3 podkiadki faliste
poz. 13, pierécierd oporowy poz. 12 i dwa pierdcienie
clerns poz. 11,
Zmontowaé ponownie w odwrotne]j kolejnosci. Przy paso-
waniu nowych pierdcieni ciernych, upewnié sig czy
powierzchnie cierne tych pierScieni majq dobry styk
z pierécieniami eporowymi. Wyresulowaé moment tarcia.

J¢3. Plytka oporowa przekXadni /rys.nr 2/

24 jaé pokrgtio poz. 42 /ryss 30 KP 0199-01/ zhajdu-
jgee sie wewngtrz prawe] ptyty bocznej korpuau drukarki.
Zwolnié napiecie pasa napfdu kalki tuszowej przez zluzo-
wanie trzech nakretek poz. 210 /rys. 30 KG 0001-01/



= 448 =

mooujgeych éilnlk kalki.

Usungé¢ wepornik w zeepole przekiadni przez odkrgcenie
dwéch drub mocujgoych, wyjaé pas napedowy 1 wyciggngd
przekiadnie z oZyska w prawe] plycie Sacsn;J zeapoXu
przektadni,

Usungé trzy druby mocujgce piyty boczne 1 zluzewad

druby deciskows poz. 3 w plerdcieniu ustalajgeym poz. 10.°
Wyciggngd piyte boczng poz. 4 i wyjgé podkXadke poz. 12 ora
dwie podkZadki faliste poz. 5.
Hymiuniﬁ-§udﬁiﬁgkéfggﬁapﬂ:igait-fi i zmontewad poncwnie

w edwrotne j kole jnedci.

Pewisrzchnia cierna pXytki oporowej musi mied styk

g powlerzchnig keXa zgbatege poz. 9.

3,4, KoXa gebate napgdu szpuli. /rys. 30 KG 0061-01 =rk. 5/

Zluzowaé druby dociskowe poz. 217 1 2d jgé edpowied=-
nie kolo zebate poz. 245.
Wymlenié koto 1 zmontowaé nowe. Przed dociggnigeiem
érub dociskowych kolo zgbste ustawié w linii /patrz
rys. 30 KP 0199-01 szczegéX D/.

3.5. Pas napcdowy tasmy barwiacej /rys. 30 KP 0199-01
Zluzowaé trzy nakrotki mecujgce silnik ¥imick kalki.
Odk recié dwie éruby mecujgce 1 wyjgé wspornik w zespole
przek¥adni. Zatoiyé nowy pas napedowy i zmontowaé ponow-—

nie w odwrotnej kole jnodci. Napigé pas napgdowy.
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3.6, MikroprzeXgcznik 8 powrotu tadmy barwigcej
/rys. 30 KG 0001-01/

Usungé druby mocujgoe pez. 216 1 podkiedkl poz,220.
Odxgeczyé przewody, Montowaé nowy mikroprzelgcznik
w odwrotne J kole jnodci umieszeczajge go na tuls jkach
dystansowych poz, 248, Ustawl ¢ poXotenie mikroprze*acz=-
nika wg Instrukeji nastawczej.

4, WENTYLATOR ZESPOLlJ DRUKUJACEGO

4.1. Wentylator i kondensator /rys. 30 Xz 0701-01/

Wytgozyd napigeie zasilmjgoe. Odkrgeid drube
poze T2 1 usungé podkiadke poz. 65 na przodzie kelek-
tora pez. 50. Wyjaé gumewy korek poz. 52. Odkrgeid
dwie druby poz. 53 mocujgce kolektor deo w&ntylntnrl
poz. 4. Odkrecid oztery druby pez. T1 mocujgce wgi
wentylatora poz. 59 do wentylatora, @dkmeakd OdXgozyd
przewody kendensatora i silnika eod gniazda.
Odkre¢ecié cztery druby poz. 67 i wyjgé wentylator,
Odkrecié cztery éruby pez. 62 mocujgce kondensater

i wyjaé go.
Montowaé ponownis w odwrotnej kole jnoédci.
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INSTRUKCJA WYMLANY TASMY BARWIAOEJS MECHAN I ZMU
DRUKARKT TYP 666
NR 30 IE 0001-01 o8. V

Wymiany tasmy dokonuje sig, gdy jest onn zmwinipta
na dolng sspulg. Do takiego przewinigcia tadmy s2uiy
prastgcsnik “ZMIANA TASMYY na pulpicie technioznym.

P prgelgeseniu tego przelgcznika w dolne poXozenie

nastgpl viggy ruch tasdmy do momentu swinigeim sip jej

na dolng szpulp /eilniki mechanizmu muszg byd wigozone/.
UWAGA: Jedli przed wlqczeniem przewijania tedmy przewl ja-
ta gi¢ & dolnej szpull na gérng, to po wlgeczoniu bgdzie

si¢ przewijala daXej w tym samym kierunku i doplero

po zmienie kierunku prze:tinie sig na dolng uipulg 1 zatrzy-
ma 8lg.

CZYNNOSCI:

W2gozyd drukarke. 24 jaé pokrywe nad szpulami tedmy

/pod pulpitem operators/. FrmeXgoznik "ZMIANA TASMY"
przelgezyé w dolne poXoienie i odezeknd az tadma przewi-
nie sip na dolng szpule i zatrzpma sigp.

Wylyozyé silniki mechanizmu, Obnizyé pIyte z niotkami
przez wykonanie kilku obrotéw w lewo pokr¢tlem regulacji
intensywnodci druku,

ZaX o2yé rekawiee ochronne, Zwolnidé nacigg tedmy,.

W tym celu praytraymujge dolng ez pule obrdéeié do siebis,
tsn. w prawo /patrzgc ed lewego boku drukarki/ pokreto -
gwalniania naciggu tasmy /rys. 1/ 1 jednoczednie kohtro—
lowaé, ozy nastgpuje zwolnienie trzymanej szpuli dolne
/ten, daje sig ona obracad w kisrunku ggodnym g ruchem
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wokazéwek zegara, patrzqe od lewego boku mechanizau/.
Obracaé dolng szpule a2 do catkowitego gwinipela sie tadmy
/wrag 2z prowadnicg presspanowsg/.

74 jaé dolng szpule. W tym celu naleiy nacisngd szpule

w kiserunku do lswego boku mechanizmu tak, aby opudcila
ona stosek odpowiedniej czedcl mechanizmu napedowego.

W mie jsce zdjeteJ szpull zaZozyd szpulg = nowy tadmg
sachowujge kierunek nawiniecia jak to pokazano na rys<l,.
Przeprowadzid tasme barwigosg doockoia ocsiony bebna oras

nad cdpowiednimi walkeml w sposdb pokazany na rys.l.
Wystep /" jezyk"/ prowadnicy preszpanowej umiedcié w szcze—
linie.

Zwingé prowadnic¢ deidle na szpuli, a nastepnie pokrecid
szpulg o dalszych 4+5 obrotéw w tym samym kierunku, kontre=
lujge uksdanie sig tadmy.

UWAGA: Kierunek eobrotu szpul powinien byé zgodny z ruchem
wakazéwek zegara patrzac od prawege boku mechanizmu.

-~ Patrz rysunek. ‘

Naciggngé tedmg.

Wigozyé silniki mechanizmu, Poniewn: przelgcznik "ZMIANA
TASMY" Jjest nadaliprzctqczony w dolne poloienie, tadma
powinna przewi jad sig. -

Zwréeié uwage, ozy teadma prawidXowo ukXads sig przy przevie
Janiu. ' . . .

?rzulquznik “ZMIANA TASMY" przelsczyé w gérne poloZenie,
ZaXozyé pokrywe szpilil. PokrptXo regulacji intensywnodel
druku obrécid w prawe skrajne poZotenie, & nnutgpﬂin+nufhiﬁ
o okoXo 6 dziaZek.
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POKRLTIO ZWALNIANIA

BACIAGU TASHTY
WALEE FODPOROWY
HACIACU TASWY

TULETA CZUINIKA
whCIAGU TASKY

CZFULA SORHA g

SZFULA DOLNG

OSLONWA BRBUHA

RY%.1 DaRbalhsle TABYD - TLDUE GZ TRATECO BOEU MLCHANIZMU.



~ 152 -
INSTRUKCJA MONTAZU I INSTALOWANIA
ODBIORNIKA PAPIERU WG DOKUMENTACJI

KONSTRUKCYJNEJ NR 32 KG 0001-01.

NR INSTRUKCJI 32 I 0001-01

I. MONTAZ
Odbiornik papieru transportuje sieg w epakcwaniu
do miejeca, w ktérym ma byé instalowana drukarka,
Po rozpakowaniu odbiornika ze skrzyni transportowej
nalezy wykonaé nostgpujgce czynnodci:
1/ dokonaé ogledzin zewnetrznych dla sprawdzenia
ozy w czasie transportu alementy odbiornika mnie
ulegly uszkodzeniem mechanicznym i ewsntualnie
usungé Je,
2/ usungé wazystkie tadmy beaweiniane spinajgce rucho-

me cle:enty odbiornika,

3/ przeprowadzié monta2 odbiornika, deprowadzajge go
do potolenia roboczego na podstawie zaigczonego

rys. nr le

II. INSATLACJA _igﬂtrﬁ rvEe s 1(

Znontowany odblornik papieru naleiy ustawié pray
tylnej ostonie drukarki symetrycznie do mechanizmu
druku jgcego.

W celu przystosowania go do pracy naleiy wykonaé naste-
pujace czynncdei:
1/ zwolnié¢ zaciski mocujgce poz. 1,
2/ suwakiem poz. 2 ograniczyé diugodé blatu stolu
na wymier o dtugodei arkusza papieru z nadciarem

okoXo 5 mm,
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3/ ustawié péike spadows poz. 3 pod katem okoo 60°
do poziomu, blokujge j§ poprzez dokrgcenie zacliskdéw

POZe 1e

UWAGA3
Pozotenie péZkd spadowej 1 suwaka mozna dowolnie

regulowaé podczas pracy odbliornika dobierajge naj-
bardziej korzystne poXoZenie dla uk¥sdania papieriu.

4/ sznur odbiornika papieru nalesy jednym koricem przy-
kr¢cié do wtyku drukerki, natomiast drugim do zaeis-
ku uziemiajscegoe w odbierniku papieru,

5/ pberwszy arkusz wysuwajgoego sip z druksrki papieru
nale2y uZozy¢ na stole odblornika, zatamujge go
wg naturalnych zagigé istnie jgcych w ryzie papieru,

6/ w wypadku nadmiernego apigtrzenia sig ryzy na stole
cdblornika nalezy rgcznie aprasowaé perforowane

krawgdzie ryzy, lub usungé ryze.
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1. ZACISK
2. SUWLX

3. FOLKA SPADOWA

4. ZACISK VZIEMIAJHCY
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Mazwa czpécl

Pokryws dolna
Pokryws gdérna
Korpuas druksrki
Nekretka LI12
Sruba

PodkYadka

PodkYadka okr.13 cynk

Amortyzator 820209

Sruba

Sruba z uchem EM12 cynk

Eggﬁkgggzqggrgﬁ.
Kodigo [8ECI2 =Z8De
Zspe wsporniks
Podkzadka sprez.6,3
Nakretka

Sruba

Sruba

Pierdcien zaciskowy
Szpilka

Srubs

Pas nap¥dowy 795032
90XL025

FPodkiadko
PodkXadka

PodkIadka

Wspornik

Walek prawy
Wspornik

Kuigk spres. 2,5%12
Rama boczn2

Pes napedowy 776802
2951050

Pas napedowy 801068
120x1025

Nr.poz.

W Ot gy oW

33
35
36
37
38
39
40
4
42

43
44

SPECYFIKACJA ZESFOLU DRUKUJACEGO NBEJOKGOOO01-01

Hr.rys.-noroy

30FDCCTT~C1
30KT0082-01
JOKPO18 4~ 1
TN-58/1:62144
30DEO161=14
30DE0154-03
PII=59/11-82006

30K0853-01
300201 65-01
PN=6T7/11824T2

20M 'N656-01
30kZ 034!-0!
SO GG =
305F0050-01
30DE00924-01
30DZ0168-03
30D20161=15
30DE0161=-20
30DE0155~04
30DE0096-01
30DT0172=-02

nqﬂﬁfzbﬁfkﬂﬂ

30DZ0154-04
30DE0154-05
30DE0154-06
30DE0097-01
30DE009¢~01
30030099=01
BI/1-85023

30DEU227=01

Ovu3/200/063

0%.3/200/
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Nazwa czedci

Pierdcien zaciskowy
Fayts provn

Sruba

Tule jka

Pierscieri osadezy 132
¥ozysko 8200723

Tule jka Xozyskas

Zep. ciggnilkdw

Wazek = zZsp.

Wepornilk

Koo z¢bate

Koxzek sprezysty 2,5x14
Pierécierl csadezy 34w
Pas napgdowy B00613
Zap.nacigzu pasa

PedlZadla
Srab2
sorets Jolngy

Tulejla dystansowa
Zsp. koo posowego
Tulejka dystansowa
Fierdcient zaciskowy
Koo zgbate

Fakretka

Sruba

Watek

Tas napedowy 500617
170%=L0025

Dok zacisku ciggnika
Zacisgk ciggnika
Tulejka dystansowa
Sruba

S5ruba zocisku ciggnika
WaZek

Wepornik

Spreszyna

Sruba

Nr poz.

49
46

61
62
63

64
65
66
68
73
74
75
76
78
79
80
ul

e

83
84
85
86

92
96

98

99
100
101
106
107

Nr rys.normy

30010155=-04
30De0228-01

30DEO1 61-09
30DE0229-01
Fl=-63/1-35111

30DE0250-01
30KT0100-01
30KF0231-01
30DE0234~01
30D20235-01
(PI/1i-85023
PH-63/1 =85111

Egoxrﬂz;;*ni
30DE0244~ 1.
500501 0] ~328
SUDL0245~ 11
300E0246-01
50KP024 7-01
30DE0249-01
S0DEO155=02
J0D0262-1
J0LE01 66 27
30020263~ 1
30DE20264-01
09.03/200/260

30DEO265-01
30DZ0266-01
30DE0267-01
30DEO165-02

' 30DE026S-01

30DE0269-01
30DE0275-01
30DE0276-01
30DEO161-13
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[oEé ezegdei Nazwa czeédel Nr poz. Nr rys. normoy
7 Srubs 108 30DE0161~12
4 Sruba 113 30DEC277-01
14 Sruba 114 30D20161-02
12 Sruba 124 30DE0161-03
L} Korpus gérny 125 30DEC2T78-01
4 Sruba 127 30DE0161-10
1 Tule jka dystansowa 128 JODE02T79-01
1 Podstowa mikroprzek. 130 30DE0280-01
2 Listwa prowadnicy 137 30DE0251-01
4 Wspornik 138 30DC0282-01
1 Listwa czujniks 139 30DE0283-01
2 DZwignia eczujnike papiern 140 30DE0284~01
2 Tuls j¥a 142 30DE0285-01
1 Diwignia mikroprzei, 143 30DL0286~01
2 Nakretka 144 30DEO169-02
1 Srubo 145 30DED162-02
1 Sruba 146 30DE0161=44
1 Gérn2 prowadnica popieru 147 3JODEC288-C
1 Tule jda 148 30DE028%-01
1 Ostona gérna 149 30DE04 2404
1 WaXek 150 300EQ425-01
T Kotek 151 30DEC4 2601
2 iikroprzexgeznik 152 ﬂgﬂa/ﬁﬂﬂ}kfg

B593 ICL 800159

1 Zsp. nacagu paga 153 30KP0427-01
1 Koiek ustala jgey 170 30DE0430~01
1 Silnik tasmy tuszowe] 196 30KP0436-0
2 Zsp. Xozyska tadmy 197 30:P0431~01
2 SprzegXo tadmy 198 30K1'0438-01
1 Zep. ramienia I 199 30KT0451-01
1 Zsp. ramienis IT 200 30KP0454~01
1 Zsp. dZwigni I 201 30KP0455-01
1 Zsp. déwigni II 202 J0KP0O458-01
3 Nakr¢tks _ ’ 210 20DEQ1 69-01

3 PodkXadka spreZ. 5,1 211 Pii-65/11~82029

1 Mikroprzetacznik DA=3RX
390 212 0903 /200 [625
) Pierscieri ossd. sproz,

62 215 PN-63/V=85111
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Ilodé czedei nozwe czeéel Nr poz. Nr rys. normy
2 Sruba 216 30DED161=06
10 Sruba 217 30DE0170-03
8 Podkladka 220 30D10154=01
6 Podktadka 221 30DEO154-02
1 Pierdciert ustalajgey 222 30DECC91-01
1 WaXek 227 30DE0461-~01
1 Wapornik 239 30DE0462=01
1 Podatawa silniks 243 30DE0463~01
3 Stojek 244 30DE0464-01
2 Koxo zebate 245 30KP00465-01
1 Szpula 246 30DE0468-01
1 Krzywka II 247 ~ 30DE04G9-01
2 Tulejka dystansowa 248 30DEQ4 7 (0=01
1 Spresyna 249 30DE0474-01
2 Tule jka 250 30DE0472-~01
1 Spretyna 251 30DE0473-01
1 Watek 253 30DEQ4T4-01
1 Tule jka 254 30DE0475-01
1 Tule jka 255 30DEC4TE=01
2 Diwienie 256 30DE04TT=01
T Sruho 257 300E0160-03
1 Sprofyna 258 300T0478-01
4 Todktadka 259 30DZ0479-0f
3 Sruba 260 30DE01 64-01
1 Dolnz prowadnica papieru 270 30DE04E5-01
1 WaXek . 271 30DE0481-01
2 tgcznik 272 " 30DE0482-01
1 WaZXek 273 30DE04853~01
1 Tule jka 274 J0DE0484-01
1 Pierdcieri osadezy
i 275 . PN-63/5=85111

1 . Zesp. wspornika 281 30KFP0485-01
1 Zesp. TAmionss 285 30KT0494-01
3 Nakretka 291 30DE01 66-02
8 Pierécier osadczy 295 30NE01 50-05
1 Zsp. mrotkdw 296 30XZ0002-01
2 Zsp. emortyzatora 297 30KF0498-01
» KoXek 298 30DEQ503-01
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Nazwa czesel r poz.
Czop mimodrodowy 300
Iakretka 301
Tule jko 302
Czop 5C3
Zep. podstewy tacy 304
Tuleja 305
Czop mimoérodewy 306
Zsp. XoZyska 3
Zsp. waZu karbowego 312
Zep. Zoiyska 313
Zsp. &limake 314
Zsp. przekizadni 316
KoZek 318
Sruba 320
Koto glimakowe 322
Tuleja =aciskows 325
Podkzadka 326
Nakretke 327
Podkradka falisto 323
PodkZadka 329
Nikroprzeigez.
ze wspournik. 331
Wiret 334
Zsp. pokretia regul. 2335
F_ L8 lewa ’ 336
Listwa 237
Listwn 338
Wiret M2,5/14 239
Mi-60/1i-82227
Fryto gnisazd. 350
Zesp. ostony 351
Srubo 357
OsXona b8
KoXek 339
Listwa zaciskows
LZ-4M 6x2 360
Wkret ustala jgey 361

Fryta listwy macisk. 362

Nr rys. normy

30DE0504-01
30DE0C505~01
50DE0506~01
30DE0507-01
30ET0508-01
30DZ0520-01
30050521-01
SCEPC522-01
300525-01
30K20530-01
30KPO533~01
30KI0% 43~01
30050553-01
30DE0161-21
3CDEQ554~01
30DE0555-01
30DC0154-~07
30DEO556-01
30DT0225-01
3001055 S~01
]
S0KP0559-01
20DEQ566-01
SOLFOS6T-O01
3008E0574-01
30DE0,Ty=-0
30DEO3TE-~01
PN-60/M-82227
ICKT057T-01
30:70585-01

F0U=1 G1-19
3UDEQ592-01
300E0595~-01

4115 -821-013

J0DEC594-01
30DEQGTE-01
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Nazwa
Pokrywa gniazda

czedcl

Tule jka

Podktadka

Sruba

Listwa podtrzymujgca
Pokrywa lewa

Pokrywa prawa

Podst. mikroprzeXgez.
Déwignia

Szpilka

WideTki

Nakrpgtka

Zatrzask magnetyezny
Podstawa magnesu
Verpt

Listwa zaciskowa
LZ-410 2x2

Links uziemignisa
Podktadka

Sruba

Ostona tylna

CsXona tylna

Krzywka I

Pierdcien

Sruba 2z wykorbieniem
Koo zgbate

Koto zebate

Nakretka

Oszono

Remig czujnika

KoZel:

Tulej¥a czujnika
Czop

Sruba

Wik+adka

Nr poz.
366

376
378
379
380
381
382
385
386
3838
389
391

392
393
394

395
396

- 397

398
412
414
416
423
430
431
432

T 433

434
437
438

439
440
442

451

Nr rys. normy

30DEQ595~01

30DE0596-01
30DEO0518-01
30DEQ460-02
30DEQ598-01
30DE0599-01
30DEQE00-01
30DEQE01 =01
30DE0602-01
30DE0GO3-01
30DE0604-01
300E0169-03
30IP0605-01
30DE0612-01
30DT061 3-01

J0KP0614=-01
30DEQT752-01
30DE01 64-02
30DE0615-01
30KP0616-02
30DE0626-01
30DE0627-01
30DE0628-01
30DE0550-01
30DE0630-01
30DE01 68-01
30DE0631-01
30DE0632a01
30DE0633-01
30DE0634~01
30DE0635-01
30DEQ1 60-05

30DEO189-04
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II&GE czedel Nazwa czedel Nr poze
2 Sruba 504
1 Pasek gumowy 506
4 Pierdeier 508
4 Prytka 509
1 Blok lewy -—zespe. 510
1 Blok prowy —zespe. 511
4 FodkTadka 512
4 Wkret M4x14-5H 513
4 Tulejka dystansowa 514
{ Tadma barwigco 518

812468 1lub 821311
1 Zsp. druk.-okocblowanie 519

> Olej wazelinowy

niskokrzep. WP J22

2 Wgz Oz PCW bin
el o 523

%05

1 Skala 876

Nr rys. normy
30DEQ161-08

30DE0691-01

30DE0692-01
30DEO6G2-0"
30KP0593-01
JOKFO696-01
30DE0698-MN
PH=-60/1i-82227
30DE06T0-01

30KZ0701-01

fx--./c-;aaea

FN=-L7/C-u4209

30DE0E99-01
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Ilod¢é czedci Nozwa czedci Nr poz. Nr rys. normy
1 Podkzadka 455 30DE0152-01
1 Fodkiadka 456 30DEDO152=02
1 Podkiadka 457 30DE0152=-03
2 Sruba 465 J0DED1 64-06
2 Podktadka sprez. 6,1 466 PN-59/H-82023
2  Zderzak 467 30DE0637-01
. ~ Sruba 468 30DE0161- 17
1 Tule jka 469 30DE0638-01
2 Sworzen 470 30DE0G39-01
2 bgcznik 471 30DE0640-01
2 Sruba 472 30DE0162-03
1 Puleja nastawczs 473 30DE0641~01
1 Ramig sprezyny 474 30DE0642-01
1 KoZzek 475 30DE0643-01
1 Spresyna 476 " 30DE0644~01
1 Wapornik 477 30DEQE645-01
2 Korek 478 30DE0646=~01
2 Pokrywa 479 30DE0647-01
2 Zsp. wapornika 480 30KP0646~01
1 - Zsp. cizony 487 30 KP0651-01
2 Zsp.podstawy amortyzat. . 488 30KFP0679-01
2 Zsp.Xacrnikaemortyzatora 189 30KPO682-01
1 Mikroprzelgcznik 490 0303 f-?- 0o /' 490

B611-5wICL 813673

i Czop 491 3JODEQ6E5-01
2 KoXek 492 30DE0686=~01
2 Sruba 493 30DE0687-01
1 Wapornik 494 JODECE8E~-D1
4 Sprgzyna 495 JODE0689-01
4 Pierscien zaciskowy 496 30DEO155-05
4 Sruba 498 30DEQ1 64=-04
66 PodkZadka aeprgz. B,2 499 PN-65/M-52008
2 Piyta 501 30DE0690-01
2 Wkret _ 503 30DEO1 67=01
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Nouowa czgsel

Silnik spragsta

Zespd: silnika
Sopdl dmuchawy
200 XL ﬂﬁ

24043

Lola pasowe

Liar, formovaaia
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Eruba
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Ky rys.-normy

30 KP 0702-01%
30 Ky 070001
30 KP 071001

0903 /200/089
30 DE 071904

30 KP Q780-01
30 DE 0416i-1i%

30 KT 0863-041
30 Di3 0154-03

30 DE C0729-04

30 LD OTED-04
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Neazwa ozgsci Nr
pos.
Kolektor a0
Wktadka i
Koraok 52
Wkret M4 x 12 53
Podkladka 54
Uszczelka Bo
Stopka 56
Dyfuzor = Zsp. &7
Sruba _ 58
Wez wontylatora
©JCL ©58897 59
Zaoisk wgza 60
Tulejka 61
Wkret 62
Przewody kondensatora 63
Podkiadka ; 64
Podlkladka 66
Podiktadka 66
Sruba : 67
Vs 0z PCW 6 x 1 68
Lacznik 69
Podkradka spres, 4,1 70
Wkret Mix 35 71
Sruba 72
Tulejka dystaansowa T4
Uchwyt kabla 75
Schemat polgozed 76
Tabliozka oznaczeniow,79
Tabliczka 80
Tabliczka 81
Tablioczka 82
Tabliozka 83
Tabliczka 84
Tabliczka 85
Tabliczka 88
Tabliozka 87
Tabliczka ) 88

Tabliczka 89

¥

]

bl

2

L]

1

4

¥

i

3

23 D3 Q75S=C4
30 DE CL8D=07
30 DE CL83=C2
EN=GC/u=32227
30 DE GTE4=TL
30 LE Q755-0%
30 DE QTHE=01
30 KP C¢7cT7=01
30 DE CiT72=02

30£PO 7496~ 01

30 DE 0762-01
30 DE 0768-04
30 DE 0187-02
30 KP 0768-01
30 DE 0154~02
30 DE 0154-04
30 DE 0752-04
30 DE 0161-22
FN~6T/C-89209
30 DE 0764=01
PN-39/M~82029
PN=60/M-82215
30 DE 0164-~03
30 DE 0765~02
30 DE 0766--01
30 S1 0701-04

. 30 DE 0817-~08

30 DE 0814~01
30 DE 02i4-02
30 DE 0814-03
30 DE 0814-04
30 DE 0314-05
30 DE C814-03
30 DE 0814-07
30 DE 0814-08
30 DE 0514-09
30 DE 0814-10



Ilodd
ozgéel

Rk PDH e
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Nazwa ozgsol Nr
poz.
Tabliczka a0
Tabliczka 91
Klej "Epidian 51" 92
Wkret M5 x 25 094
Podktadka 4 5,5 95
Nakrgtka MS 96
Zsp. piytki kondensa=
tora 08

Nr rys.,- oormy

30 DE 0814-i1
30 DE 0815-01
ZN-35/MPCh-0E=-2232
PN/60/M~82230
PN/59/M-82007
PN/58/M-8214 1

30 KP 0734-01
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ZESPOL BELNA I EMITERA

NE 30 KP 0199-01

Nazwa czgsel

- Zsp,.bebna drukujgoego

Zsp. gtowlo kodowych
Piyta regulacyjna

Ze8p. gowley zeroxrowe] -

Zsp,., przokladni
Wazek sterujaey
Sxuba
Podiitadka
Sruba
Pedltzadke
Sruba

Sruba

Klin

Peilizadka
Exuba

sSruba

Vopornik

Sruha

PocdkXodlka falista
Dlck

Waporanik

Pierselel osad. spres.
6z

Sruba

Podkiadka

Piersciocd ustalajaoy
Wspornik czopa
Koo zg¢bate
Tulejka dystansowa
Podktadka

Pas nuapedowy 800186
Podktadka

Nekretlka speojalna
Podltkadka
Podktadka
Podktadka

Nr
poz,

i

0 @ =3 M B 2

19
12
i3
14
i6
i3
i9

N
e

21
22
23
24
20

27
28
29

31
32
33
a5
a3
37

39
é0
41

Nr rys.=noroy

30 XP 0200-01
30 KP 0250-01
S0 EP 0i58-01
30 KP? Q2T0-0

30 XP 0200~0%
30 KP C2i7-01

30 D ciol

=54
30 DE 04%:-03
30 DI 0L8i-1i3
30 PaE Q1T 50
80 DI GiGL-00
30 D5 C1Ci~13
30 DL QI20-041
20 I T e e
S0 PR 0iTi-L0
S0 DI 04G1-24
SO DI 0322=C4
30 DI Co28--01
30 DL 0Z2Co-C4
S0 DD Q=01

S0 DB ClLs-04

Pill-58/=-001144
S0 DI QLT0G=0DD
30 DR nibi=D2

30 DE QOoi-01
80 LI QOZEC~-01
20 DE 0329-02
22 DO Q03Z0-01
30 DT GOSi-0d
0903/200/222
30 DE 0Z22-CL
30 DE 035301
30 DE 013502
30 D& G1S0-02
30 DE C153-03



Ilodé
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Go B 8 3 B B3 B B B e

Nazwa czgdol

Pokretlo
Sruba

Sruba
Wspornik
Gniazdo 801410
Podkladka
Podkladka
Podkladka
Zespiét emitera

Podkladka

- 03 -

Hr
pos.,

43
44
45
46
47
48
49
51
57

Nr rys.-normy

30 DE 0334-01
30 DE 0161-17
30 DE 0161-1¢
30 DE 0335-01
0903/200/301
30 DE 0156-01
30 DE 015602
30 DE 0156-07
30 KP 0336-01
30 DEO332-02
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Nr rys. 30KP0200-01
Zespét _ ELENA DRUKUJ4CEGO

- Ty vy S S e

Jt, czedci Nazwa czedel Nr poz. Nr rys. normy
1 Zap. ostony begbna 1 30KP0201-01
3 Sruba 2 30DE0161-25

6 Sruba 3 30DEO161-27
1 Pokrywa bgbna p. 4 30DE0203-01
1 Zesp. tulei dystanso-

: - wych 5 30KP0204-01
8 Podktadks falista 6 30DE0207-01
1 Pokrywa bebna l. B8 3J0DEOZ208~01
1 Zesp. watka prawego 9 30KF0209-01
1  Zeap. walka lewego 10 30KP0212-01
4 Losyska kulkowe ,
6306P4 1 IN-67/1-86406
2 Pierdcieri osadczy
spret. 30z 12 PN-£3/1=-85111
2 Pierscient osadczy
spret. 72w 13 PH-63/1=-85111
1 Zsp. tulei drukujgcej 14 30FP0214-01
5 Podktadka 16 30DEQ154-03
Z Srubse 7 § 30DEO0160-04
1 Zsp. tulei dystans. 18 30KP0220-01
3 Pierscien 19 ' 30DE023-01
1 Pierscien 20 30DE0224-01
3 Oslona Zodysim 21 30DE0095-01
80141

4 FodkZadka felista 22 30DED225-01



- 20~

L0~Z000Z0E 0RO T04STZ
91°Z0d S0H¥S
YINYOAAZE4 QSONITTON ¥ rNZVASA

_JEFAN*NIO4S 00 10V FOITA “mony S'BC-CC— ONZC-Q MG TIT'WODY 8'8-9'9
D i, e G\ o ONOY-p GNKG HONTVISOZOL YA AOVOVOSHNS INZNOW

_ - wopy 2%2-1° L WNAIMEMON QIOEMYOC 8°R0d IENMS
mlrR A A

WOONG ‘RA-CC MEINGON QVORUNOQ 91°20d RAMME
ETETRANG Y LT RNNARYS

HBRE5EnRI T B S
_ f@mm&ﬁ@ﬁw%ﬁ#@?@@

6

2
22 9 | Homs¥Z TINEZ0T0d
uz s AOVOVIMYISTIZEE JOQIA|
0z % |
6l €
sl e

L



LO-2000ZH0C HOMIOBI TOISEZ

HOANHQD HOVHORIO #/6*zed/ bovA Ly Jaa/

091°Z0d
a1/ (aMEd XGOMAZH] VIMVISQEZE y

HOANTIOO HOVHOMIO & /9°20d/

Q0EZ0ZS ZHINT DEZVIR CANVEd XOOLEZM] VIEVISCEZHA
wXa QDEZOZS ZUING | YIHQZOVT L »aw/f.n\\ VIEQZOVT L
Fis AINSZSEIINOS I / W%
—.E_ g ARVIZAIN ¥ ATHZOMY e QINAZSYRINOL ki
AR ) X 1002028 ZULVA/0/4\ g lR ] (ANYTZAIA V AINZOMVN
P e ._ == - "1 DEMEZS

/0 / m
wXu TQDUZOZS ZHLVL:

\wXa HQOIZOZS
CFee Ry
_ Muwmﬂwﬁ.ﬂ..hhﬁv nh
TR L BN S ,,umuﬂ N QZVIND*ZOVHZO|
| €* 1 TOVAN-TAVHS VHZYIM mm\ B L bl : — ) s
o~ gny _ﬂﬁmmm oe
N 2% L IDVAN-VMVEd YHZVIA G | . LL
| AL 2l
._ m_
L
1 9
¥ NINZOWVYH o S
091 VFOAZOd i =< LN HALTT r
/.n.mz AELOT (oadis
L OFRN-VAYES YRZVIN LE el ETEN HILOEA .
"R nn“n...;m.lm&w - : X - Lvuk (& Micnre v B ZVHAR
24\ : TovaO-vAvEd VIZVIA O SN S T L m.mz
=% ey (o S am S I e AL
€'2' L IDVMN- VAFT VIZ¥IN 9 %ﬁ&ﬁﬁm&&? ST
/ORTYRUZ @2 NINPOW BUOIIE/ _ﬁf?.i_ zth
LN DINAOR FOSCEIR | ‘svs— By €2y IovMn | il
| YeoiZog— o/ /¥ ARl VIZVIR *lf T9°Z04 Z I¥ZYIA EINAISYE ¥
gun’/ / | 9¢ T $°20d 7 INZTIA QVAOOONVZ IOSONIETON CEZSMHERd A€
WILTD  9EN \ / JIMVES T TAET/ 9°204 2 IVZVIA TINJEISVN V /Yaved T Yagl/
LaoMEZYd Y HH N . €*Z0d TYZVIM JVAODOMYZ INSONITTON [EZSMHEIA K¢
FAS "1 {

10-2000410¢ §a2o¥7d TIEEYL 2/8 QVHOMAM YINFZDTI0I* |



Ilodd
ozgdol

|
15

= B

i

8

n

a2
i8

60

12

i2
12

o e

82

b o =] 00 d=

10

. e &
T I R T T =

ZESPOL MLOTKOW

- 219

NR 30 KZ 0002-01

Nazwa ozesei

Taca zespoiu
Zsp. modulu

Zsp, oslony
Laczdéwka

Wigzka

Wigzka zesp. miotkdw
Lagczdéwka 790314
Sruba

Ploza zewngtrzna
Ploza wewngtrzna
PodkXadka

Sruba

Podstawa osiony
Sruba

Laczdéwka 800876
Sruba ustalajaca
Sruba ustajajgea
Sruba ustalajaca
Uchwyt wiazki
Sruba

PodlkXadka

Sruba

Sruba

Zasiona

Sruba

Podlktadka

Wspornik lgczdéwki

Zsp, ostony

Tabela polgeczen
Podktadka sprez2. 2,7
Nakretka M 2,5 - 851
Wigzka

Wigzka z:sp., mtotkéw

Tabliczka oznaczeniowa
Tabliczka oznaczeniowa
Tabliczka oznaczenlowa
Tabliczka oznaczeniowa

Nr
poz.

1

w D=0 00O e L N

ca L ) € € M MR NN D DN B O A R M e e B e
43unm&ﬁmmthumuammthuﬁn

38
39
40
41

-

Nr rys.-normy

30 KP
30 KP
30 EP
30 EP
30 EP
J0 KP

0003~01
0005~-01
005701
00G60-01
0075-01
0076-01

30 DE
J0 DE
30 DE
30 DB
30 DE
30 DE
30 DE

016102
0062-01
006 3=01
0154-01
0161-07
0054--01

30 DE
30 DE
30 DE
30 KP
30 DE
30 D5
30 DE
30 Di
30 DE
30 DE
30 DB
30 DE
30 KP

CCLG~Ca
0172-03
0154=-03
0181-03
0065-01
00GO-01
01561-01
DOT70-01
0071-01
0072~01
30 TP 0002-01
30 DE 00T74=04
PN=58/1=-082146
30 KP 0075-02
30 KP COT6~02
30 DE 0817-01
30 DE 081702
30 DE 0817-03
30 DE 0817-04
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Czedol

Nazwa omgdol

Tabliozka oznaose=
niowa

Tabliozka O0ZnacZe-
niowa

Tabliczka aenoczeniowa,

- 218~

Nr
pos.

42

43

Nxr., rys.~ noxmy

30 DE 0817-05

30 DE 0B17=08
30DE 084T7-01
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ZAKEADY MECHANICZNO PRECYZYINE
MERA — "BLONIE,,
05-870 Blonie ul. Grodziska 15

ATEST TECHNICZNY Nr 06/

Stwierdza sie, ze Mechanizm drukujgcy nr 7% 5 nr tacy 46
A =af 3

nr sprzegta /7.7~ . zostal wykonany zgodnie z dokumentaciq

techniczna. W/w wyréb zostal sprawdzony zgodnie z Normg Zakiadowa

ZN-72/MERA-09/57 z wynikiem pozytywnym.

Z-ca Kiowgifa Wrds g i 1
: akoaci W wych
~Hlttrmw) !
faw. 6.z dn, 4. V. 1973 ¢ 500 szt Helika Stantak

mge ink uszl Micha



Zakiady lcnhauiéma-mcm]nn ' ' W’%
sBlonie™ | ! ;
Hh:li& ol. Grodziska 16

.  KARTA GWARANCYJNA Nr.. 55 / 7 4

Nazwus L E&‘?ﬁ?f?x;x?? z?’fwkdf/r;? 7 ......

Nr fabryczny: 4‘4&3 ......... f%” ...... S, ffﬁgfﬁ /‘?/{r/’z

M 7ac 46
NNy c,zéﬂ? wibq 55
¢+ Zakledy Mechaniczno-Precyzyine _Blonie) vdzieloja gworancii
prowidiowego -dzialania wyrobu na okres 18 miesigey liczqc
~od daty wysylki do uiyikuwmku lecz 12 miesiecy, liszge od
daly rozpoczecia eksploatacji z zackowaniem warunkéw gwa- .

rancii podanych na nasigpnej stronie niniejszej karly.

Wyréb spelnia warunki techniczne.
=

+ Data pru-dulmii ’1{; ,f? LEC /QZZ// |




-

WARUNE! GWARANCTL

‘Winiejsza” Kagts gwarancyinn zapewnia pabywey 'w okresis t_:'nhjgf,rm'

gwaranciy bezplatna naprawe uszhodzed. Zakres obejmuje usuniecle

‘ustersk zaisinialvch na skuték wad materiatowych, niewlasclwego

wykonawstwa lub montazu, powstalych 2 winy producenta. ~
Naprawy gwarancyine wykonwe producent lub odnoina organizasin
uprawniona przex producenta do przeprowadzania napraw bezpiat-

. .n¥yen w ramach gwarancii,
. Gwarancja“nie obejmuje: -

a) uszkodzerd mechanicznyceh lub klimatyeznych powstalych podezas
transportu i sktadowdn'a,

b) uszkodzen spowodowanych zlym zainstalowaniem do_-urzgdzenia
wspilpragujacego,

¢} uszkodzen powstalych z winy uiythownika wskutek niewlsfeiwe]
cksploatacji, niezgednej z instrukcjami zawartyml w dokumen-
tacjl techniczno-ruchowel.

Samowolne dokonywanie napraw, lub paprawa wykonana priéz oso-

by n'e uprawnione do dwiadezen napraw gwarancynych lmiewaznia

uprawnienia z {ytulu gwarsneji. : [ ¢

Gwarancia ‘ulega przediuferiu o czas przestoju w naprawach gwa-

rageyjnych, .. : 3 ;

Ma Karcie Gwarancyinei nie wolno dokonywaé sadnych poprawek,

shredlen lub wrupeinien.

Przebieg mapraw gwarancyjnych .lwrpelnia przedstawiciel producen-
ta).
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