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3,1, WARUNKI EKSPLOATACJI URZADZENIA

Drukarka wierszowa typ 402 przeznaczona jest do pracy W po-
mieszczeniach zamknithch z zachowaniem nastepujgcych warun-
kdéw: :

- temperatura otoczenia +5°C do +40°C
/dopuszczalny gradient temperatury ~5°C/godz./

- wilgotnos¢ wzgledna Lo do 95%

- ciénienie atmosferyczne 84 do 107 kPa

- powietrze wolne od wody, zanieczyszczen agresywnych
i substancji 1atwopalnych

-~ brak nasionecznienia

- brak narazeri mechanicznych

~ minimalna obcigzalnosé stropdéw 500 kg/mz.
- mozliwosé pdziomego ustawienia drukarki

- insfalacja elektroenergetyczna jednofazowa 220V 5CHz
zapewniajgca:
stazosd napieé +10%, -15%,
czestotliwosdé ¥ 1 Hz oraz pobér mocy do 2,5 KVA

- zacisk uziemiaquy,umozliwiajqpy podzgczenie drﬁkarki.

2

Minimalna powierzchrnia zajmowana przez drukarke wynosi 10,6 m
/330C mm x 3200 mm/ .

3.2, INSTRUKCJA INSTALACJI

3.2.1. Zalecenia ogdlne

Przy wyborze miejsca nalezy wzigé pod uwage:

wymiary drukarki, diugos$é kabli zasilania, uziemienia i inter-
fejsu, jak réwniez koniecznosé zagwarantowania swobodnego do-
stepu do wszystkich podzespoidéw drukarki.



Wymiary drukarki:

- diugosd : oke 1210 mm
- szerokosé oK. 760 mm
- wWysokosdé ' o ok, 1330 mm -

Diugosdé kablis

- zasilania 5m
- uziemienia 4 m
- interfejsu logicznego o 6 m

Catkowita moc pobierana przez drukerke¢ nie przekracza 2,5 kVA.

Zaleca sie zasilanie drukarki z sieci alternatorowed,

keal

Ilo$é ciepa wydzielana przez drukarkg¢ nie przekracza 2000 godz®

3.2.2._ Rozpakowanie drukarki

Drukarke transportuje sie w opakowaniu do miejsca, w ktérym
ma by¢é zainstalowana,

Aby rozpakowadé drukarke nalezy usungé gérng pokrywe i sciany
boczne skrzyni transportowej, po uprzednim odkreceniu Srub
/patrz tom V rys. 6.3/, Nastepnie zdjgé pokrycie z folii poli-
etylenowej i flanelowe], usﬁnqé papier ochraniajgcy naroza,

UWAGA: « do pokrycia z folii polietylenowe] przymocowany Jest
"Atest urzagdzenia", | |

Przeprowadzié ogledziny zewnetrzne w celu sprawdzenia czy W
czasie transportu nie nastapily uszkodzenia mechaniczne,

3.2.3. Rozpakowanie wyposazenia .

W pojemniku na papier, z przodu drukarki, znajduje SiQ pudio
tekturowe z wyposazeniem, narzedziami i czg¢sciami zapasowymi
na okres gwarancji. '

Nalezy otworzyd oslbnq gdérnag i drzwiczki pojemnika na papier,
usungé prety mocujace pudio w czasie transportu /wyciggngd
zawleczki/ i wyjaé pudlo na zewngtrz, Otworzyé pudio i spraw-
dzié kompletnosé. ‘ ‘



3,2.4, Umieszczenie drukarki na stanowisku

Po

rozpakowaniu nalezy umiedcié drukarke na wybranym miejscu,

Stanowisko drukarki powinno zapewniaé operatorowi dostep do
urzadzenia ze wszystkich stron,

3,2,5, Przygotowanie drukarki do pracy

Przygotowanie drukarki do pracy polega na wykonaniu nastepu-
jacych czynnoscit

T
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Zdjaé ostony drukarki

‘Sprawdzic ztgcza wewngtrz drukarki

Sprawdzié zgodnosé adreséw ziaczy
Uziemié drukarke przez podigczenie kabla uziemiajgcego do
zacisku oznaczonego symbolem‘%f .

Otworzyé gdérna pokrywe drukarki, odkrecié wkrety i usungé
ptytke zabezpieczajgcg mechanizm przed otwarciem W czasie
transportu /patrz tom V rys, 6.1. poz. 11 3/.

Zdjgé opaski mocujgce,na czas transporfu,pojemnik odbior-"
nika papieru do pretéw na tylnej $ciance o odbiornika papie~
ru /patrz tom V rys. 6.2/.

Otworzy¢ czesé¢ mechanizmu z bebnem drukujacym, usungé uche-
wyty i piytki mocujace tacg miotkéw do wspornikdéw w nieru-
chomej czgéci mechanizmu /patrz tom V rys, 6.4/ i ostroinie
zamkngé mechanizm,

Otworzyé ostone we wnece odbiornika papieru i sprawdzicé czy
sprezyny poz. 3 znajdujg sig na zaczepach poz, 2 w tacy
m¥otkéw poz. 1 i na zaczepach napinacza poz. 4 i czy 8§
napiete, to znaczy czy napinacz znajduje sie w dolnym poio-
Zeniu i opiera sie o koiki poz. 5 /rys. 3.2.1/. Sprawdzié

zigcza na tacy oraz czy wgz wentylacyjny nie zsungi sie¢
.2 dyfuzora,

Usungé Sruby i tulejki dystansowe mocujace mechanizm druku-

Jacy, na czas transportu, do szkieletu drukarki /patrz tom V

rys. 6.6/,



10, Pokretio intensywnodci druku znajdujace sie z lewej strony
mechahizmu ustawié dla papieru poJjedyriczego tzn. w takie
potozenie,by na gérze byl sektor miedzy kreskg a cyfrg "1v,

11, Sprawdzié polozenie "WYLACZNIKA GLOWNEGO" /znajduje sie
z tytu drukarki, na piycie czoiowej "Bloku automatyki"/
- powinien byé w pozycii "o, -

12, Sprawdzié bezpieczniki drukarki w bloku automatyki 1 za=-
silaczach /na dole,z tyXu drukarki/.

13. Sprawdzié zgodno&é wykonania kabla interfejsu z wykonaniem
drukarki /pakiet 35-7104, 35-7106/ i podiaczy¢ go do zia-
cza Z2I,

14, Sprawdzié napiecie w sieci,
15. Podiaczyé kabel zasilania,

3,3, INSTRUKCJA OBSEUGT OPERATORSKIEJ

3.3.1, Opis przetacznikéw w_bloku automatxki

- WYLACZNIK GLOWNY - Jjest to przetacznik tréjpezycyjny sluzqcy
‘do sekwencyJjnego podigczenia sieci /220V; SOHz/ do ukiadéw
automatyki i zasilania drukarki,

W pozycji mO" tego przelqunika zostaje odigczona sieé od

ukzadéw automatyki i zasilania drukarki, Sie¢ podana Jest
tylko do gniazde pomocniczego oraz bezpieczenikéw gléwnych
BG w bloku automatyki. ‘

w>pozycji "1t nastegpuje podlgczenie sieci do zasilacza +5V,
zasilacza mtotkéw oraz zostajg wigczone zasilacze pomocnicze
+5VY, 24vY, 24V féwieca zardwki +5vVY, +2uvY/,

W pozycji "2" nastepuje podigczenie sieci do ukiadéw automa-
tyki oraz napiecia +24V do drukarki, ktére sygnalizowane jest
Swieceniem 2aréwki +24V w bloku automatyki oraz podswietle-
niem przycisku ZASILANIE WYL, na pulpicie operatora,

Przetgcznik znajdujqcy siQ obok ztgecza ZZI z tyiu bloku auto-
matyki powinien byé ustawiony w pozycji zwarcia linii AO1
Z AOZ.



3,3,2, Opis przelacznikdéw, przyciskéw i wskainikow swietlnych
na pulpicie operatora

~ Przycisk "ZASILANIE Wi" siuzy do wigczania zasilaczy, dmu-
chaw oraz silnikéw,. Naciéniecie przycisku pbwoduje‘kolejne
wigczenie zasilaczy. Po wigczeniu wszystkich zasilaczy na-~
stepuje podéwietlenie tego przycisku oraz przycisku "NIEGOTOW"
przy réwnoczesnym zgasnieciu podéwietlenia przycisku
nZASTLANIE WYLV oraz wiaczeniu silnikéw i dmuchaw, Po okoio
30 sek. nastepuje wylgczenie silnikéw /bebna, przewijania i
korekeji tasmy barwigcej, odbiornika papieru/. |

Ponadto wlaczenie sig poszczegbélnych zasilaczy sygnalizowane
jest na wskaZniku standw drukearki,

Przycisk ten nalezy zwolnié dopiero w momencie wigczenia
zasilania tzn. jego podswietlenia,

- Przycisk "ZASILANIE WYLY siuzy do wytaczenia zasilaczy, dmu-
chaw oraz silnikéw, Weidniecie przycisku powoduje natychmias-
towe wylaczenie silnikéw, dmuchaw oraz zasilacza +12V dla
drukarki z miotkami elektrodynamicznymi lub zasilacza miotkéw
dla drukarki z miotkami elektromechanicznymi., PO upiywie oko-
10 2¢3 sek., nastepule wytgczenie pozostatych zasilaczy.
Wytaczenie zasilaczy sygnalizowane jest podswietleniem tego

przycisku.

- Przycisk nGOTOW" siuzy do przytgczenia drukarki w stan
vgotéw", Przejécie w stan ngotéw" /po weignigciu przycisku/
jest mozliwe, jezeli nie ma zadnych przyczyn niegotowoéci
sygnalizowanych na wskafniku stanéw drukarki, Jezeli przy-
cisk jest podéwietlony, wtedy drukarka jest w stanie ngotéwh,

\

- Przycisk YNIEGOTOW? stuzy do przeigczenia drukarki w stan
miegotéw",

Przejécie w stan "niegotéw" nastgpi dopiero po zakonczeniu
wykonywania operacji we-wy i po logicznym odlgczeniu kanaiu,
ponadtd przejscie w stan 'miegotéw" powoduje przelaczenie
drukarki na prace autonomiczna.

Drukarka jest w stanie "niegotéwg jezeli przycisk jest pod-
Swietlony. |



Rys. 3.2.1.



Przycisk "PRACA AUTONOM,." umozliwia przeigczenie drukarki na
prace z pulpitu operatora /praca autonomiczna/. Wcisdniecie
przycisku przeigcza drukarke na prace z pulpitu operatora
pod warunkiem zakoriczenia operacji we-wy i odigczenia logicz-
nego drukarki od kanazu, | )

Przeigczenie drukarki na praceg z pulpitu operatora sygnalizo-
wane jest podswietleniem przycisku, '

Przycisk "WYSUW PAPIERU® umozliwia start stopowy przesuwu
papieru w stanie pracy autonomicznej drukarki, Przesuw trwa
do czasu zwolnienia przycisku,

Przycisk "WYSUW DO POCZATKU STRONY", siuzy do szybkiego prze=-.
suwu papieru do poczgtku strony pod warunkiem uprzedniego
zapisania formatu do pamieci oraz ustawienie drukarki w stan
pracy autonomicznej,.

Nacisniecie przycisku powoduje natychmiastowy przesuw do
poczgtku strony.

\

Przetacznik "DRUK/WYSUW® siuzy do wyboru rodzaju testu,

W pozycji "DRUK" zrealizowany Jest test druku, natomiast W
pozycji YWYSUW" tylko przesuw papieru,

PrzeXxacznik "TEST POJED /TEST WIELOKROT." umozliwia w pozycji
"TEST WIELOKROT." wielokrotne wykonywanie wybranego testu,
natomiast w pozycji "TEST POJED," tylko jednorazowe wykona-
nie testu,

Przelgcznik "KOD STALY/KOD ZMIENNY" stuzy do wyboru rodzaju
druku., W pozycJji "KOD STALY" ustalony zostaje druk peinego

wiersza znaekéw o kodzie zgodnym z ustawieniem przelgcznikéw
"KOD ZNAKU", natomiast w pozycji "KOD ZMIENNY" realizowany

Jest druk peinego repertuaru zmieniajgcego sig w kolejnych

wierszach,

Przetacznik "WYSUW MASZYNOWY/WYSUW TASMOWY" ustala rodza}

. przesuwu papieru, Jezeli jest w pozycji "WYSUW MASZYNOWY "
wtedy w drukarce bez czytnika jest ustawiony wysSuw maszynowy.
Gdy pamieé formetu nie jest zapisana bedzie wykonywany prze=
suw papieru o liczbe wierszy ustawiong na przetgcznikach
WINFORM, O WYSUWIE", a gdy pamieé formatu jest zapisana

10



bgdzie przesuw papieru o Jeden wiersz, W drukarce z czytni-
kiem w pozycJi "WYSUW MASZYNOWY" zawsze bedzie ustawiony
pPrzesuw maszynowy o liczbe wierszy ustawiong na przelgczni-
kach "INFORM, O WYSUWIE", W pozycji "WYSUW TASMOWY" w dru-
karce bez czytnika jest ustawiony przesuw papieru do kanaiu 1
/poczgtek formatu/; w drukarce z czytnikiem Jest ustawiony
przesuw tasmowy tzn, wedlug numeru kanatu ustawionego nae
przetgcznikach “INFORM, O WYSUWIEw,

W pozycii "WYSUW TASMOWYw przesuw bedzie wykonywany tylko
wtedy, gdy pamigé formatu zostaia wczesniej zapisana,

- PrzeXgeznik "SZYBKO/WOLNO" ustala szybkosé obrotéw bebna
czcionkowego réwng 1100 obrotéw/min,w pozyeji "SZYBKOY, a w
pozycji "WOLNO" 550 obr,/min., Efektywne przelgczanie szyb-
kodci jest mozliwe tylko przy wylgczonym silniku. Przy zmia-
nie z "SZYBKO" na "WOLNO" zmiana szybkosci nastgpi dopiero w
momencie spadku szybkosci bebna czcionkowego do ok, 550 obr./
min, '

- Przelgcznik "WYMIANA TASMY" umozliwia wymiane tadmy barwigcej.
Wigczenie wymiany tasmy barwigcej powoduje przewiniecie tasmy
barwigcej na dolng szpule i po zakoniczeniu przewijania przej-
$cie drukarki w stan "niegotdéw",

- PrzeXgczniki "KOD ZNAKU" situzg do ustawienia kedu znaku,
ktéry bedzie drukowany po uruchomieniu testu druku.

- Przetgczniki "INFORM, O WYSUWIE" w drukarce bez czytnika przy
zapisie pamieci formatu siuzg do wybrania diugosci strony
w calach /w kodzie binarnym/, a gdy pamieé formatu nie jest
zapisana, siuzg do ustalenia liczby wierszy o Jjaks naleiy
przesunac papier,
W drukarce z czytnikiem przeigczniki te zawsze stuzg do usta-
lenia liczby wierszy o Jjakg nalezy przesunaé papier lub do
wybrania numeru kanalu wedtug ktérego nalezy przesungé papier.

- Przycisk "START"; wciéniecie go powoduje rozpoczecie wykony-
wania wybranego testu,

- Przycisk "KASOWANIE" sZuzy do zerowania wszystkich ukiadéw
logicznych drukarki,

1



- Przycisk "ZAFIS FORMATU" w drukarce bez czytnika siuzy do
zapisania pamiecie formatu. Przed nacidnieciem tego przycisku
nalezy ustawié diugosé strony w calach w kedzie binarnym na
xluczack "INFORM, O WYSUWIE" oraz ustawié wymagang gestosdé
druku na przekaczniku "GESTOSC DRUKU".

Po zapisie formatu wybrana gestosé druku powimma w sposéb
ciggly wyséwietlad sig na odpowiednim wskaZniku gestodci druku,
W drukarce z czytnikiem naciéniecie przycisku "ZAPIS FORMATU"
powoduje uruchomienie czytnika, wczytanie zawartosci tasiemki
czytnika do pamieci formatu, powtérny odczyt tasiemki czytnika
w celu sprawdzenia poprawnosci wezytania, zatrzymania czytni-
ka oraz wtasciwe dla danej informacji na tasiemce ustawienie
gestosci druku wyswietlane w sposéb ciggiy na odpowiedhim
wskainiku gestosci druku,

~ Przycisk "POCZATEK FORMATU" pozwala na zsynchronlzowanle po=
czqtku strony z pamiecig formatu,

Nacisniecie przycisku powoduje wyzerowanie licznika ramieci
formatu, |

- Przycisk "KONTROLA LAMPEK" umozliwia sprawdzenie diod Swie-
cacych i zaréwek w przyciskach podswietlanych,

- Frzelacznik "GESTOSC DRUKU" siuzy do wybrania gestosci druku,
Jezeli pamieé formatu nie jest zapisana gestodé druku wybrana
przy pomocy tego przeiacznika jest wyswietlana w sposéb pul-
sujacy na odpowiednim wskaZniku gestodci druku,

W drukarce bez czytnika jest to przeigcznik stabilny, wecisnig-
ty ustala gesto$é druku 6 wierszy/cal, wyciéniety 8 wierszy/
cal, W te} drukarce nalezy ustalié ge¢stoéé druku przy pomocy
przetacznika przed nacignieciem przycisku "ZAPIS FORMATU".

W drukarce z czytnikiem przelgcznik “GESTOSC DRUKU" Jest
przetgcznikiem niestabilnym., Zmiang gestosci druku moizna uzys-
kad naciskajgc przelgcznik pod warunkiem, ze wczesniej nie
byta zapisana pamigé formatu, Aktualna gestosé druku ustawiona
przy pomocy tego przeitgcznika Jest wyswietlana w sposéb pulsu-
Jacy na odpowiednim wkazZniku gestosci druku,

12



- Przelgcznik obrotowy "DIAGNOSTYKA DRUKARKI" umozliwia wys-
wietlanie na diodach O#8 wskaZnika stanéw drukarki, aktual-
nych stanow drukarki oraz sygnaidéw logicznych, W zaleznosci
od pozycJji tego przelgcznika na diodach wyswietlane sg:

W poz, 1 - stany drukarki przy ‘wigczonym i wquczonym zasie-
' laniu

w poz., 2, 3 ~ przyczyny niegotowosci
W poz. 4, 6 ~'sygnaly wewnetrzne drukarki
w poz., 5, 7, 8 - sygnaly interfejsowe.

- WskaZnik standéw 'drukarki tworzg diody Swiecgce oznaczone
numerami: 0,1,2,3,4,5,6,7,8., Siuzg one do wyswietlania
réznych stanéw drukarki w zaleznosci od pozycji przeigcznika
"DIAGNOSTYKA DRUKARKI", |

Znaczenie kazdej diody dia danej pozycJji przelgcznika opisane
Jest w tabeli, umieszczone) na klapie pulpitu operatora oraz
W p. 3.3.11,

- WskaZnik gestosdci druku tworzg diody Swiecgce oznaczone nume-
rami 6 i 8,

Diody te majq Swiecié éwiatlem ciggiym lub pulsujacym,

Swiecenie diody o numerze 6 lub 8 wskazuje, ze ustawiona jest

gestosé druku 6 w/cal lub 8 w/cal. Diody $wieca swiatlem ciage
tym w przypadku ustawienia gestosci druku podczas zapisu fore

matu, natomiast pulsujgcym w przypadku ustawienia gestosci

z przycisku "GESTOSC DRUKU",

- Potenc jometr WFAZOWANIE DRUKU", umozliwia zsynchronizowanie
momentu startu miotka z obrotami bebna czcionkowego w celu
korygowania Jjakosci wydruku, Przesuwanie potencjometru w le=
wo od poXozZenia Srodkowego powoduje wydruk dolnych czesci
znakdéw oraz znaku sgsiedniego /w skrajnym lewym poXozeniu/,
natomiast przesuwanie w prawo od sSrodkowego potozenia powo-
duje wydruk gdérnej} czesci znakéw oraz znaku sgsiedniego
/w prawym skrajnym poXozeniu/.

- Potencjometr "INTENSYWNOSC DRUKU" wystepuje tylko w drukarcé

402 =z mlotkami‘elektrodynamicznymi i siuzy do zmiany inten=-
sywnosgci druku poprzez zmiane wartosci prgdu w cewce miotka.

13



Przesuwanie potencjometru z lewego skrajnego potozenia W pra-
wo powoduje wzrost intensywnosci /sczernienia/ druku.

3.3.3. Opis przyciskdw pulpitu tylnego

- W celu umozliwienia sterowania wysuwem papieru umieszczono

od strony odbiornika papieru /z tytu drukarki/ ze5p61 pPrzy-
ciskéw “GOTOW™, "NTEGOTOW", "PRACA AUTONOMICZNA", "WYSUWH,

Przyciski te pracuja réwnolegle z analogicznymi przyciskami
umieszczonymi na pulpicie operatora,

3.3.4., Opis_elementdw regglacji mechanicznej

Wszystkie elementy regulacji mechaniczhej widoczne sg po pod=-
niesieniu pokrywy gérnej.

- Regulacji intensywnoéci druku w wykonaniu pierwszym dru-

karki dokonuje sie za pomocg potencjometru suwakowego
umieszczonego na pulpicie operatora, oznaczonego symbolem

graficznym |

Regulacji intensywnosci druku w wykonaniu drugim drukarki
nalezy dokonadé za pomocg pokretia umieszczonego po lewej
stronie mechanizmu drukujgcego, oznaczonego symbolem‘

graficznym —

Lewe skrajne polozenie tego pokretla odpowiada maksymalnemu
dosunigciu tacy miotkdéw do zespolu bgbna i tym samym, maksy-

' nalnej intensywnos$ci druku,

Regulacji pokretiem intensywnosci druku dokonujemy po zalado=
waniu papieru o odmiemmej grubosci lub przy nieodpowiednie]
.intensywnoéci wywotanej np. zuzyciem tasmy barwigce].

Jezeli nie da sie¢ uzyskaé odpowiednie] intensywnoéci druku
za pomocg regulacji omawianym pokretiem, nalezy wymienidé

- tadme barwigcs,

Regulacji intensywnosci druku w gérnej i dolnej czgsci znaku
przeprowadza sig¢ za pomocg diwigni regulacji synchronizacji,
umieszczonej na pulpicie operatora oznaczonej symbolem

graficznym - '
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- Przesunigcie linii druku wiersza w poziomie przeprowadza sig
Za pomocsg pokrgtla,umieszéZonego po lewej stronie mechanizmu

i oznaczonego symbolem graficznym §<~—_———§
.t

- Przesunigcie 1inii druku wiersza w pionie przeprowadza sie za
pomocg dzwigni,umieszczonej w gérnym prawym rogu mechanizmu

i oznaczonej symbolem graficznym - - -

- Luzowanie i nacigganie papieru wykonuje sie za pomocy dZwigni,
umieszczonej w prawym gérnym rogu mechanizmu i oznaczonego

RIRIA

- W zaleznosdci od gatunku papieru i ilosci kopii nalezy prze=-
prowadzic¢ regulacje sily ciaggngce) papier w odbiorniku.
Regulacje te przeprowadza sie¢ przez wigczenie lub wylgczenie
dzwigni znajdujgcych sie nad pojemnikiem odbiornika papieru.

symbolem graficznym

assen

- Czujnik korekéji tasmy tuszowej ustawia sie w przypadku zmia-
ny szerokosci tej tasmy, Ustawienie nalezy wykonacd zgodnle
z instrukcjg regulacji pkt. 3.4.2.3.

3.3.5. Spis czynnosci wstepnych operatora przed uruchomie-
niem drukarki

W skiad czynnosci wstepnych operatora przed uruchomieniem dru-
karki wchodzg:

- sprawdzenie prawidiowosci podigczenia kabli zasilania,
uziemienia i kabla interfejsu, '

Z pki.—3+3+8;=dotyczy drukarkl z czytnikiem,

- sprawdzenie ustawienia pokretia regulacji odlegtosci tacy od
bebna tzn, nalezy pokrecié je w lewo do oporu, a nastgpnie
cofnaé o 1/4 obrotu,

- sprawdzenie czy zalozona Jjest tasma barwigca, w przeciwnym
przypadku wykonaé czynnosci zgodne 'z pPe. 3¢3.10,

- sprawdzenie czy zalozony Jjest papier - jezeli nie, to wykonad
czynnos$ci zgodne z p. 3.3.9,

15



3

W

sprawdzenie pianWego i pecziomego naciggu papieru.‘
Regulacje papieru nalezy przeprowadzicd zgodnie z p. 3.3.9.

.3.6., Spis czynnosci operatora, niezbednych dla przeprowa-

dzenia testowania drukarki z pulpitem operatora oraz
regulacji w czasie druku

celu przygotowania drukarki do druku i rozpoczgcia ewentual-
nej regulacji w czasie druku, operator po wykonaniu czynnosci

opisanych W p. 3.3.5. powinien:

-

16

wigczyésieé wylacznikiem giéwnym w bloku automatyki,

na pulpicie operatora ustawic przelqczniki w nastqpujqcvch
pozycJjach:

a/ Kod znaku - litera VE" 1000101

b/ "INFORM, O WYSUWIE" - wysuw o jeden wiersz 1000

¢/ "DRUK WYSUW" - w pozycji "DRUK"

d/ Testowanie "POJED,/WIELOKR." - w pozycji "WIELOKROTNE"

e/ VYKOD STALY"/uZMIENNY" - w pozycJji "ZMIENNY"

£/ "WYSUW MASZYN./TASMOWY" - w pozycji "MASZYNOWY™"

g/ Potencjometr - "FAZOWANIE DRUKU" - w pozycji srodkowej

n/ Potencjometr "INTENSYWNOSC DRUKU" - W pozycji $rodkowe ]

i/ "SZYBKO/WOLNO" - w pozycji "WOLNO"

k/ "WYMIANA TASMY" - w pozycji "bez wymiany" :

1/ "GESTOSC DRUKU" - dla drukarki bez czytnika = w pozycji
"wcisniety"

Weisnaé klucz "PRACA AUTONCM."

W bloku autometyki obok zlacza ZZ1 przelgcznik ustawié w po-

zycji zawierajgcej linie AO1 z AQ2,

Nacisngé klucz "ZASILANIE WL" 1 trzymaé do momentu, kiedy
sie podéwietli. Zasilanie powinno sig wigczyé w czasie
okoXo 5 sekund,

Nacisnaé klucz "GOTOW" - powinna sig zapali¢ lampka pod-
swietlajgca ten klucz,

Nacisngé klucz "WYSUW PAPIERU" i ustawié papier od poczgtku
strony zgodnie z p. 3¢3.9.3, ‘



Nacisngé przycisk "START", Drukarka powinna drukowad peten
repertuar znakéw w kodzie zmienno-zmiennym z gestoscig
6 wierszy/cal,

Przelgczyé przetgcznik "KOD STALY/ZMIENNY" w pozycje "STALY",
Wyregulowacé potencjometrem “FAZOWANIE DRUKUﬁ,tak aby inten~
sywnie drukowana byia caia litera "E",

W drukarce bez czytnika przetgcznik "GESTOSG DRUKU" ustawid
w pozycji "wycisnigty', a w drukarce z czytnikiem nacisngé
przycisk "GESTOSC DRUKU™,

Gestos¢ drukowania powinna sie zmienié z 6 wierszy/cal na

8 W1erszy/cal

Wytaczy¢ "TESTOWANIE WIELOKROTNE"

Nacisngé klucz "“ZASILANIE WYL,"

Przetgcznik "SZYBKO/WOLNO" przetgczyé w polozenie "SZYBKO®
Wigczy¢ ponownie drukarke i przetestowaé w analogiczny sSpo=
séb Jak na "WOLNOY,

Przetgczyé klucz "TESTOWANIEY na "POJEDYNCZE" w celu zatrzy-
mania druku, :

W drukarce bez czytnika na kluczach "INFORM, O WYSUWIE"
ustawié diugosé strony w calach np, dla 12 cali ustawid
0011,

Nacisngé przycisk "ZAPIS FORMATU" - po wczytaniu formatu
lampka pod napisem "GESTOSC DRUKU" powinna swieclc Jedno-
stajnie, S

Swiecqpa sie lampka wskazuje na gestosé z jakg bedzie sie
przesuwal papier,

- PrzeXgcznik "WYSUW TASMOWO-MASZYNOWY" ustawié w pozycJi
nTASMOWY ™,

Przeigcznikiem "INFORMACJA O WYSUWIE" w drukarce z czytni-
kiem wybraé numer kanatu wg ktdérego chcemy, aby nastepowal
wysuw papieru /np. kanat 1/.

Nacisngé klucz "WYSUW PAPIERU"™ i ustawié poczgtek strony
papieru zgodnie z punktem 3,3.9.3.
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- Nacisngé przycisk “POCZATEK FORMATU",

~ Nacisnaé przycisk “START", Drukarka powinna drukowad
z wysuwem wediug wybranego kanaiu np, wg 1 kanatu,
Przy zgodnosci dtugosci strony papieru z diugoscig tasiemki
nie powinno nastgpié rozsynchronizowanie wydruku z poczgt-
kiem stronye. |

3.3,7. Spis czynnosci operatora w celu przygotowania drukarki
do wspéipracy z SM EMC

W celu przygotowania do wspéipracy z SM EMC muszg byé wykonane
czynnoéci opisane w punktach 3.3.5. 1 3¢3460

Ponadto nalezy:
- Przelacznik‘"SZYBKO/WOLNO" ustawié w wybraneJ
pozycji,
- Wigczyé zasilanie drukarki,
- Nacisngé przycisk "ZAPIS FORMATU",
~ Wycisngé klucz "PRACA AUTONOMICZNAY,
- Nacisngé¢ przycisk "KASOWANIE", _ }
- Nacisngé klucz "GOTOW", ktéry powinien sig poddwietlic.

W tym momencie drukarka jest przygotowana do wspdipracy 2 EMC.

3,3.8., Przygotowanie tagmy czytnika sterujgcego przesuwem
Ea Ei aru / »

Przy tgczeniu tasmy w pgtle muszg byé/éﬁelnione ponizsze wyma-
gania: ' ‘ | //“
Tasme nalezy skleié w Dpetle na st§k za pomocg tasmy samoprzylep-
nej. Nie taczyé tasmy na\zakiadke.

- 3

Niedozwolone Jest pozosta ienjé szczeliny w miejscu zigcza
tasmy,

Klejenie nalezy przeprowa@;ﬁé odnie z rysunkiem 3,3,7,
Zaleca sie, aby w miejscy sklejenia tasma nie zawieraia infor-
macji, '
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Przygotowanie informacji w ¢

Diugosé przygotowane]j tasmy zalezy od wybrankj gestoéci piono-
wej druku oraz diugosci strony papieru,

Np. dla papieru o diugodci strony 304,8 mm /12\cali/ czynna
dlugosé tasmy dla gestodci 6 wierszy/cal wynosi\72 rzadki.
Format druku dotyczgcy Jjednej strony powinien by wydziurko-
wany na tasiemce Jjeden raz, \

\

Sposéb przygotowania informacji na tasiemce Jest pokazany na
YYySe J3e3ele
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3¢3¢9.2, Za@alozendie papi eru

W celu zatozenia papieru nalezy wykonaé nastepujace czynnosci:

- wiozyé papier do magazynu papieru znéjdujapego sie w dolne)
przedniej czeséci drukarki za drzwiczkami

- dswignie naciagu papieru oznaczong Symbolem | tiilil
przesungé od siebie w kierunku wnetrza drukarki

- jezeli zakladamy papier wielowarstwowy nalezy odsungé tace,
obracajgc W prawo pokretlo oznaczone symbolem P

- otworzy¢ klape bebna
- otworzyé prowadnice papieru na ciggnikach papieru,
Jezeli chcemy ustalié inny wymiar pola wydruku na stronie,

/réznigcy sie od poprzedniego/ to wykonajmy nastepujgce czyn-
noscis .

a/ pokretlo oznaczone symbolem §4 '§ ustawidé
posrodiu, — '

b/ odkrecié Sruby blokujgce przesuniecie lewych ciggnikéw
i ustawié je, tak aby wewnetrzne obrysy znajdowaly sig
naprzeciwko dziatki S obliczonej ze wzoru w p. 3.3.9.1,
po czym dokrecié z powrotem Sruby blokujace,

- papier z magazynu papieru przeciggngé pod dolnym czujnikiem
kordca papieru i zatozyé na lewe ciggniki papieru,

- odblokowadé Sruby prawych ciggnikéw i skorygowaé ich ustawie-
nie w stosunku do szerokosci papieru,

- zamknaé prowadnice papieru na ciggnikach,

- sprawdzié nacigg papieru w poziomie, w razie potrzeby doko-
naé regulacji za pomocg két znajdujacych sig w prawych cigg-
nikach papieru, ‘ :

- sPrawdiié naciag papieru w pionie, w razie potrzeby dokonac
regulacji dZwignig oznaczong symbolem E‘ ' 3;

21



-~ zamkngé klape bebna,
- wlqczyc zasilanie drukarki,

- wysunqc papier, naC1skajqp klucz "WYSUW PAPIERU" i wprowa-
dzié papier do odbiornika papieru. Odbiornik papieru wypo-
sazony Jjest w urzadzenie wspomagajgce, W ktérym mozna regu-
lowaé site ciagnaca za pomocg ilosci rolek dociskajgcych
papier do rolki aktywnej. | ‘

Regulacji mozna dokonaé po otwarciu osiony znajdujgce] sie
z tytu,w srodkowej gérnej czesci drukerki za pomocg diwigie=
nek,

Podnoszac dolne dZzwigienki powodujemy doc1sn1qcie rolek do
papieru.

Przesuniecie do géry gérnych diwigienek powoduje odsunigcie
rolek dociskajacych papier, a tym samym 1 zmniejszenie sity
ciggnace) papier., "

2,3.9.3, Ustwienie poczgtku strony

Ustawieni@ poczgtku strony papieru dokonuje siq,korzystajqp ze
skali znajdujgcej si¢ nad gdérnymi ciggnikami papieru,w ten
sposéb, aby druk pierwszego wiersza znajdowal sie w pozadanym
miejscu strony.

Na tej skali naniesiona Jjest czerwona linia oraz inne skale o
podzialkach: z lewej strony,co 1/8 cala, a z prawej,co 1/6
Cala- N l ’

Za pomocg klawisza "WYSUW PAPIERU" ustawié tak papler, aby
zgiecie strony pokrylio si¢ z czerwong llniq. Linia zgiqc1a
strony znajduje sie doktadnie pod miotkami drukujgcymi /dla
papieru o diugosci 304,8 mm /12 cali/.

Za pomocg klawisza "WYSUW PAPIERU" ustawic¢ papier, tak aby
krawed? strony pokryla sie z odpowiednig czarng linig na lewej,
bads na prawe) skali /w zaleznosci od ustawionej ggstosci druku
6 lub 8 wierszy/cal/, lezacg powyzej wspomniane]j czerwonej
linii. Linie te s numerowane i jezeli krawedZ strony znajdzie
. sie pod linig 'n" to druk rozpocznie sie "n" wierszy nizej od
lipii zagiecia strony. Jezeli za pomocg tego klawisza nie
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moina doprowadzié do pokrycia zagiecia arkusza z LINIA, ODNIE~
SIENIAﬁ wéwezas nalezy dokonad przesuniecia linii druku wier-
Sza W pionie za pomocg dZwigni oznaczonej symbolem grae

ficznym, .l l.l'l.

363,904, Wy jecie papieru z odbior -
nika

Wszystkie zadrukowane strony nalezy wprowadzié do odbiornika,
posiugujac sie kluczem "WYSUW PAPTERU" przy wcisnietym kluczu
"PRACA AUTONOMICZNA" na pulpicie tylnym,znajdujqpym sie przy
odbiorniku papieru.

Nastepnie oderwaé papier i wyjaé z pojemnika odbiornika papie=-
.

3.3,10, Wymiana tesmy barwigcej

Wymiany tasmy barwigce] dokonuje sie po jeJ przewinigéiu na

dolng rolke, Do tego celu przeznaczony Jjest specjalny prze=-
tacznik na pulpicie operatora oznaczony "WYMIANA TASMY BAR-
WIMEtT f .

Po wigczeniu tego przetacznika na wymiane tadmy nastgpi ciggly
przesuw tasmy do momentu przewiniecia JeJ na dolng rolke, po
czym nastgpi jej zatrzymanie,

Aby dokonaé wymiany taémy nalezy:
- wigezyé drukarke

- ustawié przekacznik "WYMIANA TASMY BARWIACEJ" w polozenie
wymiany po zatrzymaniu odwingé reszte tasmy gérnej rolki .
na dolng zdjaé dolng rolke przesuwajgc jg w prawo,

- zatozy¢ nowg tasme zgodnie z opisem zamieszczonym w punkcie
5;401.50 ‘
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3.3.11.

Opis sygnaidw wyswietlanych na wskazniku standéw

" drukarki
. NUMER DIODY
0 1 2 3 4 5 6 7 8
8| 1P 0 | 17 |12 13 16 | 15 | 16 | 17
71 FIN | SEND | WACK | DEM ACK | READY, SEL
DATA
% 6] wp M7 | M6 | M5 Mis M3 | M2 | M1 | MO
E |
O .
25| vrc/ DPA/ | ALF |STROBE
5 PPC PRC
T
“la] wae |wa7 | mae |mas | mas | MA3| MA2] MAT MAO
5 .
g 3| BosIL| BPWZ BCF | AW
%1 ,| ¥PAK | ppz |ppwm | LBU | BRTB | AKTB| PTS| OK | OB
Bezp. '
1| asv | w2y |azsv | sesv| awm | BeNG z1WL |
‘ +35Y

Pozycja 1 przeiacznike - éwiecenie lampek O & 3 sygnalizuje

obecnoéd OdPOWiednlch napieé staiych w drukarce.

S$wiecenie pulsacyjne Jjednej 2 lampek oznacza,

%2e dany zasilacz

wquczyl sie pierwszy i byko to awaryjne wyiaczenie zasilacza
/uszkodzenie 1ub zwarcie/.

Lampka 4 sygnalizuje

niu 01,
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Lampka 5 sygnalizuje brak przyczyn "Niegotowosci' tén. nie
powinna swiecié sie 2adna z lampek na pozycJji 2 i 3 przeigcz-
nika,

Lampka 7 sygnalizuje, ze jest wlaczone zasilanie interfejsu.

Lampki 6 i 8 sg niewykorzystane,

Uwagas Dla wykonania O4 sygnatom SO, SC, A0, AC odpowiadajq.

sygnaly ALF, STROBE, READY, DEMAND,

Pozycje 2 i 3 przetacznika - Sygnalizacja przyczyn
‘"Niegotowosci"

NPAK - nie wcisdniety pakiet miotkdéw lub w wyk, 02 uszkodzony
' bezpiecznik

PFZ - pamieé formatu zapisana

BRWM - brak papieru w mechanizmie drukarki
LBU ~ logiczny bigd urzqdzenia

BRTB - brak tasmy barwigce]

AKTB =~ awaria’korekcji tasmy barwigcej]

PTS - przewijanie tasmy barwigcej skoriczone
bK - dtwarﬁa klapa drukarki

OB =~ otwarty beben drukujacy

BGSIL~ brak gotowosei silnikéw

BPWZ -~ brak papieru w zasébniku

BCF = btad czytnika formatu

AW = awaria wysuwu

Pozveja 4 przelgcznika - szyﬁy_adresowe w systemie sterowania

/mikroprocesora/

Pozjcja > _przeigcznika - szyny sterujgce 1nterfejsu

Pozycija 6 przeiacznika = Szyny Sterowania wewnetrznego

Pozycja 7 przetgcznika - szyny sterujgce interfejsu
Pozycja 8 przeitgeznika - 1linie informacyjne drukarki

25



3.4, INSTRUKCJA REGULACJI I KONSERWACJI -

.41, Instrukcja kohserwacji

3.4,1.,1, Zalece h ia ogdbélne

- Konserwacje powinny przeprowadzaé tylko osoby przeszkolone
i zapoznane z niniejszg DIR,

- Przed przystapieniem do konserwacji lub wymiany mechanizméw
drukarka musi byé odigczona od napiecia zasilajgcego., Kabel
zasilajacy nalezy wyjaé¢ z gniazda sieciowego.

- Dla przeprowadzenia czynnosci konserwatorskich nalezy zdej-
mowaé tylko niezbedne oskony. :

- Nie uruchamiaé drukarki bez osion, osiony muszg by< zaiozone
natychmiast po zakoriczeniu czynnosci konserwatorskich.

- Niezaleznie od czynnosci wyszczegélnionych w odpowiednich
instrukcjach, przy wszystkich czynnosciach konserwatorskich,
nalezy sprawdzad stan polaczen srubowych, ramy, ostony, &
elementy uszkodzone lub niskieJ sprawnoéci wymienié na nove,

-« Utrzymywaé w czystoéci, tzn. bez pytu i odpadkéw /np. z
tasmy barwigcej/, wszystkie zespoiy drukarki,

- Zwracaé uwage na stan poaczen kablowych i przewodéw narazo-
nych na uszkodzenia, a przede wszystkim na: :
przewody uziemiajgce, kabel doprowadzajacy napiegcie 1x220V,
polgczenia wewnetrzne zasilania, kable interfejsu.

W przypadku uszkodzer lub niesprawnej pracy zespoidw nalezy Jje
wymienié, nie czekajac na przewidziany termin wymiany. '

- Wymiahy dokonywaé zgodnie z instrukcjg wymiany czgéci.

- Zaleca sie zatozyé i na biezgco prowadzié dokumenty eksplo=-
atacyjne wg wzoréw podanych w atedcie urzgdzenia,

W formularzu "Informacje o wymianie czesci sktadowych urzadzenia
w czasie jego eksploatacji" nalezy dla kazdego zespoiu przezna-~
czyé strone i notowaé, po jakim czasie pracy 1 przy Jakim stanie
‘1icznika 1LG1 i 102 zostat wymieniony /wzglednie uszkodzony/

dany zespéi,
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- 344412, Przyrzagdy, narzedzia, ma=
teriazty konserwacyJjne

Do konserwacji drukarki niezbedny Jest komplet podstawowy
przyrzadéw, narzedzi oraz materiaitéw konserwacyjnych, zawiera-

Jacy nastepujace pozycje:
~ 0Scyloskop dwustrumieniowy na pasmo 10 MHz z wyzwalaniem
wewnetrznym i zewnetrznym

miernik uniwersalny kl, 1,5 dla zakreséw napigcia'stalego
i zmiennego

- czesci zapasowe, narzedzia i wyposazenie wedtug "Wykazu
czesci zapasowych i narzedzi" na okres gwarancji /atest
urzgdzenia p, 11/

Jedna ryza papieru do drukowania

1

nowa tasma barwigca

tasma czytnika formatu

= ircha

szczotka miekka

. olej maszynowy "4z" wg PN-67/C-96071

smar “Bentomos 23" wg PN~69/C~96127
tréjchloroetylen techniczny /Tri/ wg PN-75/C-88025
olej "26z" wg PN=67/C=96071

- ole) wazelinowy MWP wg PN=67/C=96069

- spirytus /czysty/.

Uwaga:

Orientacyjny rozechdd materialdéw potrzebnych do konserwacji dru-
karki na kazde 1000 godzin pracy:

1. Olej maszynowy "4z" wg PN=~67/C=96071 - 0,1 1
2. Smar "Bentomos 23" wg PN=-69/C-96127 - 0,2 kg
3. Tréjchloroetylen techniczny Tri wg '
PN=75/C=88025 - , -2,0 1
4, Olej "26z" wg PN=67/C~=96071 - 0,1 1
5. Spirytus /czysty/ - 2,0 1
6. Olej wazelinowy MWP wg PN=67/C~96069 - 0,1 1
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3.4,7.,3, RodzaJje

konserwacJi

Aby utrzymaé drukarke, w warunkach pozwalajgcych na osiggnig-

cie najlepszego dziaiania,nalezy przeprowadzad czynnesci

kone-

serwatorskie wedlug czasowego harmonogramu czynnosci konserwa-

torskich.
Czas pracy drukarki pokazuje licznik

Rodzaje konéerwacji:

godzin pracy drukarki LGZ2.

Orientacyjna

pracochtonnosé
konserwacja codzienna 0,5 godz,
konserwacja po kazdych 25 godz, pracy 0,75 godz.
konserwacja po kazdych 50 godz, pracy 1 godz,
konserwacja po kazdych 100 godz, pracy. 1,5 godz,
konserwacja po kazdych 200 godz. pracy 2 godz,
konserwacja po kazdych 1000 godz, pracy 4 - godz,
konserwacja po kazdych 5C00 godz, pracy 5 godz,
konserwacja po kazdych 10000 godz. pracy - 8 godz,
3.4.7.4, K codzienna

onserwacyja

- Dokladnie oczys$cié odkurzaczem drukarke, szczegdlnie zespdi

mtotkéw, ciagniki papieru, powierzchnig pojemnika papieru

oraz odbiornik papieru,

- Sprawdzié intensywnosé wydruku tekstu /litera E/.
W przypadku zbyt matej intensywnosci wydruku wymienic¢ tasme

barwigcg w sposéb okreslony W p. 3.

4.1.5.

- W przypadku,gdy przy drukowaniu sg wykorzystywane znaki wy-
stepujgce po jednej stronie arkusza, wowezas zaleca sig

przetozyé tasme barwigcg, tzn.:

przewingé tasme tuszowg na dolng szpulg i przetozyé Jjg na

miejsce gérnej. Pustg gdrng szpulg
dolnej. |

przetozyé na miejsce

Poszczegélne czynnosci wykonadé zgodnie 2 p. 3e4e1.5.

- Sprawdzié¢ poprawnosé funkcjonowania drukarki za pomocg

" testdw kontrolno-diagnostycznych.
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4,75. Konserwacja po kazdych
25 godzinach

Sprawdzié intensywnoéé wydruku oraz stan zuzycia tasmy bar-
wigcej i ewentualnie wymienié Jg.

Wymiany tasmy dokonuje sie w sposdéb podany nizej:

Wiaczyé drukarke do sieci.

Na pulpicie operatora przetgcznik "WYMIANA TASMY v przeig-
czyé w lewe poiozenie, Po tej czynnosci nastgpi ciagty

ruch tasmy, Odczekad,az tasma zatrzyma sie.

W

Wylgczyé drukarke.

Zatozyé rekawice ochronne i obracad szpule gérng,az do cai-
kowitego zwiniecia sie tasmy.,

Naciané szpule w kierunku do lewego boku mechanizmu,tak
aby opuscita stozek i zdjgé gdrng szpule,

W miejsca zdjetej szpuli z tasmg zatozyé nowg,zachowujac
kierunek nawiniecia, jak pokazano na rys. 3.4.7.

Przeprowadzié tasme barwigcg dookoia osiony bebna oraz nad
odpowiednimi waikami w sposéb pokazany na rys. 3.4.7.

Wystep /"jezyk"/ zakoriczenia tasmy umiescié w szczelinie
szpuli dolnej,

Zwingé zakoriczenie tadémy na szpule, a nastepnie wykonaé 445
obrotéw szpuli, obserwujgc ukiadanie sig tadmy,

Naciggnacé tasme,
w1qczyé‘drukarkg i sprawdzié¢ czy przy przeXgczniku "WYMIANA
TASMY " w lewym poXozeniu tasma przewija sie,

wypadku prawidiowego przewijania sie tasmy przestawié prze-

" 2acznik "WYMIANA TASMY" w prawe potozenie,

Rozpoczgd wydruk, regulujac intensywnosé druku za pomocg ode
powiedniego pokretta lub potencjometru.
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4,6, KonserwacJja po kazdych
50 godzinach

Z2djaé¢ papier z ciagnikdéw i usunagé z pojemnika papieru pozo-
statg czesc¢ ryzy papieru czystego.

Zdjaé tadme barwigcag postepujac zgodnie z p. 3.4.7.5.

Wyczyscic¢ dokiadnie beben czcionkowy, wykonujge ponizsze czyn=-
nosci:

3e

za pomocg odkurzacza elektrycznego usungé zanieczyszczenia
wystepujgce w korpusie zespoiu bébna czcionkowego,

obracac rekg beben i za pomocg odkurzacza usuwaé w dalszym
ciggu zanieczyszczenia, Nastepnie za pomocg odpowiedniej
szczotki i1 odkurzacza usungé resztki zanieczyszczen,

przemy¢ czcionki, uzywajac bibuiki nasyconej tréjchloroetyle=
nem /Tri/ w celu usuniecia osadu tuszu., Po wyschnieciu
wyczyscié je powtérnie za pomocg suchego pedzla, '

odkurzy¢ dok*adnie zespdi miotkdéw i prowadnice papieru,
zatrozyé nowg tasme barwigcg w sposéb podany w p. 3.4.1.5;{

dokiadnie oczyscié¢ odkurzaczem drukarke,a szczegélnie do-
ktadnie powierzchnie pojemnika i odbiornika papieru,

oczyscié dokiadnie czesci mechanizmu, szkiélet, rame i osiony
drukarki, '

sprawdzié¢ poprawnosé funkcjonowania drukarki za‘pomocq testéw

kontrolno-diagnostycznych,

4,7, 7. Konserwacja po kazdy ch
100 godzinach

Cczysdcié¢ odkurzaczem elektrycznym wszystkie filtry powietrza
oraz wszystkie elementy, przez ktére przechodzi powietrze
wchodzace i wychodzgce z wentylatordw:

Sprawdzié czy wentylatory pracujg poprawnie,
Wykonaé¢ czynnosci jak w p. 3.4.7.6.

Oczys$cié watg nasycong spirytusem wszystkie czesci lakiero-
wane i polerowane drukarki,
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Szpula gérna Prowadnica z czujnikiem Osiona bebna

schodzenia tasmy . drukujacego

Szpula dolna Czuinik obecnosdci _ \Beben drukujscy
tasmy

Rys.3.4.,7, Zakladanie tasmy - widok od prawego boku mechanizmu
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Spréwdzié liniowos$é wydruku wiersza oraz przeprowadzié odpo-
wiednig regulacje w sposéb okreslony w instrukcji regulacji
P. 3‘“.2080

Sprawdzié intensywnos$é wydruku poszczegélnych miotkéw oraz
przeprowadzié regulacje w sposéb okreslony w instrukcji
regulacji pe. Sel4.2.9.

41,8, Konserwacja po kazdych
200 godzinach

Wyjaé zespéil tacy mtotkéw, postepujgc W sposéb okreslony w
instrukcji wymiany czesci p. 3.4.3.3,

oczyscié¢ doktadnie odkurzaczem elektrycinym catry zespél, a
szczegdlnie dokiadnie moduiy miotkdw,

Frzeprowadzié ogledziny podzespoidw i czeééi zespoidw cigg-
nikéw gdérnych i dolnych,

Sprawdzidé czy ulegiy uszkodzeniu lub zuzyciu lancuchy cigg=-
nikéw, Xozyska zespoidéw,wzglednie zgby ziarcuchoéw,
Ewentualnie wymienié w sposéb okreslony w instrukcji wymiany
czesci p. B.4.3.7 1. 3.4.3.8.

Sprawdzié wzajemne ustawienie zebdw par ciggnikéw w sposob
okredlony w instrukcji regulacji p. 3.4.2.1.

Sprawdzié sile naciggu lancuchdw wszystkich ciagnikéw'oraz
odstep miedzy 4-ma zebami tych iancuchdéw,postepujgc podobnie;
jak podaje instrukcja regulacJji p. 3.4.2.7.

Sprawdzié wzajemne odleglosci miedzy zebami obu par ciggni-
kéw gérnych i dolnych,

tym celu wykonaé nastepujgce czynnosci:

ustawié dzwignie naciagu papieru w potozeniu srodkowym
sprawdzié odlegtosé miedzy gdérnymi i dolnymi ciggnikami,
uzywajac arkusza papieru perforowanego.

Jezeli w przypadku prawidlowego ustawienia walka naciggu
oraz dolnej prowadnicy papieru w dalszym ciggu wzajemne
odlegiodci miedzy zebami obu par ciggnikdéw dolnych i goér-
nych sg niewasciwe, wéwczas przeprowadzil peing regulacjg
okreslona w instrukcji regulacJji p. 3.4.2.2.



Sprawdzi¢ czy zespoly ciggnikdw poruszajg sie swobodnie wzdiuz
walka wieloklinowego., |

- Wyczy$cié szczotka druciang wieloklinowe waiki napedowe ze-
Spoidw ciggnikdéw i wytrzeé do czysta,

- Sprawdzié stan wszystkich paséw napedzajacych, ktére wyste-
pujg w mechanizmie drukujgcym.

Nalezy wymienic¢ pasy zuzyte, Postepowad zgodnie z instrukcja
wymiany CZQéCi Pe 3elte342s 1 3.403090

- Wyczysci¢ doktadnie obie strony piyty z pleksiglasu pokrywy
drukarki,

- Oczyscic¢ dokiadnie calg drukarke odkurzaczem elektrycznym
oraz szczotka migkkg lub pedzelkiem:

a/ wszystkie pakiety oraz kasety

b/ wszystkie panele

c/ wewngtrzng przestrzen pulpitu operatora
d/ kable potgczeniowe.

- Oczyseci¢ i nasmarowal nastepujgce zespoly mechanizmu druku-
Jacego: |
a/ koia zebate przekiadni napedu tasmy barwigcej smarem
BENTOMOS 23 | .
b/ rolki zespoidw diwigni olejem maszynowym "hz"
¢/ czytnik formatu olejem wazelinowym MWP - punkty smarowania
oznaczone na rys. 35 KZ 130% - 01,

- Przemyé styki zigcz kablowych spirytusem,

- Sprawdzié i wyregulowad sygnaly z nadajnikéw wiersza, syn-
chronizacji druku i markerdéw - regulacje przeprowadzié zgod-
nie z p. 3.4.2.6.

- Wykbnaé czynnosci Jak W P. 3.4.1.7.

- Napiecia zasilaczy w drukarce wyregulowaé na wartosci nomi-
nalne, |
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4,79, Konserwac] a po kazdych
1000 g od zin ﬁ_c h

Sprawdzié ilo$é warstw tadmy barwiacej w punktach, w ktérych
nastepuje zmiana kierunku przesuwu tasmy.

T1lo4¢ ta powinna wynosié 448 warstv,

Sprawdzenie i ewentualng regulaqu wykonadé wg instrukcji
regulacji p. 3.4.2.11,

Sprawdzié moment tarcia obu zespoidw naciggu tagmy barwiacej.
Sprawdzenie i ewentualng regulacje wykonac wg instrukcji
P. 3.402-30

Sprawdzié ustawienie krzywek mechanizmu napedu tagmy barwig-
cej. Sprawdzenie i ewentualng regulacje wykonaé wg instruk-
cji regulacji p. 3.4.2.17.

Sprawdzié stan zgbdéw koéx zebatych przekiadni napedu tasmy
barwigcej oraz k6 z nimi wSpélpracujqpych.

Jezeli zeby sg uszkodzone, nalezy wymienié kola zgbate na
nove.,

Wykonaé czynnosci jak W p. 3ete1.8,

4,7,70, Konserwacgja . po kazdych
5000 godzin

Sprawdzid wszystkié przeiaczniki w pulpicie operatora, pul-
picie tylnym panelu automatyki i ewentualnie wymienié Jje
na nowe, . ’

Oczyécié filtry powietrza wentylatoréw,
Sprawdzié stan fozysk i nasmarowadé olejem maszynowym 26z,

Wykonaé czynnodci jak w p. 3.4.7.9.

4,1,1MM, Konse rwacJja p-o 10,000 go dzin
pracy

Zaleca sie, aby po uplyWie czasu wynoszacym 10,000 godzin prze:
prowadzié dokizadne sprawdzenie stanu drukarki i podjaé decyzjg

czy urzadzenie optaca sig remontowad.
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Jesli zostanie podjeta decyzja o dalszym remoncie, nalezy

wéwczas postepowad jak nizej:

- Wymienié¢ nastepujace silniki:
a/ napedu tasmy barwiapej
b/ odbiornika papieru.

. = Wymienié zespoly dmuchaw.

- Wymienié zespdét bebna czcionkowego.

- Wymienié silnik bebna czcionkowego oraz silnik napedu -
papieru.

- Wymieni¢ przekiadnie napedu tasmy barwigce].

- Wymienié¢ wszystkie mikroprzelgczniki i przeiaczniki wyste-
pujace w zestawie drukarki.

- Wymienié¢ wszystkie przekaZniki wystepujgce w bloku automatyki
oraz na pakiecie 35-1002. '

- Przeprowadzié konserwacje po 5.000 godzin w sposéb, Jjak
podano w p, 3.,4,1,10, niniejszej instrukcji.

3.4e2., Instrukcja regulacji drukarki

‘Regulacja statyczna

3.4.2,17., Regulacja zespoldéw ciggnikdéw
3.4,2,2, Ustawienie papieru
' 3.4,2.3., Ustawienie tasmy barwigcej

Regulacja dynamiczna

3s4.2.4, Regulacja mechanizmu napedu papieru

3.4.2.5, Regulacja czytnika formatu

3.4,2,6., Regulacja fazowania druku

3.4.2.7. Regulacja zespoiu miotkéw

3.4,2.8, Regulacja liniowosci wydruku wiersza

3.4.2,9, Regulacja intensywnosci wydruku .

344.2,10, Ustawienie skali poczatku druku

3.4.2,11, Regulacja uktadu zmiany kierunku przewijania tasmy
barwigcej ‘
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3.4,2,7 Regulacja zespoldéw ¢ iggni=-

z

k 6w
Napiecie tadcucha ciagnika /patrz rys. 3.4.2./

Podnie$é prowadnice papieru, Usungé dwa mocujace wkrety i1
przykrywe ciggnika. Wiozyé pomiedzy blok a érodkowe ogniwo
taricucha sprawdzian 1,57 mm /ogniwo naprzeciw znaczka na po-
xrywce ciagnika/. Ustawié mimoérodowy czop, tak aby sita pod-
noszenia potrzebna dla uwolnienia sprawdzianu spod ogniwa
taczacego wynosita 2504350 graméw,

Dynamometr i
i : Zgiety drut z petls
9 pod ogniwem Yaczacym
Podniesiona
‘prowadnica papieru ‘

Sruba zabezp,

”~
. Czo
Sprawdzian P
4a;fa1.
Zdjeta pokrywa
papieru . ~
© 9"@’
S

RYS. 3.4020
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Dla zwigkszenia napiecia rozluzowadé Srube blokujch 1 -pokrecic
czopem W kierunku zgodnym z ruchem wskazdéwek zegara dla lewych
clggnikéw i w kierunku odwrotnym dla prawych ciagnikéw.

Zmierzy¢ odlegiosé pomiedzy czterema szpilkami *aricucha ciggni-
ka za pomocg sprawdzianu Sr-2496,
Wymiar ten powinien wynosié 42 ¥ 0,1 mm, Jezeli bedzie niewlas-

Ciwy, ustawié napiecie 2aricucha dopéki oba warunki nie zostang
© speinione, -

Wyréwnanie ciggnika /patrz ryé. 3eb034/

Sruba mocujgca

Sprawdzian

tarncuch
ciggnika

Prowadnica
papieru

Wat prowa-
dzgcy
ciggniki

Rys. 3.4.3.
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Zablokowadé lewy gérny ciagnik i podniesé prowadnice papieru.
- Uzozy¢ sprawdzian Pr-3845 na wale prowadzacym ciggnika, na-
ktadajac go na trzy bolce,

Za pomocs kota pasowegd znajdujqcego sie na koricu waiu pro=-
wadzgcego ciagniki obrdcié tarncuch ciggnika, tak az trzy
bolce wejda w otwory sprawdzianu.

Przesunagé prawy gérny ciggnik do prawego korica Sprawdiianu.

Zluzowaé trzy Sruby mocujace napedowe koxa farcuchowe do tulei
napedowej i ustawié %aricuch ciagnika, tak aby trzy bolce
weszly w otwory sprawdzianu. '

Kiedy sprawdzian osigdzie na szesciu bolcach bez trudu, to
znaczy, ze tarncuchy ciagnikéw sa wyrdéwnane i Sruby mocujgce
moga byé dokrecone, Powtdrzyl operacje na dolnych ciggnikach,

Uwaga: Jezeli nie ma odpowiedniego sprawdzianu do regulacji,
uzyé arkusz papieru perforowanego,

Ustawienie w 1inii skal ustalajgcych gdérnego i dolnego cigg-
nika /pa‘trz rys. 301"'040/0

Zdjaé pasek poziomego przesuwu ciagnikdw,

Uloiyé(odpowiedni sprawdzian naprzeciw dolnegec waika podtrzy-
mujgcego i obrécié kolo pasowe zamocowane na waiku podtrzymu-
jacym ciagniki, az poczatkowa linia dolnej skali walka wyréwna
sie z linig sprawdzianu.

Utozyé sprawdzian naprzeciw gérnego waika podtrzymujacego i
poruszyé gdérny watek podtrzymujgcy przez obrét pokretia po-
ziomego przesuwu ciggnika,az poczgtkowa linia skali wazxzka
zréwna sie z linig sprawdzianu,

Zatozy¢ pasek,
Uwaga: Jezeli nie ma odpowiedniego sprawdzianu, ustawic skale,

mierzgc za pomocg linijki odlegXosé od korica tulei o=
zyska waika podtrzymujgcego.
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Szczeliny w zespole ciggnika /patrz rys. 3.4.5./

g?Cis?ka Otwory w kole naprzeciw
agn S Srub ustawiania ciagnika
S : :
T . .
— E RN = -";.___,“__
. ) -E§§§§§§E§§EE
S A—
e —————— (<A
\
. Ucho <
piyty wsporczej 0 WJ
\
l

Blok zacisku

Prowadnica ciagnika Sruba mocujaca
L ica clagnik ' piyty wsporczej

| : +02
Blok wsporczy cisgnika (6792
-

Widok w kierunku strzaiki “Av

Rysl 3.4.5ﬁ
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Sprawdzié za pomocg szczelinomierzy, ¢zy odstep pomiedzy pro-
wadnicg ciggnika a plytsg jest taki sam na obu koricach i wynosi
0,6 = 0,2 mm, Jezeli trzeba nastawié odstep, zdjaé zacisk i
blok zaciskbwy odkrecajac dwie sruby, '

Obréci¢ koo ustawiajgc ciagnik,tak aby cztery otwory prze-
lotowe znalazly sie naprzeciw czterech srub mocujgcych piyte
wsporczg ciggnika do bloku w5porciego.

Zluzowad cztery sruby i obrécié piyte wsporczg ciagnika tak
aby dcprowadzic prowadnice ciggnika do polozenia réwnoleglego
z piytg ciggnika w okreslonych granicach,

Dokrecic éruby mocujgce. Zgigé ucho na ptycie wsporczej, ktdére
speinia role ogranicznika prowadnicy ciagnika,tak .aby uzyskaé
szczeling O,4 + 0,8 mm pomiedzy prowadnicg i piytsg ciagnika.

304022, Ustawienie papieru

Ustawié diwignie napiecia papieru w pozycJji Srodkowe],

‘T

Rys. 3.406.
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Zaloiyé papier w ciagniki. Ruch dZwigni w gdére powinien napie-
naé papier, w ddér luzowac,

Regulacja czujnika obecnosci papieru - dolnego /patrz rys.
3.496./ '

Wkretem poz. 4 ustawié potozenie krzywki poz. 1,tak aby po
zalozeniu papieru pod czujniki, rolka mikroprzeigcznika poz, 8
znajdowala sie na poczgtku powierzchni cylindrycznej krzywki,
przy czym nacisk czujnikéw na papier nie powinien byc¢ wigkszy
niz 30 G.

Napinacz poz, 7 ustalié przy pomocy wkretu 8,tak by po recznym
obréceniu w skrajne potozenie osi czujnika, o§ ta wracaia w
pierwotne polozenie w sposéb pewny /bez zacied/.

3.4,2,3, Ustawienie tasmy barwiagce]
Sprzegta szpul tadmy barwiacej /patrz rys. 3.4.7./

Obudowy sprzegiel szpul tasmy barwigcej prawostronne majg
wbudowane urzgdzenia cierne, nie pdzwalajqpe na rozluznienie
napiecia tasdmy., Momenty sii tarcia tych sprzegiei muszg byc
sprawdzone po zmontowaniu, ‘

Zdjgé szpule z tasmg i zalozyc¢ pustg szpule,

Cbracaé pokretio radeikowane zwalniajgce /zlokalizowane wew=-
natrz przy prawej piycie korpusu/ do momentu rozigczenia na-
pedu szpul,

Umocowadé kawek sznurka /¢ 0,8 mm/ w szczelinie na korcu puste]
szpuli, owinaé trzy razy nackoio SZpuli i przyczepié¢ dynamomet
sprezynowy do wolnego koixca,

Siia potrzebna do obrotu szpuli powinna wynosi¢ 0,5 + 7 kG,

Jezeli odczyt jest poza tymi granicami, nalezy przeprowadzidé
regulacje przez pokregcenie naqutka.'

Mikroprzetacznik MS2 zmiany kierunku przewijania tasmy barwig-
cej /patrz rys. 3.4.8./

42



Nakretka regulacyjna napiecia tasmy

Pusta szpula

Sznurek ¢ 0,8 mm

Dynamometr -~ odczyt 0,5 ¢ 1 kG -

A%

Wezek

Rys. 3.4.7.
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Przestrzen 09+1,4 mm pomiedzy
szpulg i ramieniem czujnika

DzZwignia w dolnw
unkcie zagiebie:
Szpula P krzywkf
przednia

Trzpier uruchamia
Nakretka przetgeznik
zabezpieczajgca

$ruba uru-
chamiajgca

Mikroprzetgcznik MS

Rys. 304.80
Ly



Obracaé gorng szpule tasmy, az dZwignia znajdzie SiQ w dolnym
punkcie zagiebienia krzywki i upewnié sie, czy wéwczas trzpien
uruchamiajacy mikroprzetacznik znajdzie sie w gornym poioze-
niu,

Wtozy¢ sprawdzian 0,9 ¢ 1,4 mm pomiedzy ramie czujnika i po-
wierzchnie walcowg pustej szpuli i ustawidé $rube uruchamiajgca
mikroprzeigcznik do momentu jego wiagczenia,

Dokrecié nakretke zabezpieczajaca.
Powtérzyé powyzsze czynnosci dla dolnej szpuli tasmy,

Mikroprzelgcznik MS3 obecnosci tasmy barwigcej /patrz rys,
3.4.9/

Szpulavdblna

{ Tasma tuszowa

+ 7 zWojéw o\ Sl
my tuszowe -1

\ >-

!
\ T
min, 7

RyS. 3.4.9.
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Ustawié $rube zderzakowg 2, tak aby diwignia wigczaia mikro-
przetgcznik i w momencie zetkniecia sie z tg Sruba,

Odkrecié drube zderzakowg o dalsze 1/4 obrotu i zablokowad
nakretka, Zatozyé tasme i ustawié tak diwignig 4,aby przy
napietej tasmie odlegiosc tej tasmy od przycisku mikroprze-
tgcznika wynosila min. 7 mm,

Korekta przesuwu‘taémy /patrz rys. 3.4.,10. i 3.4,11/

1

=l ~ — ot m—m . e m— -
_ \ N 7 »
N | | /\—’r«\ : A
_ . ! Y J
U L/ L ! T ' B
~ /,/r""' ~ I L : |
-~ / \ L. i

Rys. 3.4.1O>.

Zatozyé tadme tuszowg i ustawid, tak zeby diwignia 2 /rys.
3,4,10/ stykala sie z krawedzig tasmy /nie powinna by¢ wychy=-
lona/. : .

Uktad zablokowadé wkretem 1.
W zespole napedu tasmy /rys. 3.4.711/ krzywke poz. 3 ustawic

tak jak pokazano na rysunku. - jeden mikroprzeigcznik poz. 2
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Korpus mechanizmu
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w pozycji wkiaczonej, drugi zas wyiaczonej. Krzywke zablokowacd
wkretem z poz. 4. ‘

Regulacje dynamiczne

Regulacje dynamiczne drukarki przeprowadza sie przy sterowaniu
pracg drukarki z pulpitu tebhnicznego drukarki, z maszyny cyf-
rowej lub z symulatora kanaiu maszyny cyfrowej, pozwalajacego
na kontrolne drukowanie i przesuw papieru. -

3,4,2,4, Regulacja mechanizmu napeg=
du papieru /patrz rys. 3.4.18/

Napiecie papieru

Aby zwiekszyé napiecie papieru, nalezy przesuwacé diwignig re-
gulacji napiecia papieru poz., 1 do momentu likwidacji rozluz-
nienia papieru pomiedzy gérng 1 dolng parg ciggnikéw.

Napiecie pasa napedowego ciggnikéw poz. 6

Zluzowaé napinacze pasa poz. 11, Nacisngé na pulpicie opera-
tora przycisk '"WYSUW PAPIERU" dla uzyskania start-stopowego
przesuwu papieru ze skokiem o jeden wiersz, Mozna bedzie wtedy
zauwazycé, ¢zy pas naprzeciw napinacza drga. Powoli napinacd
pas, az drgania te zostang zredukowane do minimum.

Przykrecié nakretke zabezpieczajgcg.
Wytgczyé drukarke,

:

Sprawdzié czy pas w srodku odleglosci pomiedzy kolami pasowymi
ugnie sie o okoio 6 mm po przyiozeniu sity 0,9 ¢ 1,2 kG,
Ustawienie growic sterujacych wysuwem papieru

-~ zluzowaé nakretki poz. 4 i1 za pomocg szczelinomierza 0,09 mm
ustawié szczeline miedzy poszczegdlnymi giowicami 13 a wy=
stepami na tarczkach poz. 14.

- dokrecié nakretki poz. 4, tak aby zachowac szczeline |
_0,08 * 0,1 mm, : . |

Skontrolowaé przebiegi CL6, CL8 oraz LEM,

W tym celu nalezy:

- podigczyé oscyloskop dwustrumieniowy: jeden strumien pod=- %

taczyé do "= kondensatora C34 lub styku 61 przy gestosci
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druku 6 wierszy/cal, a przy gestosci druku 8 wierszy/cal
do "=" kondensatora C35 lub styku 62 na pakiecie 35-1004,

= drugi strumieri do wyjécia mikrouktadu 3C-12 lub styku 32
réwniez na pakiecie 35-1004, Sprawdzié czy przebiegi sg
zgodne z rys. 3.4.13b. W przypadku,gdy zbocze narastajace
impulsu LEM nie pokrywa sie z przejsciem przez zero impulsu
CL6 1lub CL8 nalezy przeprowadzié regulacje odpowiednio po~
tenc jometrem P3 lub P4, -

3.442,5. Regulacja czytnika
/rys. 35KZ1305-01/

Zatozyé tasme czytniké na kolki transportowe kota napgdowego 5
wykonujac nastepujgce czynnosci:

- podniesé szczotke odczytujgcg 6 )

- zatozyé tasme cZytnika na koiki transpoytowe koa napedowe-
go 5 |

- napiaé tadme czytnika zesSpoiem napingjacym 7

- ustawicé szczotki odciytujqpe w Srodku otwordéw tasmy czytnika -
pokrecajac wkretem 8 i przesuwajag odpowiednio koo napedowe
5, odkrecajgc wkrety 9E; po Wyregulowaniu ponownie Jje do=-
Xxrecajac, s |

Regulacja napiecia sprgiya&kna edu czytnika poz. 10

Wiasciwy nacigg sprezyny mapgdu czytnika 10 jest niezbedny dla
poprawnej pracy czytnika; b&? duzy nacigg powoduje unierucho-
mienie czytnika, natomiast/zby} maiy powoduje niepowracanie
ruchomego rdzenia do pozytji wyJjéciowej.

W celu regulacji nalezy/

~ odkrecié¢ przeciwnakyetke 11
~‘wyregulowaé nacigg nakretksg 12
~ dokrecié pfzeci akretke 12

Wskazane jest prZzeprowadzenie regulacji
napiecia siecigwego /187V/.

rzy dolnym marginesie

Regulacja us¥alacza kota zapadkowego poz. 13 .
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W przypadku, kiedy wyStepuje cofanie koia napedowego 5 W czasie
pracy /kotki na kole napegdowym Qrgajq/ nalezy przeprowadzid
regulacje ustalacza kota zapadkowego 13.

w tym celu nalezy: ;

- odkrecié nakretke osi usta;écz 14 ,

- pokrecié osig ustalacza 14 dg uzyskania stabilnej pracy
kotlkdw koia napedowego 5gf A\

- dokrecié nakretke osi gg%alacza i ponownie skontrolowacd

stabilnoéé pracy kotkéw koia napedowego.

3ele2460 R e gulacja fazowania druku

Ustawienie glowic emitujgcych /rys. 3.4.72./ '

1/ Zluzowaé nakretki poz., 6 i za pomocq szczelinomierza o
gruboéci 0,09 mm ustawié szczelineg miedzy poszczegdlnymi
-glowicami a wystepami na tarczach poz. 1 i 2, Dokrecié
nakretki poz. 6, tak aby zachowaé szczeline 0,08 + 0,1 mm.

Rysl 3.4.12.
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2/ Skontrolowaé przebiegi CSY i S
W tym celu nalezy:

Podiaczyé oscyloskop dwustrumieniowy: jeden strumien podiaczyé
do kondensatora 36 pakietu 35-1004 /sygnax CSY/, drugi stru-
miern do punktu pomiarowego "S". '

Sprawdzié czy prZebieg jest zgodny z rys. 3.4.13. W przypadku,
gdy zbocze narastajgce impulsu pomiarbwego-nie pokrywa sig z
przejsciem przez zero impulsu CSY nalezy przeprowadzié regula=-
cje potencjometrem P2,

Ustawienie tarcz i zespoidéw giowic emitujacych.

Na pulpicie operatora ustawic¢ nastgpujace przeigczniki:

potencjometr fazowania posrodku skali
- przetgcznik "kod znaku" ustawié kod litery "E /11000101/
- przelgcznik "kod staly/zmienny" ustawidé "kod staxry"

- przelacznik "druk szybko/wolno" ustawié "druk szybko".

Wigczyé drukarke i sprawdzié czy drukowana jest litera "E"
oraz czy w skrajnych polozeniach potencjometru fazowania
drukowane sg litery "C%, "H". W przypadku,gdy drukowany Jjest
inny znak,niz "E" nalezy:

- zluzowaé &rube 4 /rys. 3.4.72/.

- przesunad¢ tarczke 2 wzgledem tarczki 1 o tyle zabkéw,o0 ile
drukowany znak jest przesuniety na bebnie wzgledem litery E

dokrecié srube 4

przeprowadzic¢ wydruk” kontrolny.

W przypadku,gdy'drukowana jest litera "Em", ale jej peiny wydruk
daje sie uzyskaé w skrajnych potozeniach potencjometru fazowa-
nia nalezy:

- zluzowaé érube 3 /rys. 3.4.12/
- minimalnie przesungé tarczki 1, 2 wzgledem znakéw na bebnie

- dokrecié $rubg 3
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po ustawieniu zderzaka 3 zakontrowad nakretkg 8
zatozyé ostone prowadzacg tasme

wykonaé wydruk kontrolny. Sprawdzié poiozenie pokretia na-
stawienia ilosci kopii wg 3.4.2.9.

Dla wykonania 01 drukarki regulacje rdéwnolegioéci przeprowadza
sie w nastepujgcy sposdéb:

wykonaé wydruk kontrolny na papierze pojedyriczym i regulujac
pokrettem intensywnosci doprowadzié¢ do wydruku 0 minimalnej
intensywnoséci,

sprawdzié poiozenie tacy wzgledem czterech czopéw,ha ktorych
jest oparta, Jezeli sg luzy, to je zlikwidowac za pomocg
czopu z mimosrodem,

zluzowadé nakretke 8 /rys. 3.4.19/ i regulujac zderzakiem 3
doprowadzié do jednolitego wydruku, po obu strcnach arkusza,

W czasie regulacji zwrécié uwage, aby zderzak 10 z koiami 9
i 11 byty unieruchomiocne. Po regulacji dokrecic¢ nakregtke 8,
wykonaé wydruk kontrclny po zakonczonej regulacji.

Sprawdzié pokretla intensywnosci /ewentualna regulacja wg
Pe 3.442.9/
Uwaga: Jjezeli pasek &4 /rys. 3.4.19/ sprzegajacy zderzaki 3

i 10 wykazuje sie 1,5 kG, ugiecie wigksze niz 5 mm

to nalezy go naciggnac. !

W tym celu nalezy:

t

poluzowaé wkret 13

cbrécié tulejke mimosrodowg 16, tak aby uglgc1e wynosizxo
- 2 mm przy sile 1,5 kG :

- dokrecié¢ wkret 13,

Ustawienie poprzeczne podstawy zespoiu miotkoéw /patrz rys.

3

4,19/,

Czynnoéé'ta musi byé wykonywana po ustawieniu rdéwnolegiosci
mtotkdw do osi bebna i jest identyczna dla obu wykonar drukarki.

Fodstawa zespolu miotkéw musi byé ustawiona poprzecznie, tak

aby miotek drukujacy byt w jednej linii z przynalezng gciezkg
znakéw na bebnie czcionkowym.
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Brak wspéiliniowoéci jest sygnalizowany brakiem wyrazistosci
prawej lub lewel strony konturu znaku.

Jezeli brak wyrazistoéci wystgpuje z prawej strony - podstawa
zespoiu miotkéw wymaga przesunigcia w prawo i odwrotnie ‘
/patrzac od przodu drukarki/.

Wykonaé prébke wydruku na papierze pojedynczym najszerszym
znakiem np. i 1lub M., W przypadku stwierdzenia braku wyrazi=-
stosci prawej strony konturu znaku, zluzowadé nakretke poz. 15
ryS. 3.4,19/, wykrecié wkret 2 i dosuwadé do niego zespéil tacy
miotkdw przez wkrecenie wkretia 2 lewego, kontrolujac kazdora=-
zowo réwnomiernosé intensywnosci caiego konturu znaku,

Zablokowaé nakretke 15 zabezpieczajacg lewy wkret 2, Dokrecid
prawy czop, tak aby szczelinomierz 0,4 mm ciasno wchodzil po-
miedzy zespdi tacy miotkdéw i czoXo czopa.

Dokrecié nakretke zabezpieczajacg 15,

3.4,2.8., Regulacja liniowoédci wydru-
ku wiersza

Istniejg trzy przypadki, W ktérych regulacja liniowosci wiersza
moze bydé wymagana:

1. Kiedy zaktadany Jjest nowy zespdi miotkéw,

2. Kiedy)ktérykolwiek modul’mlotkéw wymaga wymiany, a wszystkie
moduty z lewej lub prawej strony muszg byé usuniete dla
uwolnienia moduiu,wymagajgcego wymiany.

5. Kiedy zespdl mtotkdw byt eksploatowany przez okres powyze]

1000 gbdzin lub wczesniej przy eksploatowaniu na matej
intensywnoséci druku, '

Sposdéb postepowania przy regulacji liniowosci wydruku wiersza,
Uzywaé papieru pojedyriczego poliniowanego grupami po 7 linii "
/rys. 3.4.14/, Wydrukowaé kilka wierszy znaku E,

wWybraé w jednym wierszu znak najlepiej potozony w grupie 7 li-
nii, Pozostaie znaki regulowadé w stosunku do linii tego znaku,
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Regulowaé poiozenie znakdéw W pionie poprzez wkrecanie lub wy-
krecanie zderzakdéw tylnych.

0,71

4,26

RyS. 3eb4,14,"

/Podnoszenie znakéw - cbrét w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara, opuszczenie - obrdét w kierunku zgodnym z
ruchem wskazdéwek zegara/.

Uwaga: Dostep do zderzakéw mozliwy jest po 2djeciu osion od-
biornika papieru i weza z dysfuzora 12 /rys. 3.4.19/.

3,4,2,9. Regulacja intensywnosci
wydruku

Regulacja intensywnoéci wydruku dla drukarki w wykonaniu 02
jest tylko elektroniczna dla wszystkich mtotkdéw za pomocs
potencjometru umieszczonego na pulpicie operatora,

Natomiast w wykonaniu‘o1 drukarki regulacja Jjest mechaniczna
 dla wszystkich mtotkdw za pomocg pokregtia umieszczonego W me-

chanizmie po lewej stronie oraz indywidualna dla kazdego mio-

teczka za pomocy zderzakéw przednich miotka /TyS. 3441574

Regulacje indywidualng dla poszczegdlnych miotkéw wykonac w
nastepujgcy sposdb:

- Wykohaé wydruk kontrolny na papierze poJjedynczym jednym
~ znakiem zaczynajac od minimalnej intensywnosci,a korczac
na maksymalnej.

- Wytaczyé drukarke.

56



- Otworzydé czesdé mechanizmu/w ktérejrjest zamocowany zespdl
bgbna. |

- przystgpidé do regulacji zderzakdw przednich zaczynajac od
miotkéw, ktdére daja najbardziej intensywny wydruk,

Mozna to sprawdzié na ci@éci wydruku wykonanego poprzednio
przy maiej intensywnodéci drukowania. Lokalizacje miotka
najwygodniej mozna przeprowadzié przez przyiozenie prébnego
wydruku do mtotkéw, Ustawié wiasciwy przedni zderzak miotka
za pomocg klucza,obracajgc w Kierunku ruchu wskazéwek zegara
dla zmniejszenia intensywnosci i odwrotnie dla zwigkszenia,

Zderzak przedni miotka

Rys, 3.4.15

o7
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gorna osiona
mechanizmu

Zatrzask

RysS. 3.4.17
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Ustawienie pokretia intensywnosci wydruku /rys. 3.4.16/.

Po regulacji réwnolegiosci tacy miotkéw lub, gdy cyfrowe wskaw
Zzanie na pokretle intensywnosdci nie odpowiadajg drukowanym
ilosciom kopii zachodzi potrzeba jego regulacji.

- zalozy¢ nowg tasme barwigcg oraz poJjedyriczy papier,

- wykona¢ wydruk kontrolny dla predkosci "Wolno" zaczynajgc od
intensywnoséci minimalnej, @ korczac na maksymalnej,przy kté-
rej nie bedzie zamazywania oraz niszczenia papieru,

- Wyigczy¢ drukarke,

- zluzowaé pasek ngaty poz. 1 przez odkrecenie czterech wqu-
téw 2, Zwrdcid uwage, aby nie nastgpita zmiana potozenia
kotza pasowego na zderzaku tylnym zespolu miotkéw,

- ustawié pokretio ihtensywnoéci wydruku, tak aby kreska byia
pionowo w gdérnej czesci,

- napigé pasek 1 przez naciggniecie wspornika & do géry i do=-
krecanie czterech wkrgtéw 2.

W wykonaniu drukarki z mtotkami elektrodynamicznymi pokretio
to siuzy jako nastawnik liczby kopii. Ustawia sie gc nastepu-

Jaco:

~ ustawic tacg w odlegtosci 11,5 mm od nasady bebna przy
uzyciu sprawdzianu PR 8983 /patrz p. 3.4.2.7./,

- wykonad trzy ostathie czynnosci ustawienia pokretia inten-
sywnoéci dla drukarki z mXotkami elektromagnetycznymi.

3.4.,2,70,. Us tawi enie skali poczagtku
druku /rys. 3.4.17./

Skala poczgtku druku umieszczona jest w gérnej czesci mecha=-
nizmu na sprezystych zatrzaskach, Na skali znajduje sie linia
odniesienia oraz znajdujg sie znaczniki kolumn wskazujgce nue-
mery miotkéw, Linia odniesienia wskazuje, ze jezeli jest za=-
YoZony papier o diugosci arkusza'304,8 mm /12 cali/ i linia
odniesienia pokrywa sie z zagieciem arkusza, to pod dolng kra-
wedzig miotkdéw znajduje sie zagiecie nastepnego arkusza,
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W przypadku, gdyby linia odniesienia nie pokrywaia sie z za-
gieciem arkusza przy polozeniu zagigcia nastepnej strony pod
dolng krawedzig mtotkéw, to nalezy poiozenie Jej wyregulowacd,
przez przesuniecie w gére lub w dét /patrz tak2e Pe 3¢349.3.7

Znaczniki kolumn utatwiajg okreslenie miota w przypadku jego
awarii. W celu sprawdzenia czy znaczniki odpowiadajg odpowied-
nim kolumnom nalezy wydrukowac kilka stron peinych wierszy
/160 kolumn/ i sprawdzié czy pierwszy znacznik odpowiada
pierwszej kolumnie, a 160 znacznik 160 kolumnie.

Jezeli konieczna jest regulacja,to nalezy przesungé skalg,lu-
zujac nakretki zatrzaskow. ' ’

3.4.3O

Instrukcja wymiany czesci mechanizmu

Niniejsza instrukcja obejmuje opis czynnodci przy wymianie
nastepujacych czeéci i zespoldéw mechanizmu drukarki:

/Rysunki

3.b.347.
3,4,3,2,
3.4,3.3,
BebeSebte:
T T P
3.4,3.64
3.4,3,7.,
3.4,3,8,
3.4,3,9.
3.4,3,10,
3.4,3,11,
3.4.3.12,
3.b443.13,
3.4,3,14,

3.4'3.15.
3.4.3,16,
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pomocne znajduja sie w tomie IV DTR/,

Zespdl bebna czcionkowego

Pas napedowy bebna czcionkowego

- Zespdit miotkéw

Modut miotkdéw

ZeSpél napedu papieru

Zespdét ciggnikdw

Laricuch ciggnika

Pas napedowy zespoiu két emitujgcych
Pas. napedowy dolnych-ciqgnikéw

Pas napedowy gérnych ciggnikow

Przektadnie napedu tasmy bérwiqcej

Piericienie cierne sprzegia szpuli tasmy barwigce]

Pas napedowy zespotu odbiornika papieru
Silnik zespoitu bebna

Silnik zespoiu odbiornika papieru
Zespél dmuchawy,.



3.4¢3.7. Zespél bebna czcionkowego
/35 XG '0002-01 ark. 2/ '

Zdjaé tasme barwigcg i odkrecié osione poz. 107. Zluzowaé srue-
by poz. 97 mocujace silnik napgdu bebna poz. 96, co pozweli na
zmniejszenie napigcia pasa napedowego poz, 106 i zdjecie go

z kota napgdowego 105. Odkrecic cztery sruby poz. 87 1 wyjac
zespdéxr bebna.,

Montaz przeprowadzié¢ w odwrotnej kolejnosci.

Przeprowadzié regulacje fazowania druku zgodnie z instrukcjg
regulacji pkte 3.4.2.6, ’

344432, Pas napedowy bebna czcion-
kowego /35 KG 0002-01 ark, 2/

Wyjac¢ zespdét bebna czecionkowego,postgpujac zgodnie z instruk-
cjg wymiany pkt. 3.4.3.7. Zatozyé na koio zebate bebna nowy
pasek; Zamocowaé beben i naiozyé pasek na kolo napedowe poz.
105, napinajgc go przez odpqwiednié'przyqucenie silnika,

Sprawdzié ustawienie glowic kodowych i ewentualnie przeprowa=-
dzié regulacje fazowania druku zgodnie z instrukcjg regulacji
pkto 304.'2.6.

3ele343. Zespél mlotkéw

Zdjaé ostone wewnetrzng w pojemniku odbiornika papieru, 0Odig-
czy¢ wagz doprowadzajacy powietrze do dyfuzora poz. 107 zespoiu
miotkéw 170 przez zluzowanie obejmy zaciskowe], Rozlgczydé
ztgcza zasilajgce miotki, Zwolnié dwie sprezyny naciggowe
poz.‘175 przez obrécenie reksg napinacza spreiyny poz. 176 do
dozu,

Zdjaé sprezyny poz. 175 z kotkéw na napinaczu sprezyny poz. 176
i na zespole mtotkéw poz, 170,

Otworzy¢ zespdéi korpusu begbna i stojgec =z przodu drukarki wy=-
Jjaé zespdi miotkéw wysuwajgc go po czopach poz, 172 i 173 na
ktérych spoczywa w korpusie,
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7aktadanie nowego zespoiu miotkdow przeprowadzilé w odwrotne]
kolejnosci,

Po zaYozeniu przeprowadzié regulacjeg liniowoéci i intensyw-
nosci druku.wg instrukcji regulacji Dhte 3elte2e7ay JabialeBe
i 3.4.2.9

3.4.3.4, Modul mXotkow
Wykonanie 02/35Kz0100~01/

Wyjaé zespét miotkéw w sposob podany W punkcie 3.4.3.5. Odkre-
cié dyfuzor poz, 107 rys. 35 KG 0002-01 ark. D.

Doktadnie oczyscié odkurzaczem zespdl mlotkéw, zwracajgc szcze-
gélng uwage na przestrzenie miedzy modutami. Zdjgé osionki
poz. 8 i § i przy uzyciu przyrzadu Pr 3943 wyjaé koncéwkl ze
zlqcia uszkodzonego moduiu, Odkrecié wkret poz. 19 mocujacy
modut i zwracajgc uwage,by podktadka poz., 21 nie wpadia w ma-
gnesy, wyjac¢ modut 2 zespoiu miotkdw. Wsunac w szczeliny listwy
magnesdéw nowy moduk miotkow 1 przykrec1c wkretem poz, 16 z
podkadkg poz. 21. Podigczy¢é moduil do zigcza 13 wg schematu
05-1 i 05-2 tom II DTR. Zatozyd ostonki poz, 8 i 9 1 wiozyc
zespdl miotkdéw w mechanizm,

Przeprowadzié regulacje liniowosci 1 intensywnogci druku wg
instrukcji regulacji pkt. 3.4.2.7, 3.4.2.8 1 3eltaleFe
Podtaczyé dyfuzor. ‘

Wykonanie 01/35KZ5100-01/

Wyjaé zespdl miotkdéw w sposéb podany w punkcie 3.4,3.3. Cdkre-
cié dyfuzor poz. 107. rys. 35 KG 0002-02 ark. 5. Dokiadnie
oczys$cié odkurzaczem zespoi mtotkéw, zwracajac szczegdlng uwage
na przestrzenie migdzy modutami. Odkrecié éruby poz. 15 mocu=-
jac modul uszkodzony oraz sgsiednie moduly z prawe] lub lewe]
strony.

Wylutowaé przewody ze zigcza uszkodzonego moduiu, usungé wad-
1iwy moduxz, wstawic nowy.,

Upewnié sig czy wszystkie powierzchnie dolne moduidw sg czyste
i bez zadziordéw, Oczyscic powierzchnie utozenia modutu na tacy.
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Zaczynajgc od wstawionego moduiu montowadé meduty, uzywajac
sprawdziandw ttoczkowych, a nastepnie dokrecié Sruby momentem
35 ¢ 40 kGem, Przylutowad odpowiednie przewody do Xaczdéwek.

Zatozyé osiony moduldéw i wiozylé zespdl do mechanizmu w sposdb
podany W Pe 3.4.3e5.

Sprawdzid ustawienie liniowcéci, intensywnosci druku wg in-
StkaJi I‘egU.laC,ji p. 3.4.2.7, 3.4.2.8 i 3.402.9.

3.403.5, Zespdt napedu papieru
/rys. 35 KP 0020-01/

Odkrecié przewody zasilajace silnik.

Zdja¢ kolejno pasek napedowy zespoiu két emitujgcych rys.
35KP0020~01 poz. 30 wg punktu 3.4.3.8, instrukcji wymiany,
nastgepnie pasek napedzajgcy dolne ciggniki rys. 35KG0002-C1
ark. 4 poz, 146 i pasek napedzajgcy gérne ciggniki rys,
35KG0002=01 ark, &4 poz., 146 wg punktu 3.4.3.9 1 3.4.3.10
instrukec ji wymiany czesci,

Po zdjeciu sprezynek poz. 16 i odkreceniu dwéch nakretek poz,.
18 zdjaé grzebieri poz. 11 rys. 35KP0020-~01,

Unozliwi to zdjecie koia pasowego rys, 35KPOOZO-O1 poz, 36
i poz, 34 oraz zespolu diwigni poz, 10, po uprzednim zdjeciu
pierécienia osadczego poz. 31 ustalajqcego ten zespdi,

Po odkreceniu czterech wkretdéw poz, 6 zdgqc uszkodzony zespdéi
silnika poz, 1,

Zatrozyé nowy zespdéil silnika i przeprowadzié montaz, zachowujac
odwrotng kolejnosé czynnosci podanych dla demontazu,

3.4.3,6, Zespdt ciggnikdw
/rys. 35 KG 0002-01 ark, 3 i 4/

Ciggniki sg indywidualnie pasowane z walkami wieloklinowymi,
tak aby wyeliminowaé luz miedzyzebny. |

Dlatego tez nie nalezy wymieniad pojedyriczego ciggnika - musi
byé wymieniony caxy zespdi.

Dla wymiany zespoiu ciggnika poz. 118 lub 132 nalezy:
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- zluiowaé wkret 111 i Srube zaciskowg 122

- zdjgé naqutke 110 1 paski 129, 145 1 146

- odkregcic¢ podkowe 125 i wykrecidé zespél nakretki 112 lub 130
- 2dja¢ pierscienie osadcze 113 i koto pasowe 143

- wysungé watek wieloklinowy zespoiu ciagnika 118 lub 132
i watek 133, |

Montaz nowego zespotu ciggnika 118 lub 132 przeprowadzié W od=
- wrotnej kolejnosci podanej dla demontazu.

Przeprowadzié¢ regulacje wg instrukcji regulacji pkte 3e4.2.7.

-3.4.3.7. Laricuch c¢1ig g nika
/rys. 35 KP 0070-01 i 02/

Podnieéé prowadnice papieru poz, 3 lub 21 dla wyk. 1 i poz. 32
lub 36 dla wyk. 2.

Wyjac raricuch ciggnika,wyciagajac kotek z jednego z ogniw tari-
cucha, RozluZnié Srube zabezpieczajaca poz. 10 i obrécid cZop
poz. 9 /w wyk. 1/ 1lub 34 /w wyk, 2/ w kierunku przeciwnym do

- ruchu wskazdwek zegara dla ciggnikéw lewych i zgodnym dla
ciagnikéw prawych, az mimo$réd bedzie w najnizszym punkcie.
Montaz przeprowadzié w odwrotnym porzqdku.. o

Napiecie taricucha ustawic¢ wg instrukcji regulacii pkte. 3.4.2.1

3.443,8., Pasek napedzajgcy =zespiédik
‘ kétrt emitujacych
/rys. 3% KP 0020~01 poz., 3C/
Zdjaé uszkodzony pasek poz. 30 po uprzednim zsunieciu go z kola

pasowego poz, Z27. Zalozy¢ nowy pasek na koo pasowe poz, 36, a
- nastepnie nasungé go na koio pasowe poz. 27.

5.403,9. Pasek napedzajacy dolmne
ciggniki /rys, 35 KG 0002-01 ark, 4 poz.146/

Zdjac pasek napedzajacy zespét kdl emitujacych wg pkt 3.4.3.8,
Zdja¢ uszkodzony pasek poz, 146 po uprzednim zdjeciu pierdcie-
nia poz, 141 i koinierza poz, 142,
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Zatozyé nowy pasek i przeprowadzié montaz, zachowujgc odwrotng

kolejnoéé czynnosci podanych dla demontazu. '

Uwaga 1: przy wymianie uszkodzonego paska zwrdcid uwagq,by nie
nastapit obrét osi dolnych ciagnikéw. W przeciwnym

wyﬁadku nalezy dokonad regulacjl ustawienia wg pkt,
P -

Uwaga 2: w razie potrzeby skorygowaé napiecie wymienionego
paska poprzez regulacje poiozenia napinacza poz,.148,

3.40,3,10, Pas ek mnapedzajgcy gérne
ciggniki /rys. 35 KG 0002-01 ark. 4 poz.145/

Po wykreceniu wkretéw poz, 160, zdjaé uchwyty poz., 158 i poz,
159 z zespoiéw poz, 144 i poz, 167, Nastepnie zdjgé osione
poz. 168 po uprzednim wykreceniu czterech wkretéw poz, 127,

‘Po zdjeciu sprezynki poz. 165 i odkreceniu dwéch nakretek
poz. 166 zdjgé grzebier poz. 164,

Zluzowaé nakretki poz. 138 mocujace zespdi silnika napedu
ciggnikéw poz, 144 i przesungé ten zespél w lewo, Nastepnie
zdjaé zespdéi napinacza papieru poz. 167 po uprZednim zdjeciu
srodkowego pierscienia poz. 151,

Zatozy¢ nowy pasek i przeprowadzi¢ montaz w odwrbtnej kolej-
nosci do demontazu, Napiaé pasek poprzez odpowiednie przykre-
cenie zespolu napedu ciggnikéw poz, 144 i doqucenie nakretek
poz, 138, -

3.3, M. Przektadnia napedu ta éym y
| barwigceyJ /rys. 35 KG 0002-01 ark, 2/

Cdtgczyé przewody przekiadni napedu tasmy barwigcej, Odkrecid
néqutkq poz, 82 mocujacy przektadnie w piycie bocznej korpusu,
Odiozy¢ zuzyta i1 przykrecié nowg przekiadnie.

Podtgczyé przewody i Sprawdzié poprawnosé pracy zespoiu,

343,12, Pierédcienie cierne sprzegta
szpulidi tadmy barwiagce]
/rys, 35 KP 0300-01/

Wyjaé zespdi sprzegia szpuli tasmy barwigcej z prawej piyty
bocznej korpusu drukarki przez dokrecenie dwéch srub mocujg-
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cych. 2djaé pieréciern osadczy poz. 1, pokretio poz, 2 i Spre=-
zyne poz. 3. Odkrecié nakretke poz. 6 i zsungé pierscienie

poz. 4 i 6. Wyjaé tozysko poz. 12 oraz podkiadke falistg poz.
7, pierscien oporowy poz. 9 i dwa pierdcienie cierne poz. 8.
Zatozydé nowe pierscienie cierne i zmontowaé zachowujgc odwrotng
kolejno$¢ czynnodgci dla demontazu,

Wyregulowadé moment tarcia zgodnie z instrukcja regulacji pkt.
3.4.2.3.

3.4,3,173, Pas napedowy z2zesSpoXu WspoO=

BN

magania wysuwu /rys, 35 KP 0250-01/

éciqgnqé pasek poz. 5 z kola pasowego poz,., 3 przez powclne
jego obracanie. Zdjgé pasek z koia pasowego 2 i zalozy<¢ nowy
pasek, Nasungé pasek na koto pasowe poz, 3, obracajgc go wWpro=-
wadzié pasek na caly obwdd kola. |

3e4.3,14, 51 1mik zespolu begbna
/rys. 35 KG 0002-01 ark, 2/

Odigczyé przewody zasilajace silnik. Wykrecié¢ trzy Sruby poz.
97 mocujgce silnik i zdjaé pasek napedowy bebna czcionkowego.
Zatozy¢ nowy silnik i przykrecié, tak Zeby napigé pasek nape-
dowy poz, 106, Podigczyé przewody i sprawdzid 6zy zachowane sg
prawidiowe kierunki obrotu bebna,

3,403,155, Silnik zespolu WwWspomagania
wysuwu /rys., 35 KP 02050~Q1/

W celu wymiany silnika zespolu wspomagania wysuwu nalezy wymon=-
towadé zespdlr z ramy drukarki przez odkrecenie czterech wkretow
oznaczonych literg A i roziaczenie zigcza poz. 7.

W wymontowanym zespole nalezy zdjaé pasek napedowy W sposSdb
podany w punkcie 3.4.3.73, Odiaczyé przewody zasilajgce silnik
i wykrecajac trzy wkrety poz. 12 wyjaé zuzyty silnik.

Przykrecié nowy silnik i wmontowad zespdi zachowujac odwroting
kolejnoéé do demontazu,

Sprawdzié¢ czy zachowane sg prawidiowe kierunki obrotéw,
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3.4.3,76, Silnik zespolu dmuchawy
/Tys. 35 KP 0640-01/

Odiagczyé przewody silnika i wymontowad zespdi dmuchawy poz, 2
Tys. 35 KP 0381-01,

W wymontowanym zespole odkrecié pokrywe poz. 4 i zdjaé wirnik
poz. 2 przez odkrecenie wkretia poz, 5.

Silnik poz. 1 wymontowaé odkrecajgc 4 gruby poz., 6.

Zatozy¢ nowy silnik i przeprowadzié montaz w odwrotnej kolej-
noéci do demontazu, '

Sprawdzié¢ czy kierunek obrotéw wirnika jest prawidlowy,
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3.5, DANE TECHNICZNE PAPIFRU, TASMY BARWIACEJ, TASMY CZYTNIKA
I SMAROW

Spis tresdci

3507 Papier do drukarki wierszowej typ 402

Wymagania techniczne

3.5.17.1. Okreslenie, rodzaje i oznaczenie papieru
3.5.1,2. VWymagania na papier do drukarki wierszowej typ 401
3,5.1.3. Sprawdzenie wymagan na papier do drukarek wierszo=-
wych typ 402 | - ] ’
3.5.1.4., Zalecane typy papieru do drukarek wierszowych
typ 402 /

345424 Tagma barwigca do drukarki wierszowej typ 402
Wymagania techniczne

2¢5.2.1. Przedmiot wymagan

3.5.2.2. Wymagania techniczne

3.5.2.3. Opakowanie rolki tasmy barwigce]

3.5.2.4, Przechowywanie tasmy barwigcej

3.9.2.5. Uwagi ogdlne do stosowania tasmy barwiagcej

3.9.2.6., Typy tasmy barwigcej zalecane do stosowania
w drukarkach wierszowych typ 402

3e543. Podstawowe dane tasmy perforowanej do czytnika
sterujgcego wysuwem papieru

3.,5.3.7., Wymiary geometryczne i pozycje dziurek

3.5.%,2, Wzdtuine umiejscowienie dziurek w jednym rzadku
3,5.3.3. Material na tasme

3.,5.3.4, Wymagania stawiane przy laczeniu tasmy w petle
3¢5e3e5. Uwagi ogdlne

3.544, Wykaz materialéw smarnych do drukarki wierszowej
typ 402 '
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3.5.,1, Papier do drukarki wierszowej typ 402

Wymagania. techniczne

3,511 Okresélenie rodzaje i ozna=
czenia papieru

Papier do drukarki powinien by¢ wykonany w postaci wstegi,
z ktdérej mozna oddzielad poszczegélne arkusze dzieki nacie-
ciom poprzecznym, posiadajacej otwory prowadzgce wzdiuz

" brzegdéw na caiej diugosci,

Liczba warstw papieru moze wynosi¢: 1, 2, 3, 4, 5.

Do drukarek wierszowych typ 402 mogg byé stosowane skiadki
arkuszowe w postaci wstegi, wykonane z nastepujacych rodzajéw
papieru:

papier do pisania zwykiy /uzywany do druku
poJjedyriczego/,

wykonanie 1

wykonanie 2 - papier do pisania zwykiy 1lub pelur z przekiadks
z kalki maszynowej /uzywany do druku z kopiami/,

wykonanie 3 - papier uszlachetniony powlekany jednostronnie
masg barwigca /uzywany do druku z kopiami/,
wykonanie 4 - papier uszlachetniony chemicznie preparowany

Juzywany do druku z kopiami/.

35072 Wymagania na papier do drus=-
karki wierszoweld typ 402

Gramatura papieru

Do drukarek wierszowych typ 402 poleca sie stosowal papiery
polskiej, czeskiej lub radzieckiej produkcji, wzglednie pro-
dukcji krajdéw kapitalistycznych o gramaturach podanych w

" tablicy 3.5.1.
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Tablica 3.5.7.

Wykonanie 1 Wykonanie 2 Wykonanie 3,4
Liczba
warstw papier papier kalka papier z kKal-
papleru | g/n? g/m® g/n” ke g/m°
1 papier _
1 kalka
1 56 + 128 ' - -
2 - 50 « 75 ok. 26
3 - 40 + 61 ok. 26
4 - 4o* ¢ 61 ok. 20 50
5 - 4% * 49 | 16420

X - pelur

W zaleznoéci od grubosci papier moze by<¢ uzywany Jako poje-
dyriczy lub w zestawach wielowarstwowych przy druku z kopiami.

7Zmiana wymiaréw papieru podczas zmian wilgotnodci musi by¢
minimalna, Blok papieru poddany kraricowym zmianom wilgotnosci
wzglednej 20% do 75% powinien mieé zdolnoéé powrotu do pier-
wotnych wymiardéw przy powrocie'do poprzednich warunkdéw zew-
netrznych érodowiska,

Wiasnoséci fizyczne i chemiczne papieru do-drukarek wierszowych
typ 402

Wymagane wiasciwosci, jakie powinien posiadac papier do dru-
karek wierszowych typ 402, przedstawiono w tablicy 54De26
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Ksztatt i wymiary arkusza

wstega papieru do drukarek wierszowych powinna by¢ skiadana w
arkusze wzdiuz kolejnych nacied poprzecznych, o wymiarach i
ksztaicle wg rysunxu 3.5.1,, tablicy 3.5.4, oraz w sposéb poka=-
zany na rysunku 3.,5.7.2.

to,3

yika

Dopuszczalna odch
na 20 podziaxek

*qf
e

:

6205 |4 Pole druku
o
el minl§

1
_L.qéq Napigcie wzdluzne

A

RyS. 3.5.1, Ksztalt i wymiary arkusza
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Fodane wymiary odnoszg sig do nastepujacyeh parametrow otocze~
. . - e s . F oo .

nia, powietrza o wilgcinoscl wzglednej 65 - Jo 1 temperaturze
~0 + 50

20 ""’ZCQ

Tablica 3.5

Ozna~

Nazwa oznaczenia cze- Wymiary w mm
nie

Caikowita szero-
kosé wstegi A 180 | 250 | 340 | 375 | 4C0 | 45C
CdlegXosé migdzy ,
osiami otwordw B | 168 | 238 | 328 | 353 | 288 438
prowadzgcych
Szerokosé wstegl _
po obcigciu L 15C | 22C 310 45 | 37C 42¢
obrzezy
DIugoscé arkusza
/miedzy kolejnymi .
krawedziami za- C 304,58 203,2 152,4
Yozen/

Uwaga:  Szerokos¢ papieru /wymiar A/ przy wydruku 160 pozycji
w wierszu powinna wynosic¢ 45C mm.

HySe 2e0sied0 Sposéb skiadania arkuszy
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Do drukarek wierszowych moze byé uzywany papier o nastepujg-
cych rozmiarach arkuszy:

minimalna szerockosdé arkusza JA/ - 18C mm
maksymalna szerokos¢ arkusza /Al - 50 mm
"minimalna diugosé arkusza /C/ - 152,4 mm -
maksymalna diugoécé arkusza /el - 304,8 mm

Otwory prowadzgce

Perforacja, stuzgca do podawania skiadek papierowych,powinna
byé d21urxowana FO ‘obu stronach brzegdw wstegli w odlegiosci
6,0 = 0,5 mm od JeJj krawegdzi prawej i lewej,wzdkuz catej
diugosci wstegi,

Ksztait otwordw okragiy, Srednica &4 % C,1 mm, odlegicsé miedzy
Kolejnymi otwecrami 12,7 z 0,05 mm,

Wszystkie otwory prowadzgce na lewym marginesie mogg mieé w
stosunku do osi otwordéw maeksymalne odchylenie 0,71 mm,

Prawa picnowa linia centralna przechodzgca przez otwory prowa-
dzgce przy prawym brzegu wstegi papieru powinna byé réwnolegla
do takiej samej linii biegngcej wzdiuz lewego brzegu z dokiad-
noscig 0,15 mm,

Odchyzka migdzy liniami prostopadiymi do linii centralnych,
przechodzgcych przez odpowiadajgce sobie otwory, lezgce
naprzeciwko siebie wzdiuZz lewego i prawego brzegu papieru,
nie moze byé wigksza niz 0,15 mm,

Otwory prowadzgce powinny byd doktadnie i caikowicie wyciete,
brzegi perforacji nie mogg byé postrzepione, wszystkie odpady
i widékna majg by¢ usuniete przed pakowaniem,

Do sktadanek ziozonych warstwowo, otwory prowadzgce w rdéznych
arkuszach powinny dokitadnie sie pokrywad,

Nacigcia poprzeczne i podiuzne

Nacigcia pozwalajgce sktadad wstege papieru w arkusze powinny
by¢ wykonane czysto i dokiadnie, tak aby lezaiy na linii pro-
stopadiej do prawej linii centralﬁej przechodzgcej przez otwory
‘prowadzgce z dokiadnoscig 0,15 mm i réwnej odlegiosci miedzy sg=-

51ean1m1 otworami prowadzgcymi, gdzie dopuszcza si¢ odchyike
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Naciegcie polega na prostym nadcieciu lub cazkowitym przecigciu
rozdzielonym krétkimi odcinkami nie rozciegtymi.

Zalecane naciecia dla papieru:

podziatka 4 mm - diugosé nacigcia 7Ck podziaiki,
czyli 6 nacigé na 25,4 mm

podzialka 3,175~ diugosc nacigcia 72% podzialki,
czyli 8 nacieé na 25,4 mm,

Koicowy odcinek igczacy przy krawedzi wstegi nie powinien by
krétszy niz 2 54 mm,ani dzuzszy niz 3,71 mm,

Dla réznych typéw wymaganej ciggiosci wsth1 papierowej mogg
byé konieczne inne typy napiqé w zaleznodci czynnikdéw i warun-
kdw pracy papieru. '

Naciecia podiuzne biegngce przy krawedziach bocznych wzdiuz
calej wstegi powinny przebiegacd réwnolegle do centralnych,
przechodzgcych przez otwory prowadzgce.

Fodziatka nacieé podiuznych 5 mn dlugoéé jednego nacigcia po-~
winna wynosié 7Ck podziaiki, Dopuszcza sie wykonanie papleru
do drukarki wierszowej bez nacigé wzdiuznych lub z naciegcien
wzdiuz Jjednego boku wstegi.

Poigczenie warstw papieru do druku wielokopiowego

Wszystkie warstwy papieru do druku wielokopiowego i znajdujag-
ce sie wewnatrz kalki powinny by¢ mocno poigczone poza polem
druku wzdiuz obu krawegdzi.

Dopuszcza sie klejenie, szycie, nacinanie, spinanie lub inny
dowolny sposdéb poigczenia bez stosowania elementdéw metalowych.
Sposdb potgczenia powinien umozliwiaé wyrdwnanie skiadki przy
wprowadzeniu arkuszy na palce aricucha ciggnika,

by

Minimalng liczbeg potgczer na Jednym arkuszu podaje tabela
345eD0
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Tabela 3.5.5,

Dtugos¢ | Minimalna liczba polgczer na Jednym arkuszu wzdiuz
aréusza Jednej krawedzi papieru do druku wielokopiowego
polﬁggfgigigrzez inny sposéb igczenia
263 | 3 2
« 254 3 2
275 3 3
305 A 3
356 4 3

Przek?adka z kalki nie powinna byé szersza od caikowitej wste-
gi. VW zaleznosci od sposobu poigczenia moze by¢ pokryta masg
barwigcg na calej szerokosci lub posiadad marginesy o szero-
kosci do 15 mm, nie pokryte masg barwigcg wzdiuz dwdéch lub
Jednej krawedzi,

Niedopuszczalne wady

Papier, Jjak i kalka nie powinny mieé¢ uszkodzen mechanicznych
typu: naderwania, wyrwania, pofatdowania, przecieé,. jak réwniez
plam, zabrudzeri, sladéw zamoczenia itp.

Papier i kalka w paczkach nie powinny mieé przerw ani sklejen
wstggi, Nie. dopuszcza sie zanleczyszczen wstegi pyilem oraz
krgzkami wycietymi z otwordw prowadzgcych, Fapier i kalka w
czasie druku nie powinny pylié. |

Pakowanie
Papier do drukarek powinien byé pakowany w Specgalnle przy-

stosowanych tekturowych pudach z przykrywsg,

Pudia powinny by¢ dostatecznie mocne, aby zabezpieczyé papier
W czasie normalnego przenoszenia i transportu, jak réwniez w
wypadku, gdy stojg trzy puda z papierem Jjedno na drugim,

Dla papierdéw wielowarstwowych z kalkg nacisk powstaly przy usta-
wieniu trzech pudet jedno na drugim nie moze powodowaé zamaza-
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nia papieru, Papier powinien by¢ tak umieszczony W pudtach,
aby po zdjegciu pokrywy na wierzchu znajdowata sig strona do
drukowania, '

Réznica wewnegtraznych wymiaréw pudia i bloku arkuszy papieru’
/szerokosé, diugosc, wysokogé/.

Waga pudkta z papierem nie powinna przekraczaé 18 kG,

Zaleca sig, aby jednowarstwowy papier do drukarek by pakowany
w iloéciach 500 szt., 750 szt., 1000 szt., 1500 szt, 1 2000
szt. sktadek /arkuszy/ w zaleznoéci od gramatury i formatéw.

Zaleca sig, aby wielowarstwowy papier do drukarek byi pakowany
w ilosciach 350 szt., 450 szt., 500 szt., 750 szt. skiadek
/arkuszy oryginaiu wraz 2z kopiami/, W zalezmos$ci od caitkowite]
gramatury wielowarstwowego papieru.

Zaleca sie, aby kazde opakowanie posiadaio nalepke podajacy:

- nazwe lub znak wytworcy

- oznaczenie

- liczby sktadek

- wage netto i brutto

- znak kontroli technicznej.

Przechowywanie

Papier powinien byé przechowywany W wilgotnodci 50/ I o1ox;
o temperaturze 20°C$4°C.

pudia z papierem powinny byé ustawiane maksymalnie 3 jedno na
drugim tego samego formatu, '

Pudia powinny byé ustawione na mocnych péikach, tak aby nie
byiy narazone na bezpodredni wpiyw promieniowania, kaloryferéw
lub przepiywu strumieni powietrza 2 -otwartych okien lub drzwi,

Chwilowe zmiany warunkéw otoczenia spowodowane np. otwarciem
drzwi, nie powinny mie¢ wpiywu na jakosé papieru,

Uwaga:

Dopuszcza sig réwniez uzywanie do drukarek papieréw odbiegajg-
cych od powyzszych wymagan, Jjezeli badania eksploatacyjne tych

typéw papieréw wykazg poprawnosé otrzymanych wydrukdéw i brak
ujemnego oddzialywania na nechanizm drukujacy.
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Zwraca sig uwagg, ze jakosé wydruku, szczegdlnie na kopiach

jest bezposrednio zalezna od Jjakosci papieru i kalki,

Utrzymanie dobrej

Jakosci papieru i kalki, wiasciwej dla okres-

lonego typu, Jjest uwarunkowane przestrzeganiem warunkdw maga-

zynowania i czasu

sktadania, ktére powinny byé okreilone przez

dostawce papieru,

Sprawdzenie wymagan na papier do drukarek wierszowych typ 402,

Fapier do drukarek wierszowych typ 402 nalezy zamawiaé u dostaw=-

cy wediug kryteriéw zawartych w punktach 3.5.1.2. niniejszych
wymagar,

Przed ostatecznym wyborem dostawcy i rodzaju papieru nalezy
przeprowadzié¢ za pomocg drukarki typ 402 badania eksploatacyj-

ne na prdébce papieru wg metodyki, jak nizej:

a/

b/
c/

a/

sprawdzié czy papier nie ulegl uszkodzeniom mechanicznym
podczas transportu,

sprawdzic geometrie sktadek arkuszowych wstegi parieru,

po oczyszczeniu mechanizmu drukujacego i prowadnic zatozyé
papier do drukarki. Sterujgc z testora w nastepujscych wa-
runkach druku: gestosé 8 wierszy/cal, druk szybki /1100
wierszy/min/, pojedynczy odstep miedzy wierszami, druk

ciggly, drukowaé po 3 minuty kazdy z nastepujacych. znakéw:

Mutt; WIQW; MEM; oraz peilny repertuar, -

po zakonczeniu drukowania sprawdzid wizualnie czy wydruk
znakéw jest wyrazny i tatwo czytelny,tak na 1 egzemplarzu
Jak ewentualnie na kopiach, Jjesli druk odbywal sie na
papierze wielowarstwowym z kalka.

- W przypadku druku z kopiami sprawdzidé dodatkowo, czy kalka -

nie brudzi papieru poza obrebem drukowanych znakéw,

sSprawdzi¢ czy papier nie ulegl przerwaniu w miejscach zto-
zen wsteggi w arkusze, czyli wzdiuz nacieé poprzecznych,

sprawdzi¢ czy nie rozkalibrowaly sie otwory prowadzgce
wzdIuz brzegéw wstegi papieru lub nie ulegly przerwaniu,

sprawdzié, czy zapylenie prowadnic i mechanizmu drukujacego
nie jest zbyt du:ze,



W przypadku watpliwosci w ocenie kryterium na pylenie papieru
mozna dokonaé badai laboratoryjnych prébki na zgodnosc z wyma-
ganiami odnognie stopnia zaklejenia i giadkosci metodg podang
w tablicy 2, niniejszych wymagar,

Pozytywny wynik badan eksploatacyjnych papieru do drukarki Jest
wystarczajacym kryterium do stwierdzenia, ze badany rodzaj pa-
pieru odpowiada stawianym mu wymaganiom.

2,5,1.4. Zalecane 1Typ y papieru dla
drukarek wierszowych typ 402

Kraj Firma Typ papieru
FRL 7aktady Wyrobéw 1. Papier pojedynczy
Fapierowych

2., Fapier wielokopiowy bez-

Kielce -~ Niewachlow kalkowy 1 + 5 = kopii

ZSRR pPapier pojedynczy

Finlan~ | CONVERTA - Fimmisch 1. Fapier pojedyriczy
dia

paper and Boased ‘1 2. Fapier uszlachetniony
Converters powlekany Jjednostronnie
> . . & eyt 4
Association masg barwigcg 1 + 2 kopll
NRF JACCBSON 1., Papier pojedynczy
2000 Blatt Tas -
Fapier 450/II" 1 fach H7C
mit FLR, unbedrackt
2., Papier z kopiami 1C00
SATZ Tab - Papier 450/IT"
2 ¢ 5 fach H6O mit FLR,
unbedruckt Kepa Lose mit
HL -~ Heftung
Anglia Weterlow Automation Papier z 4 kopiami 5
Services Limited. part Listing Paper 11"
Danstable Bedford x 17 25/32" Corbon intelesred
shize 4G gsm paper Crimped Left
| right edges
CSRS Cbchodni Tiskarny Papier pojedynczy
Narodni : '

FPodnik Kolin
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3.5.,2, Tasma barwigca do drukarek wierszowych typ 402

Wymagania techniczne

3.0.2,7 Przedmiot wWymagan

Przedmiotem powyzszego opracowania sg wymagania'ogélne, wyma-
gania na geometrie i wlasnosci eksploatacyjne tasmy barwigcej
do drukarek wierszowych typ 402, |

5404242 Wymagania techniczne

Rolka tasmy barwigce]

Rolka tasmy barwigcej powinna skiadaé sie z karkasu oraz nawi-
nigtej na niego tasmy barwigcej z zakdﬁczeniami, Jak to poka-
28no na rys. 3.5.2.

zakoriczenie
tasmy

taséma barwiaca

Rys. 3.5.2. Rolka tasmy barwigcej
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Wymagania ogdlne

oposéb raczenia tasmy barwiace’ z zakoriczeniami

.
i

Folgczenie taémy barwigcej z zakoriczeniami powinno byé wykona=
ne na zakiadke podwdjnym Sciegiem maszynowym wWg rys. 3.5.5.

AA

45
12

3592

122297
-4575-a%

L R AL L L Pl Ll A e

s ////

19

it
$26_|

#3199

$365-05

' gjfa,z‘

RyS. 3.9.5. Karkas
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Zaleca sie poigczenie wykonaé niémi szwalnymi konfekecyjnymi o
oznaczeniu L237 Nr 4e/3 S-C wg PN-61/P-8160,

Nici te posiadajg mase 111 £ 6 G/1000 m; wytrzymatosé na poZry~
wanie nie mniej, niz 2690 G oraz liczbe skretu 487 % 49 dla
prébki 0,5 m; barwe ciemns,

Sposéb tgczenia zakoriczenia tasmy barwigcej z karkasem
Folgczenie zakoriczenia tasmy barwigcej z karkasem powinno na-
stgpi¢ przez przetkniecie i zaginigcie Jjezyczka zakodczenia
tasmy w szczeliny karkasu,

Sposdéb nawiniecia.

Tasma powinna byd nawinieta symetrycznie na karkas, Po nawi=-
nigciu krawedzie tasmy powinny lezeé w Jednej ptaszczyinie 2
doktadnodcig + 0,2 mm,

- Geometria

Maksymalna srednica rolki tasmy barwigcej

Maksymalna $rednica rolki tasmy barwigcej nawinietej przy
naciggu 1 kG powinna byé nie wigksza, hiz 65 mm /patrz rys,
3.5424/

Tasma barwigca

Wymagania ogdlne

Noénik substancji barwigce]

Noénikiem substancji barwigcej powinna byé tasgma barwiqca o}
podiozu jedwabnym, stylonowym 1lub innym rownorzgdnym z two-
rzyw sztucznych,

Splot

Tasma powinna mieé splot piécienny oraz powinna byc wykonana
2 nici réwnomiernie przedzonych i czysto utkana ‘Splot tasmy
powinien byé gtadki, Csnowa nze mniej,niz 58 i3 nitek/10 mm
dlugosc1.

Watek nie mniej,niz 44 X 2 nitek/10 mm diugosci.
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Brzegi tasmy

Brzegi tasmy powinﬁy byé tkane lub ciete. Brzegi cigte powinny
byé trwale zabezpieczone przed strzepieniem przez sklejenie.

Szerokosé sklejenia brzegdéw tadmy powinna byé nie wieksza,niz
2,5 mm, '
Nasycenie tasmy farbg

Farba do nasycenia tasmy powinna speiniac¢ wymagania obowigzujg-
ce w przemysle producenta. Tasma powinna by¢é réwnomiernie prze-
sycona farbg na calej diugosci. Niedopuszczalne Jest dwustronne
powleczenie tasmy farba. Nasycona taéma nie powinna mieé plam,
zaciekdéw, zanieczyszczen. Kornce tadmy mogg by¢ nie nasycone na
diugosci od 50 do 100 mm.

Barwa

Barwa tagmy powinna byé czarna lub granatowa, intensywna,

Geometria

Szerokosé

Szerokoéé tasdmy przy wydruku 1€0 pozycji w wierszu powinna
wynosié 432 mm,

Diugosd

Minimalna diugos$é tasmy powinna wynosi¢ 20 m,

Grubosgd

Grubosé tasmy powinna wynosié 0,71 g g’8$ mm
4

Wiasciwosci fizyczne

Gramatura

Gramatura tasmy powinna wynosic 45 3 G/mz.

Wydiuzenie wzgledne

Wydiuzenie wzgledne prébki obcigzonej w kierunku osnowy siig
nie wigkszg,niz KG/25,4 mm szerokosci tasmy nie powinno byé
wigksze,niz 5k, '
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Jakos¢ odbitek pisma

Tasma powinna zapewnid:

- niezamazywanie sie¢ pisma przy przesuwaniu arkusza papieru,

- nieodbijanie pisma przy dociskaniﬁ papieru,

- odpornosé barwy pisma na dzialtanie swiatia dziennego przez co
najmniej 20 dni,

Uzytkowosé

Tagma przechowywana w warunkach ustalonych w p. 3.5.2,4, nie
powinna zmieni¢ jako$ci w ciggu 1 roku od daty produkcji.

Karkas dla tasmy barwiqéej
Wymagania ogdlne
Materiaz

Pézfabrykat uzyty na karkas powinien byé rura wykonany z
tworzyw warstwowych /np, rury bakelizowane/,

Geometria

Wymiar

wWymiary karkasu powinny byé zgodne z rys. 3.5.3.
Zakoﬁczenie tadmy barwigcej

Wymagania ogdlne

Materiax -

Materiaz uzyty na zakoﬁCzenie tasmy barwigcel powinien byé
kartonem typu preszpan /wg norm. PN/E-27100/ 0 nastepujacych
wiasciwodciach:

Cigzar objetodciowy 1,15 - 1,30 G/cmB; grubosé 0,2 X 104 ;
zawartoséé scieru niedopuszczalna; powierzchnia gradzona; wy-
trzymalosc na rozcigganie w normalnych warurkach kllmatycz-
nych /65 ¥ = wilgotnodci wzglqdneg i temp, 20 t 5% przez 24
godz,/ wynosi wzdiuz 540 kG/cm s W DOprzek 300 kG/cm .
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Geometria
Wwymiary

wymiary zakonczenia tadmy barwigcej powinny byc zgodne z rys.
3.5.4 ‘
- L] [ ]

Wymagania eksploatacyjne

Czas pracy nowej tasmy przy s$rednim ustawieniu intenéywnoéci
drukowania oraz iloéé Jjej przewinieé z Jednego karkasu na
drugi w tym czasie /przy staiej szybkodéci przewijania réwnej
15,24 mm/sek,/ powinny odpowiadac¢ wartogciom podanym w poniz-
szej tabeli: ‘ '

Szybkodé drukowania | Min. czas pracy .z .
wierszy/min godz, Tloéé przewinied
550 : 16 64
- 1100 8 22

Minimalny czas przewijania. tasmy z Jjednej szpuli na drugg po-
winien wynosié ok. 15 min. '

Czas pracy tasmy okresla sig jako czas mierzony od momentu, gdy
po zalozeniu nowej tasmy uzyska sig czysty i wyrazny wydruk, do
momentu, gdy przy ustawieniu maksymalne]j intensywnosci druku
uzyskuje sie jeszcze wyrazZny i czytelny wydruk, Tadma powinna
zapewniac poprawng jakoéé druku w warunkach klimatycznych prze=-
widzianych dla pracy drukarki typ 4C2 /temperatura otoczenia

+ 10 + + 35°C; wilgotnosé wzgledna 40 + 80%; cisnienie atmosfe-
ryczne 720 # 790 mm Hg/. Nie dopuszcza sig drukowania przy tas-
mie stojgcej.

-Sprawdzenie wymagan na tasme do drukarek wierszowych typ 402

Tagme do drukarek wierszowych typ 402 nalezy zamawiac u dostaw=
cy wediug kryteridw zawartych w punktach 34542424y niniejszych
wymagan., Przed ostatecznym wyborem dostawcy i rodzaju tasmy na-
‘lezy przeprowadzié za pomocg drukarki typ 4C2 badania eksploata-
cyjne na rolce tasmy losowo wybranej z partii podanej Jak ni-
zej. - '
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Badania eKSploatacyjne nalezy wykonad w nastepujacy sposob'

a/ oczyscid Wg instrukeji regulacji i konserwacji drukarki
wierszowej typ 402 te elementy drukarki, ktdére wspdipracujg
z tasmg, '

b/ wtozyé do drukarki badang tagme,

#02

980
520

.
20 |

62

\KQ
60

150+5°
29 a5
380 *2

Rys. 3.5.4. Zakoriczenie tasmy barwiace]j
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¢/ drukowaé przez 8 godz. szybkoscig 1100 w/min. peilny reper-
tuar znakdw w wierszu przesuwajacy sie cyklicznie o 1 znak
W prawo po wydrukowaniu kazdego kolejnego wiersza, Inten-
sywnosé druku w czasie badania nalezy regulowaé pokretiem
intensywnosci druku dla zapewnienia maksymalnej czytelnosci
drukowanych znakéw,

4/ badanq tasme nalezy uznaé za dobra, jezeli druk:

- na dowolnych 10 arkuszach papleru nie zamazuje sie i Jjest
wyrazny,

- na ostatnich 10 arkuszach jest wyraZny i czytelny.

Tasma natomiast nie moze zawierad miejscowych ubytkéw nodni-
ka i substancji barwigcej oraz przedard,

Postrzgpienia oraz wydiuzenia poprzeczne i podiuzne defor-
mujgce tasme nie dyskwalifikuja jej.

35243, O pakowanie rolki tasdmy
barwigceJ

- Zwinigta rolka powinna byé owinieta dwukrotnie celofanem albo
papierem laminowanym folig metalowg, albo paplerem pokrytym
tworzywem sztucznym,

- Pomigdzy tasmg barwiacg a kartonowym zakonczeniem tasémy po-
winna by¢ wiozona folia metalowa, tak aby zabezpieczyé karto-
nowe zakonczenie przed nasiakaniem substancjg barwiacsg,

- Owinigta rolka powinna byé pakowana indywidualnie w pudetko
wykonane z tektury o gramaturze 400 & 500 G/m2 WE I'YS. 3.5.6.
po uprzednim natozeniu na korice karkasu wspornikdéw tekturowych,

- W opakowaniu razem z rolkg tasmy barwigcej powinny byé umiesz-
czone rekawice ochronne wykonane z folii polietylenowej o
gruboéci 0,1 mm,

3.5244 Przechowywanie tasmy
barwigce] )

Tasme¢ barwigcg nalezy przechowywac W opakowaniu w pomieqzcze-
miach o wilgotnosdci 65% £ 5% i temperaturze od + 25 °c.
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3¢9¢2:5, Uwagi 0ogdédlne d o stosowa -
nia tasnmy barwigce)

Dopuszcza sie uzywanie do drukarek wierszowych typ 402 tadm
barwigcych o parametrach odbiegajacych od powyzszych wymagan,
Jezeli wynik badan eksploatacyjnych tych typéw w drukarce
wierszowej typ 402 bedzie pozytywny.

Zwraca si¢ uwage, ze Jjakogd wydruku jest zalezna przede wszyst-
kim od jakodci tasmy barwigcej,

Warunki magazynowania i czas skiadowania tasmy barwigcej okresé-

lone przez dostawce tasmy powinny byé Scisle przestrzegane,

3¢542.6. T ypy tadmy barwiagcej
zalecane do stosowania w drukarkach wierszowych

typ 402
Kraj - Producent Typy tasmy, oznaczenia
NRF Pelikan ICL - 1933/3
432 mm - 23 m
Anglia | Caribonum Limited ~ . | Nylen for ICL 1900
" London E10 7BP : '} Series. 17 x 25 yards
X . - {45413k for. ICL 1900 g
' | - LA Serles 17 x 25 yards b
PRL- | YDELFIN"® : ”*;Tasma barwiqca do dru- E;
‘ Szczecirskie Zaklady : §§§e§m3§2;gg§g{asznzo- 4
Materiatdw Biurowych, . ’ 1
Szczecin 2 B :

34543+ Podstawowe dane tasmy dziurkowanej do czvytnika steru-
Jgcego wysuwem papieru

Niniejsza instrukcja zawiera podstawowe dane tasmy
8-$ciezkowej do czytnikéw sterujgcych przesuwem papieru,

Pgetla tasmy powinna byé dokadnie dziurkowana i taczona.
Do nanoszenia informacji - dziurkowania tasmy nalezy uzywad
dziurkacza,
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35037 Wymiary geometryczne i  roz=-
mieszczenie dziurek /Jrys. 3.5.7+/

S$rednica dziurek

$rednica dziurek transportowych powinna byé réwna

1,17 * 0,05
c, 025

$rednica dziurek kodowych powinna byé réwna:

183 t805

2.5¢ 0078

+« 005
035
ortowa \\\dziu

-

1.17

dziurka transp

12,70

-
25’40 0,05

Uwaga: Wymiary nietolerowane z C,C5

RyS. 3.5.7. Wymiary i dziurkowanie tasmy 8-Sciezkowe]
wg~ PN=74/T=-42103

98



Foprzeczne rozmieszczenie dziurek

Odlegtos$é osi dziurek transportowych od krawedzi odniesienia
/rys. 3.5,7./ powinna wynosid:

5,96 ¥ 0,1

Odlegoéé pomiedzy osig dziurek transportowyeh i osiami sg=
Siednich $ciezek dziurek kodowych powinna wynosid:

2,54 £ 0,05

Cdleglos¢ pomiedzy Sgsiednimi osiami Sciezek dziurek kodowych
powinna wynosié:

2,54 L 0,05

Cdlegto$é pomiedzy 0sig dziurek transportowych i dowolng osig
Sciezki kodowej powinna wynosié: '

2,54 mm plus odpowiednia wielokrotnos¢ 2,54 z toleranc jg

fo,05.

353,20 Wzdiuzne rozmieszczenie
dziurek /rzadkéw/

OdlegXoéé pomiedzy Srodkami sgsiednich dziurek transportowych
powinna wynosid:

2,54 % 0,075

Odlego$é pomiedzy grodkami dowolnych dziurek transportowych
odlegtych od siebie o 10 podziatek /10 dziurek/ powinna bydé
réwna:; |

25,4 mm X 0,25 mm
Odlegiod¢ pomiedzy $rodkami dowolnych dwéch dziurek transporto=-

wych odlegtych od siebie o 100 podziatek /10¢ dziurek/ powinna
by¢ réwna: ‘

254 £ 1,3 mn
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Srodki wszystkich dziurek kodowych powinny lezel z dokiadnoscig
+ . . : . . - . .
= 0,05 mm na osi przechodzgcej przez srodek odpowiedniej dziurki

transportowej i prostopadiej do krawedzi odniesienia.

3.5.3.3. Materiaz n a tasdsmeg

Na tasme dziurkowang do czytnika sterujgcego wysuwem papieru
nalezy stosowadé materiat nieprzepuszczajgcy éwiatia, zapewnia-
jacy odpowiednig wytrzymatosé mechaniczng, staxiodd wymiardw
przy zmianach wilgotnoéci i temperatury, pozwalajgcy na dok-
radne wykonanie dziurek /bez zadzioréw i wyrwan/ oraz odpo-
wiednig elastycznogé pozwalajaca na ukiadanie sig¢ tasmy W petleg.

Grubosé tasmy powimnma zawierad sie w granicach C,1 # C,15 mm
a pozostale wymiary muszg byé zgodne z wymaganiami podanymi w
punkcie 3.5.3.1.

Zaleca sie stosowaé tasmy papierowe wzmocnione np.

- Tasmy papierowe wzmocnione wkiadkg mylarowg w ukiadzie:
papier -~ mylar - papier, ‘

3 5 Z3.4e U W arg i o g 6 1n e
Nie wolno uzywac rozdarteg lub napraw1anej po rozdar01u tasmy
dziurkowanej. ‘ :“ ’ '
Tasmy ze Sladami zgniecen nie powinny b?c uzywane. E

Pqtla tasmy . powznna mied ciqglq i glaquAkrzyW1an.

:Zywotnos$é tasmy jest ogranlczona stanem d21urek tranﬁportowych
Kiedy dziurki transportowe przybierajg ksztait owalny lub pow-.
stajg zadziory, to tasma powinna byé wymieniona na nows.

<,5.4, Wykaz materiaidw smarnych do drukarki wierszowed-
typ 402

W niniejszym rozdziale podano wykaz materiaidw smarnych, nie-
zbednych dla konserwacji mechanizmu drukujacego drukarki
wierszowej typ 402 w czasie Jej eksplocatacji.
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3.6. INSTRUKCJA BEZFIECZENSTWA DLA DRUKARKI DW TYP 402

Konstrukcja drukarki DW typ 402 spelnia wymagania normy
PN-81/m-421“7 "Bezpieczerstwo uzytkowania urzgdzen kompute-~
rowycht, ‘

Cbstuge operatorska tej drukarki mogg wykonywaé osoby prze-
Szkolone oraz zapoznane z DTR i znajace ogélne’zasady bez~
piecznego uzytkowania komputerdw.

Konserwacja oraz przeprowadzanie napraw mogg by¢ dokonywane
Jedynie przez osoby posiadajgce "Zaswiadczenie do obsiugi
urzgdzer elektrycznych o napigciu do 1 kV", ktére przeszly

2 wynikiem pozytywnym szkolenie z zakresu "Obstugi, konser-
wacji i eksploatacji drukarki wierszowej typ 402" oraz zapo=-
znane z DTR,

W czasie dokonywania napraw przy wigczonej drukarce nalezy
zwroécic szczegdélng uwage na W1rujqce lub bedgce w ruchu na-
stepujgce zespoly: '

bebna, transportu papieru, napedu kalki oraz paski napedowe,

Vi przypadku doxonywanla napraw instalacji elektrycznej nalezy
zwrécié szezegdlng uwage na zespoly oraz elementy bedace pod
n1ebe2piecznym napieciem,a miancwicie: ' '

silniki, transformatory, kondensatory rozruchowe, piytki
35-1010 i 35-1012, filtry oraz ztgcza 7ZL3, ZL6, ZL8, ZL9, ZL11,
Z114, 7115, zv, ZN LZ

Gdy do dokonania naprawy konieczne jest zdjecie osonki zabez-
pleczajqcej lub koszulki izolacyjnej po wykonaniu naprawy na-
iezy jg zazozyé,
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